Varmforsinkes |
etter EN I1SO 1461.

Sinktykkelse 100 WUm

sin helhet

Gjengene renskes etter galvaniseringen.
Epoxybehandles eller kromatiseres etter varmforsinking.
Uvre gjengedel pdafores fett etter varmforsinking
og epoxybehandling.

Mutterene skal

Vekt pr. bolt: 4,2 kqg.

kunne dreies med hd&nden.
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C%a JOSOK PROSJEKT AS

FUNDAMENTBOLT K8.8C M24x1000.

Erstatning for:

Erstattet av:

A— /920

Henvisning:

Beregning:

Dak—kode:

0:\\\1348\fundbolt M24.dwg




