Verksted 2022 M TM Maste r®

Kronprins Haakon

Demontering av Azipod

Jobbdetaljer
Start Dato 20.11.2022 Utfgres av Verksted Kritisk jobb
Varighet 1 Dag(es) Valgte leverandgr
Fremdrift 0% Eksternt Jobb Nr.
Jobbansvarlig
Kontrolleres av Representant fra
utstyrsleverandgr, Reders
representant, Representant fra
. klasse
Lokasjon

Denne jobben gjelder fealgende komponenter/utstyr:

Hovedpropellanlegg, Azipull, Voigt Schneider, etc.

Folgende tjenester skal inkluderes som en del av arbeidsomfanget og omfattes av oppgitt pris
for arbeidet:

Rengja@ring fgr, trykktesting, ventilasjon, transport verksted, rengjgring etter, maling, tilkomst, krane,
korrosjonsbeskyttelse

Ngdvendig materiale for utfgrelse av arbeidet skal leveres av Rederi.

Jobbeskrivelse
Azipod BB/SB. Se vedlagt fremdriftsplan for giennomfgringen av arbeidet med demontering av Azipod fra produsent

i forbindelse med 5-ars vedlikehold, med angivelse av ngdvendig bistand og ressurser fra verksted (vennligst se bort

fra datoene som ikke er oppdatert).

Drenere ned olje fra tank 174 BB/SB ca. 10 m3 fra hver tank.

Oljen lagres pa rene tanker klart for gjenbruk.

Systemtanker apnes og rengjgres (tank 174 PS/SB upper grear boks). Det er montert perifererte skott i tank som ma
demonteres.

Varmeelement som er montert i tank mannhull fjernes og erstattes med standard mannhull lokk.
Ved behov sveises det inn lgftegye i skrog for demontering /montering av propell.

Demontering av rope guard og propeller og lagres pa egnet sted. Propellhode demonteres.
Hylsetetting demonteres og rengjgres i samarbeid med servicetekniker for skiftes/ inspeksjon.
Rederi anskaffer ny tetting. Inspeksjon av komponenter i samarbeid med leverandgr av utstyret.
Voider mellom gvre gir og skrog skal rengj@res for grease. Dette er grease type Mobil OGL 461.
Verksted bidrar med demontering og montering av komponenter pa nedre gir og propeller.
Det ma bygges stillas for arbeid pa propeller.

Skifte av sink pa dysering etter anvisning fra mannskap.

Etter rengjgring og ferdigstillelse av Azimuth fylles systemtanker med olje og poder trykktestes.

Filter skifte pa alle pumpeuniter - utfgres av verksted. Rederi leverer filter.
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Liste for hva servisetekniker trenger av utstyr og ressurser fra verkstedet i forbindelse med arbeid pa ARC thrustere

er opplistet nedenfor. Verkstedet skal fremskaffe;

-Lgfteutstyr for propeller og gvrige komponenter.

-Sveiser for a lage lpftegye.

-Stillas/cherry-pickers for arbeid rundt thrusterene.

-Gaffeltruck skal vaere tilgjengelig for handtering av rope guards og andre deler under dokkingen.
-Mekanikere skal assistere Kongsberg ingenigrer - 4 mekanikere for hvert skift.

-Verkstedomrade for overhaling av tetninger dersom de gamle propellakseltetningene skal gjenbrukes.
-Sveiser for sikring av wires etter montering.

-Tilfprsel avtrykkiuft, elektrisitet, arbeidslys etc.

-Generelle forbruksartikler og verktgy for mekanisk arbeid, slik som; filler, rengjgringsmidler, hgytrykksspylerverktgy,
slipe- og skjaereverktgy, plastikk for & pakke inn deler, paller, bgtter for deler etc.

Vedlegg
Filnavn Filbeskrivelse Filstgrrelse (kb)
Aft ship 2.pdf Aft ship 2 122 kb

Aft ship.pdf Aft ship 772 kb




ID Task Task Name Duration |Start Finish Predecqyard resources 1 May '22 8 May 22 15 May '22
Mode S s | wm T W T F S s | wm T W T F S S M
1 - Kronprins Haakon - Propeller shaft seal replacement 18 days Sun 1.5.22 Thu 19.5.22 I
and OD-box seal replacent - ARC 0.8 - Schedule
estimation
2 2 Work in dry dock 13 days Sun 1.5.22 Sat 14.5.22 ! 1
3 5 High pressure cleaning of lower gears and 2days Sun1.5.22 Tue3.5.22 High pressure washing,
propellers, Welding pad eyes, Building scaffolding, welders
scaffolding
4 5 Sand blasting and primer painting for thrusters 1day  Tue 3.5.22 Wed4.5.22 3 blasters, painters l
5 - Preparation work for propeller removal: Grind 1day Wed4.5.22 Thu5.5.22 4 Lifting equipment for removing N
and cut off welded locking from bolts, remove parts, Yard mechanics for
bolts from rope guards and propeller end cap, assistance
remove propeller end cap and rope guards,
remove net cutters.
6 -y Rope guard inside part cleaning, painting and 3days Thub5.5.22 Sun8.5.22 5 painter, welder T
anode renewal
7 -y Propeller removal work: loosen propelled end lday Thub5.5.22 Fri6.5.22 5 chain hoists for propeller, Yard - H
flange stud bolt nuts, connect lifting equipment, mechanics for assistance
loosen propeller from shaft by oil injection,
remove propeller end flange and remove stud
bolts lift off propeller from shaft.
8 -y Shaft seal removal to workshop, disassembly and 2 days Fri6.5.22 Sun8.5.22 7 Work shop area for seal overhaul, [ -
cleaning seal parts, seal assembly, install seal yard mechanics to assist
back to thruster, presssure test seal.
9 -y Propeller installation work: lift propeller to shaft, 1day  Sun8.5.22 Mon9.5.22 8 chain hoist for propeller, Yard - -
install hydraulic nut, propeller mounting to shaft mechanics for assistance
with hydraulic nut.
10 -y Assembly work: install locking wires to shaft seal, 2 days Mon 9.5.22 Wed 9 Lifting equipment for parts, -
fill seal with oil and bleed air off, mount net 11.5.22 welder for bolt locking, Yard
cutters and rope guards, mount propeller end mechanics for assistance,
flange and end cap. Weld all bolt lockings. scaffolders
11 -y Anode installation, remaining painting work, 3days Wed Sat 14.5.22 10 Welder, painters, scaffolders
remove scaffolding 11.5.22
12 5 OD-Box seal replacement work inside the vessel 8 days Wed 11.5.22Thu 19.5.22 10 I
13 - PS thruster 4 days Wed 11.5.22Sun 15.5.22 I 1
14 - Disassembly of piping, removal of shaft middle 2 days Wed Fri 13.5.22 H
part, lowering down od-box for disassembly 11.5.22
and cleaning
15 -y Assembly and pressure testing seals, lifting 2days Fri13.5.22 Sun15.5.22 14 Welder for wire locking 2
od-box assembly, install shaft middle part,
connect piping.
16 -y SB thruster 4 days Sun 15.5.22 Thu 19.5.22 1
17 - Disassembly of piping, removal of shaft middle 2 days  Sun 15.5.22 Tue 17.5.22 15
part, lowering down od-box for disassembly
and cleaning
18 - Assembly and pressure testing seals, lifting 2days Tue17.5.22 Thu 19.5.22 17 welder for wire locking
od-box assembly, install shaft middle part,
connect piping.
Task Summary "1 External Milestone o Inactive Summary [ I Manual Summary Rollup Finish-only 1 Manual Progress
Project: msprojl1
Date: Thu 28.10.21 Split Project Summary I I Inactive Task Manual Task [ I Manual Summary Deadline
Milestone L 2 External Tasks Inactive Milestone Duration-only Start-only L Progress
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