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D1 Beskrivelse
Beskrivelsen bestar av en standard beskrivelse og en spesiell beskrivelse.

Som standard beskrivelse gjelder Statens vegvesens hdndbgker R761 "Prosesskode-1 Standard
beskrivelsestekster for vegkontrakter" og R762 "Prosesskode-2 Standard beskrivelsestekster for bruer og
kaier".

Bestemmelsene i den spesielle beskrivelsen kommer generelt i tillegg til eller i stedet for standard beskrivelse.
Ved uoverensstemmelse gjelder spesiell beskrivelse foran bestemmelsene i standard beskrivelse.
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1 Forberedende tiltak og generelle kostnader
11 ARBEIDSSTIKNING, TEKNISK KONTROLL
11.5 Sluttdokumentasjon

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter registrering pa hver ferjekai for a kontrollere at
byggherrens loggferte data er rett, samt overfering av data til
skjema.

c) Skal gjares i oversiktsskjema med data for ferjekaiene for:
Sylinder, spesifikasjoner og leverander Aggregat
spesifikasjoner og leverander Radio spesifikasjoner og
leverander. Kiosk, venterom, vannfylling, toalett etc

Oversikt pr. kai som skal vise dato for:

Skifte av olje.

Skifte av luft- og oljefilter pa aggregat.
Filtrering/rensing av olje.

Skifte av alle bevegelige slanger pa sylindere.
Prevetaking av olje. Samt resultat fra prevetaking.
Skifte av olje pa sperrebom.

Videre skal det registreres, og dokumenteres med foto
folgende:

Sterrelse inntakskabel og inntakssikringer, plassering av
kraftleveranderens inntaksskap.

Kursfortegnelser, fordelinger, styreskap inn og utvendig.
Oversiktsfoto av tekniske rom.

Kopi av samsvarserkleringer arkiveres i aggregathus.
Skal overlevers byggherren fortlapende.

x) Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS

12 RIGG, BYGNINGER OG GENERELLE
DRIFTSOMKOSTNINGER

12.1 Rigg og midlertidige bygninger

a) Omfatter tilrigging, drift og nedrigging av midlertidige bygninger og
istandsetting, drift og fjerning av midlertidige riggarealer. Omfatter ogsa
alle kostnader til byggeplassadministrasjon i den grad disse ikke inngar i
egne prosesser eller er inkludert i enhetspriser.

c) Rigging og drift av rigg skal veere slik at regler og pabud fra det offentlige
overholdes. Det skal pasees at de utfgrte arbeider og omgivelsene ikke
forurenses, f.eks. av olje. | byggetiden skal alle overfladige materialer og
alt overflgdig utstyr fijernes sa snart som mulig. Etter fullfert arbeid skal
byggeplassen ryddes snarest mulig. Rigg- og anleggs-omradet utenom
den permanente konstruksjonen skal savidt mulig settes i den stand de
var i far byggearbeidene startet. Provisoriske fundamenter og andre

RS
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provisorier skal fiernes og ikke fylles ned, om ikke annet blir avtalt.

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter ogsa alle generelle kostnader til base/verksted,
kontorer, utstyr, reiser, opphold etc.

12.9 Beredskap

12.91 Beredskapsopplegg

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Kravene til beredskap og reservedelslager er svaert vesentlige
for & kunne opprettholde driften av ferjesambandene uten
starre forsinkelser nar det oppstar tekniske problemer eller
uhell ved kaiene.

Se vedlegg nr. A1-33 for hvilke utrykningstider som gjelder
for den enkelte kai (prioriterte samband er angitt med gul
farge).

Omfatter alle kostnader til gjennomforing av
beredskapopplegg for alle kaiene i henhold til krav gitt under
side C3 pkt. 15.7.

¢) Folgende krav til utrykningstid gjelder:

Prioriterte samband: dag 2 timer, natt 4 timer.
Ovrige: dag 4 timer, natt 6 timer.

Utrykningstiden defineres som "tiden fra beskjed er gitt, til
entreprengren er kommet fram til ferjesambandet".

x) Kostnad angis som rund sum. Enhet: RS
12.92 Beredskapslager

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter innkjep til og drift av beredskapslager.

c) Etterfolgende skal minst finnes pa beredskapslager, og da i
alle aktuelle dimensjoner:

- Leftesylindere

- Hydraulikkaggregat
- Hydraulikkslanger, ror, slanger og koplinger
- Splittbolt

- Sperrebom

RS

RS

Akkumulert Hovedprosess 1 :
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- Filter

- Fendere til ferjekaibru og fenderpaneler
- Elektriske komponenter

- Qvrige komponenter som er negdvendig for a sikre levering
av deler ved skadeutbedring innen de tidsfrister som framgar
av side C3 15 pkt. 15.10.

x) Kostnad angis som rund sum. Enhet: RS RS

Sum Hovedprosess 1, Overfores til kap. ES Tilbudsskjema :
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2 Sprengning og masseflytting
26 MASSEFLYTTING AV SPRENGT STEIN

a) Omfatter opplasting, transport, tipping, ev. utlegging og ev. komprimering
av steinmasser, inkl. ev. leverings- og behandlingsgebyrer. Etablering av
planum inngar i prosess 51. Tiltak for handtering av plastavfall fra
sprengningsarbeider er medtatt under prosess 12.51.

Entreprengren ma selv vurdere eventuelle behov for mellomlagring av
masser innenfor det som tillates pa anlegget eller pa omrader til egen
disposisjon, og inkludere kostnadene for dette i enhetsprisen.

e) Der det er stilt krav skal total mengde plastavfall fra tennsystemer, samt
oppsamlet mengde, registreres. Dokumentasjonen skal overleveres
byggherren manedlig.

X) Mengden males som prosjektert fast volum malt i skjeering. Enhet: m3
Mengden reguleres for eventuell gkning av volum forarsaket av overberg/
utfall (geologisk betinget utfall) som skyldes forhold utenfor
entreprengrens kontroll, etter felgende regler, se skisse i handbok R761
Prosesskode 1, kap 7.5:

- Det medregnes ikke overberg/utfall som ligger innenfor 0,5 m fra
prosjektert kontur.

- Overberg/utfall som ligger utenfor 0,5 m fra prosjektert kontur profileres,
og regnes med i mengdene.

- Overberg/utfall som skyldes feilboring eller uforsiktig sprengning, regnes
ikke med.

- Ved opplasting av dypsprengt masse skal prosjektert fast volum gkes
medv =0,4V /1,4 hvorV er fast dypsprengt volum.

26.4 Sprengt stein til stoyvoll, ledevoll, oppfylling mot
bergskjeering, erosjonssikring, mv.

a) Omfatter opplasting, transport, tipping og utlegging av sprengt stein til
stagyvoll, fangvoll, ledevoll og oppfylling av ytre grafteskraning i
bergskjeeringer, erosjonssikring ved brufundamenter, kaier, m.v. som
angitt i planene. Omfatter ogsa bearbeiding av massen til aktuell bruk,
som sortering, pigging, mv. i den grad dette er ngdvendig.

b) Krav til materialer er som angitt i den spesielle beskrivelsen.

d) | skraninger er tillatt avvik fra teoretisk profil +/- 0,15 m, hvis den ellers er
uten skjemmende svanker eller kuler.

X) Mengden males som prosjektert anbrakt volum. Enhet: m3
26.49 Matte for erosjonssikring
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av "matte" for
etablering av ersosjonssikring i ferjebas. Matte skal fylles
med betong, eller bestd av sammenkoblede betong-elementer.
Ferjetrafikken skal ga etter ordinzre ruter, si arbeidet ma
gjores ved stillstandsperioder. Det ma paregnes bruk av
dykker og laftekapasitet ved dette arbeidet.

b) Type Marecom-matte, Concrete Mattresses, eller tilsvarende.
Matte skal ha tykkelse pa 15 til 30 cm. Betong som egnet til
formaélet.

¢) Matta skal ligge under ferjekaibrua, fra brufront til landkar, i
hele bruas bredde. Montering etter leveranderens
spesifikasjoner.

Akkumulert Hovedprosess 2 :
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Underlaget skal veere slett og tilpasset bruk av matte. Etter
utlegging skal matte sikres slik at den er stabil, da ved
tilfylling av masser langs mattas ytterkanter.

x) Mengden males som volum utfert sikring (areal x tykkelse pa
matte).

Sum Hovedprosess 2, Overfores til kap. ES Tilbudsskjema :




Nordland Fylkeskommune

Kap. D Drift og vedlikehold ferjekaier Nordland 2022-2026
Nordland

D Beskrivende del

D1 Beskrivelse

D1-7

13.12.2021

Hovedprosess 8: Bruer og kaier

Prosess Beskrivelse

Enhet Mengde Enh.pris

Pris

8 Bruer og kaier

83 KONSTRUKSJONER I GRUNNEN (PELER,
STOTTEVEGGER ETC.)

a) Omfatter leveranser og arbeider for konstruksjoner i grunnen slik som
peler, stottevegger, avstivinger, forankringer/bolter etc.
Med hensyn til grunnforsterkninger vises det til hovedprosess 2, og for
sikring av berg til hovedprosess 2 og 3. Spesielle miljatiltak inngar i
prosess 12.5.
Forgraving inngéar i prosess 81 eller 83.61 og fierning av bygningsrester i
grunnen i prosess 15. Utsetting og innmaling av peler inngar i prosess 11.
Med hensyn til grunnforhold vises det til geoteknisk rapport.

b) Leveranser til og utfgrelse av konstruksjoner i grunnen skal vaere i
henhold til gjeldende Norske standarder og Peleveiledningen, for forhold
som ikke er dekket av Prosesskoden eller den spesielle beskrivelsen.
Stalmaterialer skal leveres CE-merket i henhold til aktuell produktstandard
og leveres med kontrollsertifikat type 3.1 i henhold til NS-EN 10204.
Sertifikat skal leveres senest en uke fgr ramming.

Deformasjonsgraden for kaldformet rgr skal begrenses ved at
krumningsradius skal veere minst 10 ganger godstykkelsen. Kravet er
oppfylt nér godstykkelse ikke overskrider 5 % av diameteren.

Stal skal ha stalkvalitet, leveringsstandard og materialsertifikat i samsvar
med tabell 83-1, dersom ikke annet framgar av gjeldende NS-EN
standarder. Tabellen er ikke til hinder for at andre elementtyper enn de
nevnte kan benyttes.

Tabell 83-1 Stdlaliteter med tiherende standarder

c)

Elementtype Kwalitet Lewerningsstandard

Eialrerspeler, spiralsveisede BIERIEH 7

pderar, @ 408 - 1220 mm N5-EM 10218

Felespizser for stalrarspeler o+l NE-EN T0025-2

Tialpeler, masse stalprofiler E3EEHT N5-EN 10025-3
5355M NS-EM 10025-4

Felzspizser for massive [ henhold til den [ henhold tl den

stalprofiler spesielle heskrivelsen spesielle heskrivelsen

Eiallgernepsler, ke skjeting

ved sveising, e 70 — 200 mm S3ARRJ2+AR N5-EM 10025-2

Hallgernepsler, skyating vad BIREHT NS-EN T0025-3

sweising of pelehoder, S355M NS-EM 10025-4

@: 70 - 200 mm

Faringsrar for stalkjernepeler BIERIIH A NS-EN 10278

@: 88 - 324 mm

Spunt=tal E355GF NE-EW 10243

Cwyblerfotboltar

{all= pele-'spunt-typsr) SA5RJ24N MS-EM 10252

1) Utgangsmaterialet skal veere plater som er normalisert (N) eller

termomekanisk valset (M) i henhold til NS-EN 10025-3 eller NS-EN 10025-

4

2.) Dersom rgret er baerende er krav angitt i den spesielle beskrivelsen.
3) Test 5 (NDT of weld) i henhold til NS-EN 10219-1:2006 tabell 2 skal

utfares.

Grunnmaterialet og tilsettmaterialet for sveiser skal ha kjemisk
sammensetning og fasthetsegenskaper tilpasset hverandre.

Tilsettmaterialet skal vaere godkjent til bruk for det aktuelle grunnmateriale
av offentlig anerkjent kontrollinstitusjon. Tilsettmaterialet skal leveres med
kontrollsertifikat 3.1 i henhold til NS-EN 10204 med angivelse av C, Mn,

Si, P, S, Cr, Cu, V, Al, N samt alle andre legeringselementer.
| beerende sveiseforbindelser skal det brukes tilsettmateriale som

tilfredsstiller falgende krav:

- Maksimalt hydrogeninnhold i sveiseavsett skal vaere 10 miH2/100g.
- Sveiseavsettets flytegrense skal veere minimum 10 % hgyere enn
minimum spesifiserte flytegrense.

Geotekniske forutsetninger, restriksjoner og utfgrelsesbetingelser er angitt

Akkumulert Hovedprosess 8 :
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i den spesielle beskrivelsen.

Beliggenheten av kabler og ledninger skal veere pavist av respektive
forvalter eller andre som har anlegg i omradet hvor det skal arbeides, for
arbeidene pabegynnes. Andre hindringer (byggrester, flater, blokker etc.)
skal fijernes pa forhand ved forgraving dersom det ansees hensiktsmessig
for en sikker gjennomfering av arbeidene. Det skal fylles tilbake med
egnede materialer.

Utfgrelse for stal skal veere i samsvar med NS-EN 1090-2:2008+A1:2011
utfgrelsesklasse EXC3.

Stalkonstruksjoner skal leveres CE-merket i henhold til NS-EN 1090-
1:2009+A1:2011 Krav til samsvarsvurdering av lastbaerende komponenter.
Forlangte materialsertifikater/beviser skal vaere gjennomgatt og godkjent
av entreprengren fgr materialene tas i bruk i produksjonen. Sertifikatene
skal veere tilgjengelige for byggherren og skal inngéd som en del av
sluttdokumentasjonen.

Stalmaterialene skal merkes tydelig fra produsent og handteres og lagres
slik at de ikke skades og slik at deres data (stalsort, chargenummer etc.)
lett kan kontrolleres. Stalsorten skal framga av merkingen. Entreprengren
har ansvaret for merkingen og for at merkingen vedlikeholdes.
Anvendelsen av materialene skal veere sporbar.

Forarbeider for sveising

Det skal utarbeides rutiner for lagring og handtering av pulver og
tilsettmateriale. Sveiseplaner og sveiseprosedyrer forelegges byggherren i
god tid fgr arbeidene igangsettes.

For sveiser skal det utarbeides sveiseprosedyrespesifikasjoner i henhold
til NS-EN ISO 15609-1. Sveiseprosedyrer (WPS) for sveiser i
kontrollklasse 2 og 3 (tabell 83-2) skal godkjennes ved
sveiseprosedyreprgving i henhold til NS-EN ISO 15614-1:

- Provetemperaturen ved slagseighetsprgving skal veere i henhold til
produktstandardene for grunnmaterialet, se tabell 83-1, og maksimalt 20
°C hgyere enn minimum lufttemperatur.

- Skarplassering for preving i varmepavirket sone skal veere i
smeltegrensen og i smeltegrensen +2 mm.

- Slagseighetspraving skal utfgres i rotomradet for tykkelser over 25 mm
og alltid dersom forskjellige tilsettmaterialer er brukt for sveising av rot og
fylling av sveisen.

- Hardhetsmalinger skal ogsa gjeres for materialer med flytegrense <=
275 MPa.

Falgende krav skal oppfylles:

- Skarslagseigheten skal minst veere som for grunnmaterialet i
valseretningen.

- Hardheten skal ikke overstige 325 HV10.

- Makroslip skal vise en sveis hvor hver sveisestreng og varmepavirket
sone enkelt kan identifiseres. Sveisefeil av type og dimensjon kan tillates i
henhold til akseptkriteriene for kontrollklasse 3.

- Bruddet ved strekkprgving pa tvers av sveisen skal ga i grunnmaterialet
utenfor sveisen. Strekkfastheten skal veere lik eller starre enn minimum
strekkfasthet spesifisert for grunnmaterialet.

Tidligere kvalifiserte sveiseprosedyrer kan aksepteres dersom de ikke er
eldre enn 5 ar, tilfredsstiller kravene til kvalifisering av sveiseprosedyrer og
er innenfor kvalifiseringsomradet som gitt i NS-EN ISO 15614-1:2004/
AC:2011, kapittel 8.

Byggherren skal varsles for sveiseprosedyreprgven legges slik at han kan
veere tilstede. Pragvingen skal utfgres ved et godkjent laboratorium. For
sveiser i kontrollklasse 2 kan godkjenning alternativt gis pa grunnlag av

Nar det gjelder krav til skarslagseighet, hardhet og makroslip for
sveiseprosedyreprgven, vises det til generelle krav til sveisearbeidet.

Generelle krav til sveisearbeidet

Fugene skal utfgres i samsvar med tegninger og for gvrig i henhold til NS-
EN ISO 9692-2. Fugene skal veere frie for skitt, rust, glgdeskall, maling,
fett og lignende. Er fugene utfert ved stansing, klipping eller brenning, skal
alt kalddeformert materiale og herdesjikt etter brenning fijernes ved sliping.
Ved sveising av kilsveis skal rotapningen maksimalt veere 2 mm. Dersom
rotapningen er stgrre enn 2 mm, men mindre enn 5 mm, fuges tilstatende
element og sveiseforbindelsen utfgres fullt gjennomsveist. Behov for for-
og ettervarming bestemmes av entreprengren i samrad med leverandgrer
av stalmaterialer og tilsettmaterialer. Det vises ogsa til NS-EN 1011-1, -2

tidligere godkjente prosedyreprgver eller annen uavhengig dokumentasjon.

Akkumulert Hovedprosess 8 :
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og -3.

Omradet ved sveisestedet skal veere fritt for fuktighet. Sveisestedet skal
skjermes mot vind og trekk. Sveising tillates ikke ved lavere
omgivelsestemperatur enn +5 °C.

Laveste tillatte godstemperatur er +50 °C. Denne kan senkes til +30 °C
der ventetider for ikke-destruktiv testing er i henhold til NS-EN 1090-
2:2008+A1:2011. Temperaturen etableres i et omrade med bredde 75 mm
pa begge sider av sveisens midtlinje.

Hver sveisestreng og den ferdige sveis skal avslagges og rengjgres.

For sveiser i henhold til kontrollklasse 2 og 3, skal heftsveiser fjernes.
Heftsveisene kan imidlertid bli stdende som en permanent del av
hovedsveisen dersom de utferes av kvalifiserte sveisere under de samme
betingelser som rotstrengen/hovedsveisen. Entreprengren skal framlegge
kvalifisert prosedyreprgve utfert med heftsveis. Start og stopp av
heftsveiser som blir stdende, skal slipes.

Elektroden skal ikke tennes utenfor sveisefugen.

Ferdige sveiser skal oppfylle kravene som er gitt for kvalifisering av
sveiseprosedyrer.

Sveiser i forbindelse med pelespisser og pelehoder, skjgting av massive
stalprofiler, stalrarspeler der stalet er beerende og stélkjernepeler skal ha
kontrollklasse 3 i henhold til tabell 83-2. Stalrerspeler, ikke baerende
foringsrer, midlertidige spunt og stettevegger samt avstivningen skal ha
kontrollklasse 2. Det er angitt i den spesielle beskrivelsen om stalrgret er
bzerende. Innvendig stalrer som forskaling skal ha kontrollklasse 1. Qvrige
sveiser skal ha kontrollklasse som angitt i den spesielle beskrivelsen.
Betongarbeider skal utfares etter NS-EN 13670+NA og utferelsesklasse 2
for midlertidige konstruksjoner, og utfgrelsesklasse 3 for permanente
konstruksjoner.

d) Akseptgrenser for sveiser
Gjentatte funn av feil utover akseptgrensene og funn av plane feil skal fgre
til gket ikke-destruktiv kontroll av forbindelsene, gjennomgang av
sveiseutfgrelsen og sveiseinspeksjonen, og eventuell revisjon av
sveiseprosedyren.
Feilindikasjoner som kan vaere plane, men som pa grunn av vanskelig
geometri eller annet er vanskelige a tolke, skal fere til giennomgang av
kontrolimetoden for om mulig finne en bedre metode. Gjentatte
systematiske feil er ikke tillatt.
Akseptgrenser for visuell inspeksjon
NS-EN 1090-2 gir kvalitetsniva for de ulike utfgrelsesklassene.
Akseptkriterier for kvalitetsniva B, C og D er gitt i NS-EN ISO 5817. For
sveiser i kontrollklasse 2 gjelder akseptkriterier for kvalitetsniva B. For
sveiser i kontrollklasse 3 gjelder akseptkriterier kvalitetsniva B+:
- Sveiser skal ha jevn overflate og ga jevnt over i grunnmaterialet.
- Kilsveiser bgr vaere symmetrisk og ha svakt konkav eller rett overflate.
- Sveiser skal ha en jevn overgang til grunnmaterialet uten skarpe kanter.
Akseptgrenser for magnetpulverinspeksjon
Akseptgrenser avhengig av kvalitetsniva er gitt i NS-EN ISO 23278.
Akseptgrenser for ultralydinspeksjon
Akseptgrenser avhengig av kvalitetsniva er gitt i NS-EN ISO 11666.

e) Kontrollplan for entreprengrens egenkontroll forelegges byggherren far
arbeidene starter. Kontrollplanen skal utarbeides i henhold til
palitelighetsklasse (CC/RC) etter NS-EN 1990+NA med klassifisering som
angitt i den spesielle beskrivelsen.

Stalmaterialer levert med kontrollsertifikat 3.1 vil ikke bli besiktiget av
kjoper hos produsenten. Disse skal derfor kontrolleres av entreprengren
med hensyn til spesifiserte toleranser og overflatebeskaffenhet sa snart de
mottas.

Spesiell prgving av stalmaterialene kan forlanges for materialer uten
dokumentasjon av spesifikk praving i henhold til NS-EN 10204 fra
produsenten, for eksempel materialer levert fra lager. Entreprengren skal
innhente byggherrens aksept for & kunne anvende materialer uten
dokumentasjon. Disse materialene skal besiktiges og kontrolleres av
entreprengren med hensyn til toleranser og overflatebeskaffenhet. Det tas
preve fra hver enkelt stang, plate, stgpestykke etc. dersom innstemplet
chargenummer ikke kan pavises. Kan chargenummer pavises for hver
enkelt stang, plate, stopestykke osv. slgyfes prgvingen dersom
tilfredsstillende dokumentasjon for vedkommende charge framlegges. Har
flere stenger, plater, st@pestykker etc. samme chargenummer og
dokumentasjon mangler, bestemmes antall prgver av byggherren.

Akkumulert Hovedprosess 8 :
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Praving skal utfgres i samsvar med kravene til prgving i NS-EN 10025-
1:2005, kapittel 9 og 10 samt Tillegg A. Stykkanalyser utfares i henhold til
NS-EN 10025-1:2005, kapittel 13, valgmulighet 2.

Prgvene skal som et minimum omfatte kjemisk sammensetning,
strekkprgving og slagseighetspreving. Dersom det er ngdvendig & fastsla
materialets leveringstilstand skal det ogsa foretas metallografiske slip og
vurdering av mikrostrukturen. Resultatene av prgvingen skal tilfredsstille
forutsatte krav til materialet for den aktuelle bruk.

Sveisekontroll utfgres i omfang etter tabell 83-2. Prosentangivelser
refereres til totalt antall sveiseskjgater.

Tabell 83-2 S\tei.f_. sveizehontroll

Kontrollklasse Swveiseforbindelse Visuell Ultralyd Magnetpulver
kontroll
1 All= typer 100 % - -
2 Buttsweis 100 % 0% 10 %
Kilsweis 100 % - 10 %
3 Buttsweis 100 % 100 % 100 %
Kilsweis 100 % - 100 %

Entreprengren plikter a utfgre egenkontroll under hele arbeidets gang,
ledet av en erfaren sveisefagmann.

Entreprengren skal fgre protokoll over alt sveisearbeidet. Protokollen skal
inneholde falgende opplysninger:

- sveisested (pa konstruksjonen)

- navn pa sveiser

- tidspunkt for sveisingen

- anvendt sveiseprosedyrespesifikasjon

- starrelser som kan variere i forhold til prosedyrespesifikasjonen som for
eksempel rotmal, temperatur, platetykkelse eller annet som avtales
spesielt

Entreprengren skal fgre en Igpende kontroll med sveisearbeidene i form
av visuell kontroll og kontroll med ultralyd og magnetpulverkontroll for
pavisning av eventuelle sprekker, porer, bindefeil, slagginneslutninger,
kantsar, rotfeil og lignende. Omfanget av kontrollen skal veere i henhold
tabell 83-2. For sveiseforbindelser med mindre enn 100 % kontrollomfang
skal kontrollen utfgres pa omrader der sannsynligheten for feil anses &
veere starst.

Ikke-destruktiv kontroll (NDT) skal dokumenteres slik at de inspiserte
omrader lett kan identifiseres og slik at kontrolldokumentasjonen lett kan
mangfoldiggjeres. Dokumentasjonen skal identifisere og lokalisere
sveisefeilene og stadfeste hvorvidt disse er innenfor eller utenfor
akseptkriteriene. Sveisefeilene skal angis pa skisser som viser
beliggenhet bade langs sveisene og i sveisetverrsnittet.

For ultralydkontroll skal ekko som overstiger 50 % av referansehgyden for
kontrollklasse 2 og 20 % for kontrollklasse 3 rapporteres. Rapporten skal
inneholde posisjon av sveisefeil, ekkohgyde, lengde, dybde under
overflaten og type feil. Dersom type feil ikke med sikkerhet kan
konstateres, skal sannsynlig feiltype angis.

Ikke-destruktiv kontroll (NDT-kontroll) av sveiser for massive stalprofiler,
stalkjernepeler, pelehoder og pelespisser skal ikke utfgres tidligere enn
kravene gitt i tabell 23 i NS-EN 1090-2:2008+A1:2011. For skjating av
stalrarspeler og foringsrar der stalet ikke er baerende, kan kontrollen
gjeres etter 3 timer forutsatt at avkjelingsperioden er over og at
byggherren har egen kontrollgr tilstede for & sjekke at prosedyrer falges.
Det er angitt i den spesielle beskrivelsen om byggherren vil stille med
egen kontrollgr. Generelle krav til NDT-kontroll av sveiste forbindelser er
angitt i NS-EN 1SO 17635.

Ultralydkontroll av sveiseforbindelser i plater skal utfgres i henhold til NS-
EN ISO 17640.

Magnetpulverkontroll skal utfares i henhold til NS-EN ISO 17638. Det bar
benyttes AC yokes. Hvis metoden med "prods" (direkte
stramgjennomgang) blir benyttet, skal en vaere forsiktig slik at en unngar
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lokal oppvarming av testoverflaten. Blybelagte eller myke elektroder skal
benyttes. Det skal benyttes kontrastfarge (hvit kontrastvaeske).
Entreprengren skal utarbeide prosedyrer for NDT-kontroll og forelegge
disse for byggherren for uttalelse.

Betongarbeider kontrolleres i samsvar med NS-EN 13670+NA
utferelsesklasse 3.

Innmalt geometri skal veere pa et format som enkelt kan innarbeides pa
som bygd tegninger.

83.2 Rammede stélrorspeler

a) Omfatter alle leveranser og arbeider fram til ferdig etablerte rammede
utstepte stalrgrspeler. Omfatter ogsa supplerende grunnundersgkelser.

e) Det skal fgres fullstendig pele- og rammeprotokoll. Protokollen fares pa
skjema egnet for formalet, og skal generelt vaere i henhold til NS-EN
12699. Eksempel pa skjema og utfylling er vist i Peleveiledningen.
Rammeprotokollen skal fgres kontinuerlig og forelegges byggherren
daglig, senest forste arbeidsdag etter at rammingen har funnet sted.
Rammeprotokollen skal forgvrig veere tilgjengelig for giennomsyn pa et
hvilket som helst tidspunkt fgr den er overlevert.

Fullstendig pele- og rammeprotokoll med innmalinger for pelene i en
pelegruppe forelegges byggherren for pelene kappes. Protokollen skal
dateres og signeres av arbeidslederen og den som fgrer protokollen.
Protokollen skal senere suppleres med informasjon fra etterfalgende
arbeider med pelene.

Byggherren skal gis rimelig tid til & vurdere og om ngdvendig kontrollregne
pelegruppen pa grunnlag av peleprotokollen.

Protokollen skal ha format og leveres/distribueres som angitt i den
spesielle beskrivelsen eller etter avtale med byggherren.
Rammeprotokollen skal som et minimum inneholde

- navn pa ansvarlig leder av pelearbeidene

navn pa arbeidsleder og protokollfgrer

identifikasjon av hver pel

peletype, tverrsnitt og materialkvaliteter

dato for ramming og etterramming

samlet lengde og lengde av peleelementer

type og lengde av pelespiss

loddtype - slagpute, fallhgyde, energitilfersel og/eller slagtakt

antall slag per meter og synkning per slagserie

bevegelsesmaling

avvik fra forutsetningene

forhold som kan pavirke baereevnen

Folgende innmalinger skal ogsa leveres

- nivellementer med angivelse av dato, se prosess 83.24

innmalt endelig plassering og faktisk senterlinje samt eventuelt krumning

spesielle kontrolimalinger som angitt i den spesielle beskrivelsen

utregnet kote for pelespiss

avregningslengde

83.23 Rigg og oppstilling for stilrerspeler

a) Omfatter kostnader forbundet med tilrigging/nedrigging for ramming av
stalrgrspeler med fallodd eller vibrolodd, medregnet flytting og oppstilling
mellom og innenfor pelegrupper.

b) Det skal benyttes pelerigg med feringstarn som gir sikker og stabil styring
for lodd og pel. Fgringstarnet skal ha sikre stotter. Det skal vaere mulig pa
en enkel mate a korrigere tarnets helning under ramming.

Flytende rigg skal ha tilfredsstillende baereevne, stabilitet og forankring.
Ved ramming under vann skal peleriggen ha forsenkbar bom for styring av
pelen, dersom ikke pelens ansett styres med mal eller pa annen mate.
Med hensyn til rammeutstyr vises til den spesielle beskrivelsen. Valg av
utstyr med angivelse av netto rammeenergi forelegges byggherren. Dette
innebeerer ikke at byggherren har overtatt ansvar for at rammingen lar seg
giennomfgre med det valgte utstyret.
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83.231 Rigg for rammede stilrorspeler

a) Omfatter transport, tilrigging og nedrigging av maskiner og utstyr som
trengs for & kunne ramme stalrgrspeler.

X) Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS

*** Spesiell Beskrivelse ***

**%* Spesiell beskrivelse ***

b) Pelerigg for ramming av peler 508 til 810 mm diameter skal
kunne vaere operativ ved en hviken som helst kai i lopet av 7
dager.

85 STAL

a) Omfatter materialer og arbeider i forbindelse med levering, transport,
mellomlagring, montering og kontroll av konstruksjoner og
konstruksjonsdeler av stal.

Fugekonstruksjoner, rekkverk, samt lagre og system for overvann inngar i
prosess 87. Innstgpningsgods inngar i prosess 84.

b) Materialer skal veere i samsvar med gjeldende Norsk Standard for stal,
samt standarder referert til i disse i den utstrekning det ikke er angitt
avvikende bestemmelser i de etterfglgende prosessene eller i den
spesielle beskrivelsen.

c) Utfarelse skal vaere i samsvar med NS-EN 1090-2:2008+A1:2011
utfgrelsesklasse EXC3 og bestemmelsene gitt i Prosesskoden. Ved
eventuelle uoverensstemmelser gjelder Prosesskoden foran NS-EN 1090-
2+A1.

Stalkonstruksjoner skal leveres CE-merket i henhold til NS-EN
1990:2002+NA:2008 Krav til samsvarsvurdering av lastbaerende
komponenter.

Utfarelsen skal veere i henhold til akseptkriterier for utfgrelsesklassen og
de ulike kontrollklassene angitt i de enkelte prosesser eller i den spesielle
beskrivelsen.

Arbeidet med leveransen skal forega i naer kontakt og samarbeid med
byggherren. Entreprengren plikter & holde byggherren underrettet om
arbeidets gang og skal orientere om eventuelle problemer under arbeidet
som kan ha betydning for produktets kvalitet eller leveringstidspunkt.

e) Entreprengren skal gjennomfare kontrollen i henhold til kravene angitt for
de enkelte prosesser og i et omfang avhengig av kontroll- og
utfgrelsesklasse.

Byggherren har rett til & kontrollere alle sider ved produksjonen, ogsa hos
underleverandgarer.

Byggherren skal underrettes minst tre arbeidsdager i forveien nar kontroll,
som byggherren skal foreta eller bevitne, skal foretas. Entreprengren
plikter fritt & stille nedvendig arbeidshjelp og kraner for sjauing og snuing
etc., samt malehjelp til disposisjon for byggherren.

Dersom byggherren forlanger det skal samtlige stalkomponenter legges
fram for kontroll etter hvert som de produseres, og pa en slik mate at
bearbeidingen kan kontrolleres.

RS
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85.8 Aluminium

a) Omfatter levering og montering av aluminiumskonstruksjoner i henhold til
den spesielle beskrivelsen.

X) Mengden males som prosjektert vekt av monterte konstruksjoner. Enhet:
tonn

85.81 Vannskap

**%* Spesiell Beskrivelse ***

**%* Spesiell beskrivelse ***

Levering og montering av vannskap i sjgvannsbestandig
aluminium. Leveres montert p4 ramme/fotter, 60 cm over
bakken.

Skapet skal inneholde svingbar trommel med minimum 20
meter spyleslange inkl spyledyse, led-belysning med bryter,
egnet varmeovn, vannmaler og varmekabel for vanntilfersel.

Vannskapet skal ha egen tilkobling for drikkevann, med
stoppekran pé innsiden av skapet, og leveres komplett med
vann- og eltilkoblinger

Vannskapet skal veere fullverdig isolert for nord-norsk vinter.

Skapet skal kunne lases med hengelés.

88 INSPEKSJON OG VEDLIKEHOLD
a) Omfatter inspeksjon og vedlikehold av bruer og ferjekaier.

Omfatter kostnader for & utfare arbeidene slik at krav til trafikkavvikling
tilfredsstilles og oppsamling og deponering av avfall utfgres i henhold til
handbok R765 Avfallshandtering og kontraktbestemmelsene.

9] Arbeidene skal utfgres slik at spredning av fiskesykdommer og ugnskede
arter ikke forekommer.

Ferskvann som skal brukes ved arbeider pa konstruksjoner over skal
hentes fra kilder hvor det kan dokumenteres at kvaliteten er
tilfredsstillende. For bruer over vassdrag kan vann hentes fra det bergrte
vassdraget dersom kvaliteten er tilfredsstillende. Utstyr skal desinfiseres
for oppstart dersom dette kan vaere urent.

*4% Spesiell Beskrivelse ***

stk 4

Akkumulert Hovedprosess 8 :




Nordland Fylkeskommune

Kap. D Drift og vedlikehold ferjekaier Nordland 2022-2026
Nordland

D Beskrivende del

D1 Beskrivelse

D1-14

13.12.2021

Hovedprosess 8: Bruer og kaier

Prosess Beskrivelse

Enhet Mengde Enh.pris

Pris

Utferelsen skal vaere 1 samsvar med handbok R411
Bruforvaltning riksveg.

88.1 Inspeksjon

a) Omfatter planlegging og gjennomfgring av inspeksjon av bruer og
ferjekaier inklusive oppmalinger, materialundersgkelser, avlesing av
instrumentering, registreringer, rapportering etc.

c) Inspeksjoner, oppmalinger og materialundersgkelser utfgres som
beskrevet i handbok V441 Inspeksjonshandbok for bruer og den spesielle
beskrivelsen.

Merkespray, vannfast tusj etc. skal brukes minst mulig og med lite synlig
farge. Borehull, opphugninger og skader som oppstar i forbindelse med
inspeksjonen, skal repareres.

X) Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS

88.19 Inspeksjon av ferjekaier

88.191 Inspeksjon av ferjekaier

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter mekanisk inspeksjon og tilsyn av
ferjekaier, som skal utferes av entrepreneren. Formaélet er &
registrere tilstand slik at entrepreneren skal kunne danne seg
et godt og nedvendig grunnlag for & kunne planlegge og
gjennomfere gvrige prosesser i avtalen. Eget vedlegg viser
hvilket registreringsskjema som skal brukes som
dokumentasjon ovenfor byggherren for & dokumentere at det
er gjennomfort inspeksjon og tilsyn.

Ved inspeksjon skal det brukes kontrollskjema. Skjema skal
fylles ut, dateres og signeres. Byggherren skal fortlopende
tilfores kopi av skjema. Inne i aggregathuset skal det festes
klistrelapp som dokumenterer at det har veert utfort
inspeksjon. Klistrelappen skal vise dato og navnet til den
som har utfert inspeksjonen. Tilsynet skal gjores fortrinnsvis
1 mars og september mnd. Byggherren har utarbeidet et
overordnet oversiktsskjema for alle kaiene som skal vise og
dokumentere dato nér det er utfort inspeksjon, vedlegg nr.
Al-X.

x) Mengden males som antall utforte inspeksjoner.
Enhet: stk.

88.193  Inspeksjon under vann

*4% Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter inspeksjon under vann for & avdekke
eventuelle erosjonsskader, undergravinger etc. Skal utferes
av dykkerteam.

b) Dykkere skal ha nedvendig kompetanse for & bedemme og

¢) Inspeksjon og tilsyn skal utferes minst 2 ganger i aret pr. kai.

stk

148
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vurdere situasjonen. Dykker skal vere ingenigrutdannet, eller
inneha kompetanse fra bygging og vedlikehold av ferjekaier.

Dersom entreprengren ikke rér over slik kompetanse i
eget firma skal han knytte til seg underentreprener pa dette
fagomradet. Navn pa firma som skal benyttes, og
kvalifikasjoner, skal fremlegges for godkjenning for utforelse
skjer.

¢) Fundament for landkarene og fundamentene for kaipir skal
undersgkes. Det ma paregnes at inspeksjonene ma utfores
etter stillstandsperioder, nér det ikke er sjenerende
propelldrift som virvler opp partikler, for at det skal vere
tilfredsstillende sikt i sjoen.

For hver inspeksjon skal det leveres skriftlig detaljert rapport
med foto for hver kai. Foto skal tas av fundament landkar,
heisetarnspeler og gvrige peler. Rapporten skal anbefale
hvilke tiltak som ber settes inn pa skader, eller for & hindre
skadeutvikling.

x) Mengden males som antall inspeksjoner utfort av
dykkerteam. Enhet: stk

88.2 Vedlikehold, beskyttelse og reparasjon av betong

a) Omfatter vedlikehold, beskyttelse og reparasjon av betong. Det henvises
til NS-EN 1504-9+NA.

b) Det henvises til NS-EN 1504 del 2 til 7. | tillegg vises til prosess 84, gvrige
standarder referert til i denne prosessen og den spesielle beskrivelsen.
Entreprengren skal oppgi produktvalg, og det skal dokumenteres at valgte
materialer tilfredsstiller spesifiserte krav.

Materialene skal oppbevares og merkes slik at det ikke kan oppsta
forveksling mellom forskjellige produkttyper og kvaliteter.
Materialspesifikasjoner og produktdatablader skal til enhver tid veere
tilgjengelig pa byggeplassen.

Vann som benyttes til rengjering, forbehandling, meisling, forvanning,
etterbehandling, etc., skal veere ferskvann uten innhold av skadelige
stoffer for fersk eller herdet armert betong. Trykkluft skal vaere oljefri.

c) Utfgrelsen skal veere i samsvar med NS-EN 1504-10+NA. | tillegg vises til
prosess 84, gvrige standarder referert il i denne prosessen og den
spesielle beskrivelsen.

Utfarelsesklasse skal veere som angitt i den spesielle beskrivelsen.
Arbeidene skal ikke utfares ved temperaturer lavere enn +5 °C.
Referansefelt

Ved oppstart av arbeidet, skal det etableres et referansefelt som omfatter
kritiske eller gjentagende arbeidsoperasjoner. Referansefeltet skal
godkjennes av byggherren fgr videre arbeider kan settes i gang og skal
kunne benyttes i hele arbeidsperioden. Lokalisering og sterrelse pa
referansefeltet skal vaere angitt i den spesielle beskrivelsen. Pa
referansefelt skal det dokumenteres at utfgrelseskrav og kontrollkrav blir
oppfylt.

Hensikten med referansefeltet er &

- verifisere at arbeidene vil bli utfart med tilfredsstillende
handverksmessig kvalitet

- kontrollere at arbeidsprosedyrer i kvalitetsplanen gir tilfredsstillende
resultat eller ma endres

- avdekke uforutsette forhold som medfgrer behov for nye
arbeidsprosedyrer eller endring av arbeidsprosedyrer

- fungere som omforent referanse pa tilfredsstillende utfgrelse

stk 8
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d) Geometriske toleranser og overflatetoleranser for de aktuelle
konstruksjonsdeler skal vaere i henhold til toleranseklasser for
ngyaktighetsklasse C, se tabell 84-1 og tabell 84-2 i prosess 84.

e) Preaving og kontroll utfgres i felgende faser
- preving og kontroll av underlaget
- mottakskontroll av produkter og systemer
- preving og kontroll fgr og under pafering av reparasjonsmaterialer og
montering av systemer
- preving og kontroll etter herding/montering
Hull etter prgvetaking skal gjenstapes og avrettes jevnt med tilgrensende
betongoverflate som angitt i prosess 88.227.
Malinger, observasjoner og registreringer dokumenteres.
Praving og kontroll skal veere i samsvar med NS-EN 1504-10+NA.
Omfang og dokumentasjon av praving og kontroll skal vaere i samsvar
med kravene for angitt utfgrelsesklasse. | tillegg vises til prosess 84, samt
standarder referert til i denne prosessen og i den spesielle beskrivelsen.
Med spesifiserte krav angitt i praving- og kontrolltabellene menes krav stilt
i standarder, prosesskoden og den spesielle beskrivelsen. Entreprengren
skal utarbeide en plan for prgving og kontroll med tilhgrende prosedyrer
for arbeidene. Denne skal innga i samlet kvalitetsplan for hele prosjektet
og forelegges byggherren for uttalelse.
Entreprengrens utfarte kontroll skal dokumenteres i form av utfylt dagbok
og kontrolljournal.
Dagboken skal minimum inneholde opplysninger om
- veerforhold

dato og klokkeslett

temperatur

luftfuktighet

mannskap

utfert arbeid

utfart kontroll/henvisning til kontrolljournal

- andre forhold av betydning for vurdering av arbeidet

Kontrolljournalen skal minimum inneholde

- kontrollgrens navn

- dato og klokkeslett

- kontrollomrade

- beskrivelse av utfgrt kontroll og prevetaking

- maéleresultat

88.22 Mekanisk reparasjon

a) Omfatter materialer og arbeider med fjerning av skadet og/eller infisert
betong og gjenoppbygging med ny meartel/betong over vann. Prosessen
omfatter
- inspeksjon og merking av skader
- referansefelt
- fierning av betong
- armeringsarbeider
- forbehandling (rengjering)

- forskaling
- forvanning
- handmaertling/spreytemertling/utsteping
- herdetiltak

Dersom den spesielle beskrivelsen angir gjenoppbygging med
handmertling, inngar korrosjonsbeskyttelse av armering og heftbru i
prosessen.

Korrosjonsbeskyttelse skal ikke benyttes dersom det i etterkant av
reparasjonen skal anvendes elektrokjemiske metoder.

Rengjering av konstruksjonen og grunnen samt oppsamling, bortkjgring
og deponering av brukte blasemidler, fiernet betong etc., inngar i
prosessen. Deponering skal skje ved godkjent mottak og
deponeringsavgifter inngar i prosessen. Ved arbeider over vann og
vassdrag, er tilleggskrav til oppsamling av avfallsmaterialer angitt i den
spesielle beskrivelsen.

b) Det vises til NS-EN 1504-3, NS-EN 1504-4, NS-EN 1504-6 og NS-EN
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1504-7, samt prosess 84.2, prosess 84.3 og prosess 84.4.

Reparasjonsmaterialenes egenskaper skal tilpasses den eksisterende
betongkvaliteten.

Samtlige materialer som benyttes i en reparasjon skal veere forenlige med
hverandre. Det skal fortrinnsvis benyttes materialer fra samme leverandgr
for & sikre dette. Dersom entreprengren gnsker a utfere reparasjoner med
materialer fra ulike leverandgrer, skal dokumentasjon pa at materialene er
forenlige med hverandre, forelegges byggherren for uttalelse.

Dersom den mekaniske reparasjonen gjeres i forbindelse med
realkalisering/kloriduttrekk eller ved installasjon av katodisk beskyttelse,
skal reparasjonsmaterialene ha egenskaper som ikke vesentlig reduserer
eller forhindrer effekten av disse metodene.

Armering

Armering skal veere i henhold til prosess 84.3 med teknisk klasse
B500NC. Rustfri armering skal veere kamstal i rustfritt stal i henhold til NS-
EN 10088, nummer 1.4401 eller tilsvarende, med mal og mekaniske
egenskaper i henhold til NS 3576-5.

Ved utskifting av skadet armering skal ny armering legges inn med
samme diameter, form og fering som den opprinnelige.

Forskaling

Det skal velges et forskalingssystem som gir tilnaermet samme
overflatestruktur som eksisterende overflate. For gvrige krav til forskaling,
henvises til prosess 84.2.

Korrosjonsbeskyttelse

Materialets korrosjonsbeskyttende evne skal vaere dokumentert i henhold
til NS-EN 1504-7. Korrosjonsbeskyttelse pa armering skal vaere
sementbasert.

Heftbru

Der konstruktiv liming med heftbru er pakrevd for & gi fullt konstruktivt
samvirke mellom reparasjon og eksisterende betong, skal heftbroen
tilfredsstille minimumskravene til obligatorisk egenskapstesting i NS-EN
1504-4.

For ikke-baerende reparasjoner som gjenoppbygges med handmertling,
benyttes sementbasert heftbru. Kravet til heftfasthet er da det samme som
for reparasjonsmertelen for angitt mertelklasse, nar heftbroen inngar som
en del av et reparasjonssystem.

Magrtler for reparasjoner

Hvis ikke annet er angitt, skal det benyttes sementbaserte
reparasjonsmertler (CC eller PCC) som tilfredsstiller minimumskravene for
obligatorisk egenskapstesting i NS-EN 1504-3 for martelklasse R4.

Mertelen skal i tillegg tilfredsstille materialkrav gitt i tabell 88.22-1.

Tabell 88.22-1: Krav til egenskaper for mertler, utover minimumskray i M5-EN

1504-3

Egenskap Metode Krav

E-mucdul NE-EM 13412 I henhold til N3-EN 1504-3
for angitt mertelklasse

Termisk kompatibilitet NE-EM 136E7-1 | henhold til N5-EN 1504-3

1. Frysa/tine for angitt mertelklasse

Kapillzrabsorpsjon N5-EM 13057 = 0,5 kg-m-e-h-os

Spesifikk elektrisk motstand | Handbok R210 L0 % < opprinnelig betong
= 200 %
Kravet gjelder bkun ved
mekanisk reparasjon forut
for elektrokjemiske
behandling
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Malingene utfgres pa vannmettede pravestykker (stgpte/utborede) ved lik
temperatur for alle pravestykker. To elektroder (stalplater med ledende gel
eller filterduk) klemmes til pravestykkets planparallelle endeflater og
motstanden, R, males med voltmeter med 1 kHz frekvens. Spesifikk
elektrisk motstand, rho, beregnes som rho = R*A/l, hvor R er malt
motstand (ohm), A er endeflatas areal (m2) og | er avstanden mellom
elektrodene, det vil si lengden av prgvestykket (m).

Magrtler for innstgping/-sprgyting av anoder
Mertler som skal benyttes til innsteping/-sprayting av nett- og bandanoder,
skal tilfredsstille krav i NS-EN 12696.

Betong for utstgping

Betong for utstgping skal veere i henhold til prosess 84.4 med
betongkvalitet B45 SV Standard. Dmaks velges ut fra geometri,
armeringstetthet og hindringer for utsteping og er angitt i den spesielle
beskrivelsen. Dersom det er ngdvendig med hurtig herding av hensyn til
trafikkavvikling, er dette angitt i den spesielle beskrivelsen.

Herdetiltak

Materialer til herdetiltak som prosess 84.46.

Ved bruk av herdemembran, skal det benyttes et produkt som ikke
forringer egenskapene for etterfglgende overflatebehandling eller
utbedringsmetode.

c) Reparasjonsarbeidene skal utferes med metoder og utstyr pa en slik mate
at det blir god samhgrighet mellom de ulike deloperasjonene.
Inspeksjon og merking av skader
Inspeksjon utfgres som nzer visuell inspeksjon supplert med kontroll av
bom pa samtlige betongoverflater som skal vedlikeholdes.
Meislingsomfang skal merkes pa betongoverflaten i henhold til angitte
kriterier for fierning av betong.

Fjerning av betong

Kriterier for fierning av betong og frilegging av armering er avhengig av
skadearsak og reparasjonsmetode, og er angitt i den spesielle
beskrivelsen. Synlige sar, steinreir og avskallinger skal repareres. Videre
skal alle delamineringer (bom) og mangler som innstgpt treverk, etc.,
utbedres. Forskalingsrester (materialer) skal fiernes. Dersom metallbiter i
overflata og tidligere reparasjoner/materialsjikt med for hay spesifikk
elektrisk motstand skal fiernes, for eksempel ved etterfglgende
elektrokjemiske metoder, skal dette vaere som angitt i den spesielle
beskrivelsen.

For & ivareta konstruksjonens sikkerhet skal prosedyrer for suksessiv,
feltvis reparasjon av store sammenhengende skader veere angitt i den
spesielle beskrivelsen. Begrensninger gitt i disse prosedyrene gjelder
foran andre meislingskriterier.

Dersom det ved fierning av betong avdekkes skader som kan ha
betydning for baereevnen, eller det er behov for fierning av betong utover
angitt omfang, skal byggherren varsles umiddelbart. Videre fjerning av
betong skal ikke utfgres far forholdet er vurdert naermere.

Betongen skal fiernes slik at gjenvaerende betong og armering ikke
skades. Det skal ikke piggmeisles direkte pa armeringen.

Det skal ikke fiernes mer betong enn ngdvendig.

Etter fierning av betong skal meislet betongoverflate veere fri for

- bomsoner og lgst tilslag

- mikroriss

- piper (sma krater som vanskelig lar seg stgpe ut)

- skygger under armering som hindrer fullstendig utsteping (ved
vannmeisling skal skygger under armeringen fiernes med handholdt utstyr)

Utforming av utmeislede sar

Utmeislede sar skal utformes slik at det oppnas god utstgping mot
sarkanter og rundt frilagt armering. Ved spraytemertling skal sarkanter
danne en vinkel pa ca 45 grader med betongoverflaten.

Bruk av vinkelsliper er akseptabelt dersom dette gjgres for & gi en skarp
overgang mellom meislede og umeislede flater. Kutt skal da maksimalt
veere i 10 mm dybde. Bruk av vinkelsliper utover dette tillates ikke. Den
glatte flaten etter vinkelsliperen rubbes for & fa god heft for
reparasjonsmgrtelen.
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Armering hvor tverrsnittets omkrets frilegges mer enn 50 % skal frilegges
helt, slik at frilagt armering lar seg omstgpe. Den frie avstanden mellom
armeringsjernet og betongunderlaget etter blottlegging skal vaere
minimum 20 mm.

Metode

Det skal benyttes mekanisk meisling med handholdt utstyr (hdndmeisling)
eller vannmeisling.

Ved vannmeisling skal utstyret kalibreres pa et referansefelt for &
dokumentere at man oppnar fierning av tiltenkt betong, enten i henhold til
angitt dybde (ikke-selektiv) eller angitt fasthet (selektiv). Referansefeltet
forelegges byggherren far videre meisling finner sted.

Dersom det skal utferes selektiv vannmeisling med vannmeislingsrobot,
skal dette vaere som angitt i den spesielle beskrivelsen. Selektiv
vannmeisling med vannmeislingsrobot skal utfgres av firma som er
godkjent i henhold til Vegvesenets godkjenningsordning for vannmeisling
og med vannmeislingsutstyr som er godkjent for selektiv vannmeisling.
Ved vannmeisling skal det sgrges for god bortledning av vann.

Dersom miniblasting kan aksepteres, er dette angitt i den spesielle
beskrivelsen. Etter miniblasting skal sarflatene hugges rene med lett
handholdt meisleutstyr.

Armeringsarbeider

Frilagt armering skal rengjeres ved sandblasing til Sa 2 etter NS-EN ISO
8501-1, det vil si glgdeskall, rust og fremmedpartikler skal fiernes. Frilagt
og rengjort armering som kan ha hgyt saltinnhold pa armeringsoverflaten
skal rengjeres med hegytrykksspyling sa naerme tidspunkt for oppmertling/
spraytemertling/utsteping som mulig.

Dersom det etter rengjgring av armeringen avdekkes tverrsnittreduksjoner
pa armeringen, skal byggherren straks kontaktes for avklaring av hvilke
tiltak som skal settes i verk. Dersom svekket armering skal fiernes og
erstattes med ny armering, skal ny armering festes/forankres som angitt i
den spesielle beskrivelsen. Fjerning av armering skal forelegges
byggherren for uttalelse.

Armering som har Igsnet i forbindelse med meisling skal festes pa nytt
(ved binding, sveising eller forankring) med samme armeringsfering som
for meisling.

Dersom korrosjonsbeskyttelse skal pafgres rengjort armering, skal den
dekke hele overflaten, ogsa pa baksiden av armeringen.
Korrosjonsbeskyttelsen skal paferes samme dag som rengjeringen har
funnet sted. | kloridutsatte miljger skal korrosjonsbeskyttelse paferes
umiddelbart etter rengjaring.

Armeringsarbeid utferes for gvrig i henhold til prosess 84.3.

Forbehandling av sarflater/betongunderlag

Etter fierning av betong skal sarflater rengjeres for stgv, sementslam med
mere.

Flater der betongen er fiernet med handholdt meisleutstyr (elektrisk eller
trykkluft) eller miniblasting skal sandblases og rengjgres med trykkluft.
Flater som er vannmeislet skal umiddelbart etter avsluttet meisling
rengjagres med hgytrykksspyling, slik at uhydratisert sement og slam pa
overflaten ikke herder og forarsaker redusert heft. Rengjering utferes
ovenfra og nedover pa vertikale flater.

Flater som ikke er meislet, men som skal pAmonteres anodenett for
innspreyting i mgrtel skal forbehandles, for eksempel ved sandblasing, slik
at angitt heftkrav kan oppfylles.

Forskaling

Forskaling utfgres i henhold til prosess 84.2. Forskaling skal utfgres slik at
avforskalte flater far en overflatestruktur og farge tilsvarende
omkringliggende betongoverflater.

Forskaling skal slutte tett inntil eksisterende betong i overganger og veaere
sa stiv at det blir en jevn overgang i overflaten mellom reparasjon og
eksisterende betong uten skjiemmende sprang eller lepper.

Ferdig utfert forskaling tildekkes for a unnga at sng, lgv, barnaler, etc.
samles i forskalingen.

Forvanning
Fer pafering av sementbasert heftbru, meartel eller betong, skal sarflatene
forvannes godt (minst ett dagn), slik at betongunderlaget er vannmettet,
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men overflatetert og svakt sugende.

Handmaertling/spreytemertling/utstgping

Lufttemperatur under oppmertling/spraytemgrtling skal vaere mellom +5
og +25 °C. Ved behov skal tiltak iverksettes for a ivareta
temperaturkravene.

Handmertling/spreytemgrtling/utstgping skal utfgres snarest mulig og
senest to dager etter rengjering av underlaget og armeringen.
Reparasjonen skal avrettes jevnt med opprinnelig betongoverflate.
Dersom overdekning til armering er mindre enn opprinnelig spesifisert
overdekning, skal korrigerende tiltak veere i henhold til den spesielle
beskrivelsen eller avklares med byggherren.

Overgangene mellom reparasjon og eksisterende betong skal bearbeides
slik at disse blir jevne, og uten at riss eller svakhetssoner oppstar. Det skal
ikke forekomme sprang mellom reparerte omrader og eksisterende
betong. Reparerte flater skal ha tilnsermet samme overflatestruktur som
tilgrensende betongflater.

Der det er montert midlertidig stempling eller understgttelse av
konstruktive hensyn, skal dette ikke fiernes far ny betong/mgrtel har
oppnadd tilstrekkelig fasthet.

Heftbru

Heftbrua skal kostes godt inn i rengjort underlag slik at hele sarflaten
dekkes. Heftbrua skal ogsa dekke sarflater bak armeringen.

Heftbrua skal paferes umiddelbart fer pafgring av meartel eller utsteping av
betong (vatt i vatt).

Ved bruk av konstruktivt lim som heftbru skal underlaget og utfgrelsen
veere i henhold til leverandgrens anvisninger.

Handmaertling

Mgrtelen legges vatt i vatt med heftbrua. Dypere sar bygges om
ngdvendig opp i to eller flere lag, med lagtykkelse og utfarelse i henhold til
den spesielle beskrivelsen.

Meartelen pakkes slik at fullstendig oppfylling rundt armeringen oppnas.

Spreytemertling

For spraytearbeidene starter skal utstyr og tilrigging samt hver enkelt
sproyteoperater vaere godkjent av byggherren.

Sprayteutstyret skal ha trinnlgs kapasitetsregulering med proporsjonal
regulering av vann og terrstoff. Sproytekapasiteten skal kunne reguleres
ned til sa lav kapasitet at god omstgpning av armering sikres.
Spreytemertling skal ikke foretas i sterk vind pa grunn av faren for
separering.

Ved oppstart av spreyting skal det alltid sprgytes mot lem, kasse eller
lignende, inntil det visuelt kan kontrolleres at vanndoseringen er riktig.
Pa vertikale eller skra flater starter spraytingen nederst og fortsetter
oppover. Sprayting skal tilstrebes utfert slik at minst mulig stev far feste
seg pa den rengjorte flaten. Tykkelse pa lag i hver sprayteomgang
forelegges byggherren. Dersom mgrtelen ma pafgres i flere lag, skal det
forvannes mellom hvert lag, slik at underlaget er svakt sugende nar neste
lag paferes. Sproytemgartelen skal veere velkomprimert og uten lagdeling,
sandlommer eller porgse partier.

Det skal spraytes pa skra og med redusert avstand bakom armering slik at
sandlommer og skyggevirkning unngas og god oppfylling bak armering
sikres. Ellers sprgytes tilnaermet vinkelrett pa overflaten.

Der det er store sar, skal det, hvis mulig, spreytes mot forskaling slik at
eksisterende form gjenopprettes. For a sikre riktig overdekning ved frie
flater skal det monteres nivapinner for angivelse av reparasjonens
tykkelse/endelige overflate.

Ferdig sproytet overflate utgjer den endelige overflaten, men sprgyting
forutsettes utfart slik at ujevnhetene og ruheten blir minst mulig.

Ved bearbeiding av overflaten skal dette utfgres pa et topplag som ikke er
utfgrt vatt i vatt med underliggende sprgytemeartel. Topplaget skal
sproytes ca 10 mm utenfor tilsiktet avtrekkingsniva. Ferdig overflate skal
ha overflatestruktur som angitt i den spesielle beskrivelsen.

"Fliser", prelltap og lgse partikler fra spraytemgrtelen ut pa tilgrensende
flater skal fiernes mens mertelen enna er fersk.

Utstaping
Utstaping av betong utfgres i samsvar med NS-EN 13670+NA, prosess
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e)

84.4 og den spesielle beskrivelsen.

Herdetiltak

Herdetiltak skal iverksettes umiddelbart etter bearbeiding av reparert flate
eller avforskaling, for & hindre uttarking og utvikling av riss. Dette kan
utferes ved pafering av herdemembran, ettervanning med ferskvann
(dusjing) og tildekking med plastfolie.
Det vises for gvrig til prosess 84.46 og underliggende prosesser.

Praving og kontroll av underlaget og armeringen utfgres i henhold til tabell

88.22-2.

Tabell 56.22-2 Proving og koatrell av underizget og ammeringen

Typ= proving kantredl -
kontroflmetode

tentrollomfang

Kraw

Utforming av maiskeda
flater - utfares ved
wiswell kontrodl.

Weisleda flatar skal
kontrolleras etter rengjoring.

forming av meislads omradar
skal tilfredsstille spasifiserte
krav. Omfang av piper |
underlaget etter vannmeisling
shal waere mindre enn 5 5 jevnt
fordelt over meisiet overflate.

Komrosjonsgrad av
eksinterende armering =
utfores ved visuell
inspeksjon og miling av
trerrsnittsreduksjoner

pd armering.

Frilagt armenng kantrollares
wisuelt, Armeringsteerranitbet

midles stkkprovevis.

I henhald 1l spesifizarte krav

Celamenzring - utfaras
ved bomkontroll med
banking med harmmer
el

Hela betongoverflaken skal
kontroblares ved systematiske
stikkprover | henhold Gl dea
spesiale beskrivelsan,

Det skal ikke vaere noen form for
bom! delaminering i underfaget

Renhet § underlaget =
utfires ved viauell
inspeksion eller praving
med kleheband

Flatar som skal pafares
reparasjonsrmatenialer, skal
kontrolleres visuelt | tillagg
utfgres stikhkpravar med
klebebindtesten som angitt i
den spesialie beskrivelsen.

Dt skal ikka vamre noen form for
urenhetar | underlaget.
Kizbebandtesten skal kun vise
ubarydslig stev pi klebebandst

Ruhat - utfores ved

visuell inspeksjon,

Flater som skal pafares
reparasjonsmaterialer, skal

Ruheten skal vmre § henhold 4l
spesifiserte krav.

henhold il M5-EN 1542,

sapdpraving eller kontatleras visuelt. Annen
profilmaler, pravving uifores som angitt i

den spesiele beskrivelsen.
Underlagets Froveomfang sem angint | den | Strekkfastheten |
stmekifasthat i spesiale beskrvelren En betengunderiaget skal vare i
overflaten = utfares ved | proveserie bestir av 3 henhold til spesifiserte krav,
Evtrebdspraving | enkeltpraver.

Mottakskontroll av produkter og systemer skal utfgres som
identitetskontroll. Merking og etikettering skal vaere i samsvar med NS-EN
1504-8, sertifikat og/eller krav angitt i den spesielle beskrivelsen.
Identiteten kontrolleres ogsa alltid fer bruk av produkter.

Pregving og kontroll fer og under pafering av reparasjonsprodukter utfgres i
henhold til tabell 88.22-3.
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Tabell £8.22-3 Preving og kontrell far og under pafening av reparasjonsproduikier

Type preving) kontroll = Kontroliomfang Kraw
kontrollmetode
Vibrazjon = ved bruk av Praveomfang som angitt i Vibrasjonen skal

akseleromater.

dan spasiels beskrivalien

tifredesudle SFESITI!-ERE
krav.

Fultighet i underlaget =
utfisres ved visuell
inspeksjon,

Kontinuerlig visuell kontrall
for pifaring av haftbru og
rnartel/ bztong.

Fuktigheten i undedaget
skal vare | henhold wl
spasifiserta krav.

Temparatur | underiaget =
utfiores ved Bruk B
termomater. Malingzne
reistrEres NAr temparaturan
&r stabil, det vil 5i ndr
temperaturen endres mindre
enn én grad hvert 5. minutt

Kontinuerlig for
rartling/ utitaping.

Termperaturen i underiaget
skl wifredsstille
spasifiserte krav.

Windstyrke - utfores ved bruk
2 anamedmatarn

Kontinuerlig 51 lenge
arbesdens plgdr.

Vindstyrken skal
tifredsstille spesifiserne
krav.

Tykkelse eller overdekning av
reparasjonsmaterialens -
utfgres ved m&ling med

Stikkprover i henhold tl
cen spasielie beskrvalsen.

Owerdekninger skal vare @
henhold til spesifisans
krav.

tommestokk

Damgivelsestemparatur - Kontinuerlig 53 l2nge Oengivalsestemparaiuren
utfigres ved bruk av arbeidens pagdr, inkludert | skal tilfredsstille

e rmomatar, nedwendig herdetid, spasifiserte krav.

Wedioar - uthares ved wsuell
obsarvasjon av regn, sne.,
dugg, og spruL

Dagiig 52 lenge arbeidens
p*gir

| henhald Tl spesifiserte
krav, Ingen nedbor direkte
pi konatruksjonen vesken
under eller en viss tid

for/ etter pafring.

Batongens eler monelens
konsistens - utfares vad
Fyrk-. vaba- eller
utbredelsesmaling.

Daglig elier for Fvert parti.

Korsistensen skal vare i
henhodd til spesifisens
krav.

Tryxkfasthet - utfores ved
tryklopraving av utstepte
prismer eller terninger eller
utharads kjerner fra
sprayiede proveplater

Fraveomiang som angit |
dem spesielie beslrveiren

Trykxfastheten skal
titfredsstille spesifiserns

krav,

Herdetiltak = utfores ved
wisuell komrodl

Reparerte flater.

Herdetiftak skal vaere
werksan umiddelbar etrer
rariling/sprayting steping

Cekningsgrad befegg =
utfares ved visuell
inspeksjon.

Kontinuerlig for
martling/ utstaping.

Korrosjorsbeskyttelsen skal
dekke synlig
armeringsovarflate.

Heftbroen skal dekke hels
heftflaten.

Praving og kontroll etter herding utfares i henhold til tabell 88.22-4.
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Tabell 88.22-4 Preving og kontrell eter herding

Type praving kontroll -
kantrellmetode

Kantrollomfang

Kray

Delamingring - utferes
wvid banking med hammer
el

Rapararte flater skal
kontrolleres ved
systematiske stkkpraver

etter 14-28 dogns herding.

s angitt | der spesindle

Dat skal ikke vare noen form
far bom, delamminering pa
betongoverflaten etter
Ieparasjon.

reparasjonsmaterialene -
vaferes ved
overdekningsmiler,

Aeskrivelsan.
Tykkelse eller Freveomfang som angit i Cwerdakningen skal vere 1
overdekning av der spesiale beskravelsen, herhald &l spesifiserte krav

Heftfasther - utfores ved
avtrekdsproving | hemhaold
til N5-EN 1542,

Utfares pi reparerte fiater
erter 14-28 dogn.

Froveomfang som angitt i
der spasiole besirivelren.

Hefifastheten skal vaere
minimum 1.2 MFa. ag ingen
enkeltprever skal vare mindre
enm 1,0 MPa,

Uthares pa ancdemartelen
etter 14-28 dogn.

Proweomfang som angitt i
den spasialls baskrielien,

Hetuastheten skal vere
minimum 1.5 MPa. og ingen
enkeltpraver skal vare mindre
enn 1,0 MPa,

Fissdannelsa i

reparas jonen = utfores
wid visuell kentradl eller
méling med

risslinjzl/ rissiupe.

flepararte flater skal
kontrofleres ved
Systematisk
stikkpravekontroll etter
minimum 28 dagn, som
angitt | den spasials
baskrvelsan.

Reparasioner skal ikka ha niss

maed rissvidde over 0,1 mm.

Farge og struktur pa
ferdig overflate - utfiores
ved visugll inspeks)on.

Hete overflaten skal

kontrolleres.

Sprang og grater skal higge
innenfor spesifiserte lorav, Det
skal ikke foreloormme lepper inn
pa eksisterende betong.
Owerflatestruktur og farge skal
ware | henhold tl krav angit |
den spesielle beskrivelsen

Mengden males som volum reparert betong.

Regler for volumberegning

Flateskade:

Huggediv

Skadeliv

C = Gjennomsnittlig uthuggingsdybde
Avregningsvolum = A x B x C dm3 (liter)

Hjorneskade:
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Taaretisk betongliv
o Huggeliv =

Avregningsvolum = %2 x Sm2 x L dm3 (liter)
Sm = ¥x(S1 + S2)
Sterste sidekantlengde S for at det skal regnes som hjgrneskade er 4 dm.

Kantskade - platevinge:

nedonghy -

I Huggels

Skadaliv

of [t
—
SNITT

Avregningsvolum =D x T x L dm3 (liter)
Enhet: dm3

*** Spesiell Beskrivelse ***

*** Spesiell beskrivelse ***

a)  Omfatter ogsa reparasjon av skader i horisontale og vertikale
deler pa kai.

X)  Mengde angis som volum, liter. Enhet dm3: dm3 120
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88.3 Stil- og aluminiumsarbeider

a) Omfatter vedlikehold av konstruksjoner og konstruksjonsdeler i stal.
For krav til materialer, utfgrelse, toleranser og kontroll vises det til prosess
85 og den spesielle beskrivelsen.

88.33 Vedlikehold av stal

a) Omfatter vedlikehold av konstruksjonsdeler i stal.
Overflatebehandling inngéar i prosess 88.37.
Krav til materialer, utfgrelse, toleranser og kontroll som prosess 85.1,
prosess 85.2, prosess 85.4 og prosess 85.5.

c) For det sveises mot stél i eksisterende baerende konstruksjon skal stalets
sveisbarhet kontrolleres og sveiseprosedyre settes opp spesielt for a
unnga krympespenninger og fare for utmatting.

X) Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS

88.339  Ferjekaibru

88.3391 Levering og montering av overgangsplate
*4% Spesiell Beskrivelse ***

*** Spesiell beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av overgangsplate.
Prosessen omfatter demontering og fjerning av gml. plate
som skal leveres godkjent mottak for resirkulering.
Deponiavgift skal vare inkludert.

b) Stalkvalitet S355J2G3. Lengde = 4500-7300 mm, bredde
1000 mm, tykkelse 25 mm. Varmforsinket og drapesveist.
Det skal benyttes belegningstykkelse klasse B.

c) Skal ligge i overgangen mellom ferjekaibrua og landkaret.
Se tegning K- 04

Xx) Mengden méles som areal flate. Enhet: m2.

88.3391 Levering overgangsplate med innfesting
2

88.3392 Drapesveising pa ferjekaibru
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen gjelder komplettering av drapesveis pé bjelker
og overgangsplate der disse matte vaere slitt bort.

c) Dréper, diameter = 10 mm, heyde = min. 5 mm, rutenett
40 x 40 mm. Se tegning K-05.

stk

7,3
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X) Mengden angis som m2 utfert areal. Enhet: m2. 5 ;
m

88.3393 Levering og montering av gitterrister

**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter levering og montering av kjerbare og ikke
kjorbare gitterrister, samt forplater. Inkl alle
festeanordninger. Omfatter demontering og fjerning av
odelagte rister. Gml. rist skal leveres til godkjent mottak for
resirkulering. Deponiavgifter skal veere inklude

c¢) Alle skruene i gitterristene skal festes med kontramutter, eller
annen mutter som téler belastning fra trafikk uten 4 losne.

Se tegning 7 x 18 - 23. (Vedlegg A1-6)

x) Mengden angis som m2 utfert areal. Enhet: m2

m?2 28
88.3394 Gitterrister komplettering bolter
*4% Spesiell Beskrivelse ***
a) Omfatter levering og montering av nye festeanordninger
for feste av lose gitterristene.
b) Varmforsinket belegningtykkelse klasse B.
c) Utfores nar inspeksjon har avdekt at det mangler
festeanordninger.
Alle skruene i gitterristene skal festes med kontramutter,
eller annen mutter som taler belastning fra trafikk uten &
lgsne. Se tegning K-06.
X) Mengden males som antall bolter montert. Enhet: stk.
stk 360

88.3395 Ferjebru og evrige stilkonstruksjoner - komplettering av
bolter

*4% Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av bolter i
ferjekaibru og gvrige stalkonstruksjoner.

b) Kvalitet som 8.8 bolter, trekkes med moment. Mutre og
skiver i samme kvalitet.

c) Utfores nér inspeksjon har avdekt at det mangler bolter.
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X) Mengden males som antall bolt skiftet.

Enhet: stk.
stk 360
88.6 Utstyr

a) Omfatter funksjonskontroll, vedlikehold, utskifting og ettermontering av
nytt utstyr pa bruer og ferjekaier.

X) Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS

88.61 Vedlikehold, utskifting og ettermontering av rekkverk

a) Omfatter vedlikehold, utskifting og ettermontering rekkverk i stal, tre eller
betong, beskyttelsesrekkverk med skjerm over elekirifisert bane,
rekkverksavslutninger og overgang til vegrekkverk, overgang mellom ulike
typer rekkverk (skinne/rgr) og overgang til stayskjermer.

Fjerning og deponering av eksisterende rekkverk samt midlertidige
rekkverk inngar i prosessen.

Rekkverk skal deponeres pa godkjent mottak og deponeringsavgifter
inngar i prosessen.

Oppmaling, tilpasninger og detaljering for produksjon inngar i prosessen.
Vedlikehold av overflatebehandling pa eksisterende rekkverk i forbindelse
med montasjearbeider inngar i prosessen. Generelt vedlikehold av
overflatebehandling inngar i prosess 88.37.

Betongarbeider i forbindelse med vedlikehold av understgp av fotplater og
utstgping av rekkverksutsparinger inngar i prosessen.

@vrig vedlikehold av betong rundt rekkverksinnfestinger og
betongrekkverk inngar i prosess 88.22 og 88.27.

b) Det vises til prosess 87.2 og handbok N101 Rekkverk og vegens
sideomrader, handbok V160 Standard vegrekkverk og handbok V161
Standard brurekkverk.

Borehuer og gvrige smaskader i korrosjonsbeskyttende belegg etter
bearbeiding av eksisterende stalrekkverk korrosjonsbeskyttes med
Vedlikeholdssystem 3 i henhold til prosess 88.37.

Ved utskifting skal nye deler vaere i samme dimensjon og kvalitet som
originale deler. Vedlikehold av typegodkjente rekkverk skal utfgres med
originaldeler fra leverandgren som har fatt godkjent rekkverket.
Klebeankere skal veere egnet til faststgping av stal i betong.
Ekspansjonsbolter tillates ikke brukt. Strekkapasitet pa klebeankere er
angitt i den spesielle beskrivelsen.

c) Rekkverksstolper med plastiske deformasjoner eller redusert kapasitet
skal skiftes ut. Skinner, paneler, hand- og fotlister kan rettes ut etter
forvarming i henhold til prosess 85.221 dersom kapasiteten blir
tilfredsstillende, hvis ikke skiftes de ut.

Fjerning av eksisterende rekkverk

Bolter eller stolper kuttes plant med overkant betongoverflate.

Oppmaling, tilpasninger og detaljering for produksjon/prosjektering
Oppmaling skal utfgres sa detaljert at entreprengren kan bestille delene
direkte ut fra oppmalingen eller at den prosjekterende kan utarbeide de
ngdvendige tegninger av rekkverksreparasjonen eller utskiftingen.
Oppmalingen skal identifisere behov for hvilke tilpasninger til eksisterende
rekkverk som trenger prosjektering.

Det utarbeides rapport hvor mal og detaljer vedrgrende behov for
tilpasninger framgar. Denne forelegges byggherren slik at ngdvendig
prosjektering kan utfares far bestilling.

For gvrig som prosess 87.2.

Stolper i grunnen

Stolper i grunnen skal ha rammedybde som ved fullskalatest.
Standardrekkverk skal ha rammedybde minimum lik 1200 mm. For & sikre
at krav til rammedybde tilfredsstilles skal stolpene tydelig merkes 1200
mm fra spiss.

Innfesting av rekkverksstolper

Som prosess 87.2.

Det benyttes mal ved boring av hull for boltegruppe. Ved gjennomboring
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skal det mates forsiktig pa slutten for & unnga utslag av betong i underkant.
For liming/klebing skal oppborede hull blases rene.

Ved innfesting med gjennomgaende hull skal spalten mellom hull og
gjengestag injiseres.

d) Som prosess 87.2 d).

e) Kapasitet pa klebeankere skal testes. Fgr montering av rekkverk starter
skal fire klebeankere montert i rekkverksrommet belastes til 80 % av
karakteristisk kapasitet. Dersom det pavises sprekker eller permanente
deformasjoner i eller rundt en eller flere av klebeankere skal test gjentas
pa nye klebeankere etter revisjon av prosedyre for installasjon.
Klebeankere fiernes etter utfart test dersom disse ikke har tilstrekkelig
kapasitet og skal brukes til innfesting av rekkverk. Dersom det ikke
pavises sprekker eller permanente deformasjoner ved testing, kan
klebeankere for rekkverk installeres.

Pa bolter for innfesting av rekkverk skal minimum 2 % testes til 80 % av
karakteristisk kapasitet. Dersom det pavises feil skal bolt erstattes med ny
bolt og testomfanget gkes med ytterligere 2 % av boltene. Dette gjentas
inntil det ikke registreres feil under testing.

X) Mengden males mengden som lgpemeter rekkverk. Lengder mindre enn 1
m regnes som 1 m. Enhet: m

**%* Spesiell Beskrivelse ***

*** Spesiell beskrivelse ***

a)  Omfatter ogsa levering av rekkverk, som montert pa nyere
fergekai. Gammelt rekkverk skal demonteres og leveres til
godkjent mottak for resirkulering. Deponiavgifter skal vare
inkludert.

b) Rekkverk skal vare av typen Kee Klamp nr 9 med 2"
galvaniserte ror, eller tilsvarende.
Rekkverket skal ha stolpeavstand maks 2,0 meter og ha
2 stk. horisontale rer ¢ 50,8 x 3,6 mm. Alle avslutninger skal
vere inkludert. Rekkverket festes med klebeanker.

c) Se tegning K-09.

Mengde maéles i meter. Enhet: m. m 7

88.65 Vedlikehold av elektro og maskin

a) Omfatter vedlikehold, utskifting og nyinstallasjon av elektro og maskin.
Funksjonspraving av elektriske installasjoner og maskiner etter
vedlikeholdsarbeid, utskifting og nyinstallasjon inngar i prosessen.

e) Rapport fra funksjonspreving forelegges byggherren.
X) Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS

88.651  Vedlikehold av elektro

a) Omfatter elektroprosjektering, vedlikehold, utskifting, levering, montering
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og tilkobling av elektriske anlegg pa bruer og ferjekaier. Levering og
montering av kabler, kabelbru, trekkergr etc. for faring av kabler i bru
inngar i prosessen.

For ferjekaier skal elektrisk anlegg veere i henhold til handbok V431
Ferjekaier - prosjektering, handbok V432 Ferjekaier - elektrohydrauliske
styringssystemer og handbok V433 Ferjekaibruer - tegninger.
Vedlikehold, levering og montering av elektrisk utstyr for katodisk
beskyttelse inngar i prosess 88.26 eller 88.337 med unntak av framfering
av nettspenning (230V) fram til kontrollskap som inngéar i denne prosessen.
Fjerning og deponering av utrangerte elektriske installasjoner til godkjent
mottak inngar i prosessen.

Deponeringsavgifter inngar i prosessen.

Betongarbeider som er ngdvendig for arbeidene, inngar i prosess 88.2

b) Som prosess 87.6
c) Som prosess 87.6

88.6512 Belysning

a) Omfatter vedlikehold, utskifting, levering, montering, tilkobling og
idriftsetting av permanent belysning inklusive fester, stolper og armaturer,
trekkerar, kabler, koblinger, sikringsskap etc. pa bruer og ferjekaier.

88.6512 Markerings- og varsellys
1

a) Omfatter vedlikehold, utskifting, levering, montering, tilkobling og
idriftsetting av markerings- og varsellys som har til hensikt & varsle trafikk
pa veg, i luft og til vanns pa bruer og ferjekaier.

88.6512 Markerings- og varsellys
19

*4% Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter ogsa levering, montering og
idriftsetting av redt markeringslys.

b) Mast og alle fester skal veere 1 varmgalvanisert utforelse.

Monteres pa ende av kai, pa 1,00 meter hoy egnet og
tilpasset mast. Utstyr skal ha egen kurs fra fordeling i
aggregathus. Nedvendig utstyr fordeling og kursopplegg
inkluderes.Varsellys med LED skal vaere godkjent av
Kystverket.

X) Mengden angis som antall stk.Enhet: stk
stk 2

88.6512 Annen belysning
4

a) Omfatter vedlikehold, utskifting, levering, montering, tilkobling og
idriftsetting av annen belysning.
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88.6512 Annen belysning

491
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter levering og montering av hengslede stdlmaster til
kai, inklusive hengslede fotplater for feste i kaidekke.
Inklusive demontering og fjerning av gammel mast som skal
leveres til godkjent mottak for resirkulering.

b) Master skal ha pl.160/ topp @ 60 mm. Mastene skal vare ca 7
meter hgy. Dersom masta skal monteres pa enden av kaia
skal den veare kortere, tilsvarende oppbyggingen av enden
0,6 meter hel lengde. Gjennomsnittlig beleggstykkelse pa
varmforsinking skal veere 85 my.

¢) Hver mast skal vaere i hel lengde (skal ikke leveres delt)

Kobles pad samme fotocelle som anlegget pa land. Skal ha
med koblingsstykke/ stolpeinnsats som beskrevet i prosess
88.761211

x) Mengden males som antall stk. Enhet: stk.

88.6512 Armaturer
492

*4% Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av materialer,
samt alle arbeider med opphenging og tilkobling av
armaturer og parer. Inklusiv demontering og fjerning av
gamle armatur som skal leveres til godkjent mottak for
resirkulering. Deponiavgift skal vaere inkludert.

b) Armaturer skal veere dobbeltisolerende klasse 2
utforelse.

Krav til LED- armatur:
Armaturer skal ha optikk tilpasset kai- / veibredden.

Armaturer skal ha max. 20 % lystilbakegang i lepet av
70 000 timer, og mindre enn 20 % utfall av dioder.

Fargetemperaturen skal vaere 4000 K pluss minus 10 %.
Armaturene skal ha CLO funksjon med 80 % lysutbytte.

Armaturer ved bom som " Philips Iridium Large PGP
353" med LED- lyskilde 1 x ECO 170- 2S/740 DW eller
tilsvarende. Armaturfester tilpasset mast.

stk 4
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Armatur fendervegg " Philips Iridium Large PGP 353"
med LED- lyskilde 1 x ECO 170- 25/740 DW eller
tilsvarende. Armaturfester tilpasset mast.

c) Komplett levert, montert og idriftssatt.
X) Mengde méles som antall stk. armaturer. Enh: stk.

Type armatur

88.6513 Spesielt elektrisk utstyr for ferjekaier

a) Omfatter vedlikehold, utskifting, levering, montering, tilkobling og
idriftsetting av spesielt elektrisk utstyr for ferjekaier som beskrevet i
handbok V431 Ferjekaier - prosjektering, handbok V432 Ferjekaier -
elektrohydrauliske styringssystemer og handbok V433 Ferjekaibruer -
tegninger og den spesielle beskrivelsen.

88.6513 Elektrisk styreskap for hoved- og reservestrom
1

X) Mengden males som antall styreskap. Enhet: stk

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter ogsa levering og montering av elektrisk
styreskap. Skapet skal betjene bade skjev last system og ikke
skjevlast system. I henhold til hdndbok

Elektrohydrauliske styresystemer med alle nedvendige
tilkoplinger. Styreskapet, samt gvrig materiell og
komponenter skal vaere tilpasset og utstyrt for drift av
aggregat med 3 motorer. Inkl. demontering og fjerning av
gml. skap som skal leveres til godkjent mottak for
resirkulering. Deponiavgift skal vare inkludert.

¢) Det skal vere utstyr for forsyning via reservekraft.
Elektromotorer skal ha mykstarter med begrensning av
motorens startstrom inntil 3x merkestrom. Fordelingen skal
ha overspenningsvern.

Reservekraftforsyning:

Styreskapet skal leveres komplett med alt av nedvendig
utstyr/automatikk for automatisk omkopling til reservekraft
nar denne er tilstede.

Vender som kan simulere nettutfall.

Funksjonsbeskrivelse:
Det skal vaere vender (bryter) som kan simulere nettutfall
med péfelgende kobling av stremforsyning fra ferje. Nar
anlegget kjores i testfunksjon skal nettstrom forsyne pa

stk 5
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samme mate som en eventuell reserve forsyning fra f.eks
en ferje vil gjore. Hensikten med denne funksjonen er
regelmessig kontroll med at reserveforsyning fungerer
som den skal.

Styreskapet skal vaere oppbygd, utstyrt og ha funksjoner
som skap firmaet Mifo leverer. Entrepreneren ma i sitt
tilbud oppgi valgt skap/leverander, og legge ved
dokumentasjon pé at tilbudte skap er med tilsvarende
funksjoner som skap fra Mifo.

Kablingen mellom styreskap og hydraulikkaggregat
skal skje i kabelkanaler med lokk.

Alt av kabler og montasjeutstyr for tilkopling til
hydraulikkaggregat skal medtas her.

Leverander av skap: ......cccccevevevverciencieenieenneens
Enhet: stk
stk 1

88.6513 Kabelsnelle for nedstrem
3

X) Mengden males som antall kabelsneller. Enhet: stk

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Omofatter ogsé levering og montering av ngdstremstrommel
pa ferjekai. Trommel skal gjore det mulig & bruke ferjas
stromforsyning til & drive bruas heisesystem dersom det
ordinere stromnettet faller ut. Pris inkluderer alt nedvendig
utstyr og arbeid med montasje og tilkoplinger. Inkl.
demontering og fjerning av gml. snelle som skal leveres til
godkjent mottak for resirkulering. Deponiavgift skal vaere
inkludert.

b) Trommel skal produseres av sjgvannsbestandig aluminium
med 2 meter utliggerarm som kan nés fra ferga, vare
innkapslet og ha snelle med 15m kabel (32 amp uttak). Det
beregnes 15 meter innfestet kabel mellom trommel og
tilkopling ved aggregathus. Det skal vere kontakt med ring
rund for & gripe tak i. I ringen skal det vare festet et 2 meter
langt tau, som skal vare spleiset i begge endene. Alt stal skal
vare levert i utforelse korrosjonsbehandlet for meget
korrosivt miljg. Inkl. stepsel.

¢) Trommel skal plasseres hensiktsmessig pa kaia. Montering
skal gjores ved bruk av syrefaste bolter. Mulig leverander
Helgeland Sveis, Skillebotn, Brenngysund. Eller tilsvarende
leverander.
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Enhet: stk

88.6513 Flytting sveisestikk

4
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter flytting av sveisestikk fra utside
aggregathus til innside aggregathus.

c¢) Hull i vegg skal tettes og overmales.

x)  Mengden méles som antall stikk. Enhet: stk

88.6513 Sveisestikk

5
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering, montering og idriftsetting av
kabler, kontakt etc. komplett for montering av sveisestikk.
Inkl. demontering og fjerning av gml. stikk som skal leveres
til godkjent mottak for resirkulering.

¢) Monteres pa kortvegg inne i huset, pd samme vegg som
utgangsderen.

x) Mengden angis som stk. montert. Enhet: stk

88.6513 Landstremsuttak
9

88.6513 Landstremuttak til ferje - 125 A

91
**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering, montering og idriftsetting av
stromuttak for ferje. Kommer til anvendelse ved
oppgradering fra 80 A til 125 A. Oppgradering av linje til
ferjekai (kraftforsyninga) skal ikke tas med. Inkl.
demontering og fjerning av gml. uttak som skal leveres til
godkjent mottak for resirkulering.

Det inkluderes kabelopplegg og nedvendig utstyr for
tilkopling 1 fordelingsskapskap. Alt av nedvendig
monteringsmateriell inkluderes. Omfatter ogsé bortkjering og
deponering av ustyr som skiftes ut.

b) Det skal monteres 125 A kontakt, med solid lokk.
Materialkrav som i prosess 87.6 pkt. b).

c) Stikkontakt skal monteres pa aggregathuset, pa samme
veggside som inngangsdera.

stk 1
stk 1
stk 1

Akkumulert Hovedprosess 8 :
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x) Mengden angis som stk. Enhet: stk stk

88.6513 Utskifting av 125A landstremkontakt

92
*** Spesiell Beskrivelse ***

**%* Spesiell beskrivelse ***

a) Omfatter demontering av defekt kontakt, samt montering
av ny 125A landstremkontakt.

b) Levering av demontert materiell til deponi

stk

88.6513 Landstremuttak til ferje - 250 A

93
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering, montering og idriftsetting av
stromuttak for ferje. Kommer til anvendelse ved
oppgradering fra 80 amp/125 amp til 250 amp.

Oppgradering av linje til ferjekai (kraftforsyninga) skal ikke
tas med. Inkl. demontering og fjerning av gml. uttak som skal
leveres til godkjent mottak for resirkulering.

Det inkluderes kabelopplegg og nedvendig utstyr for
tilkopling 1 fordelingsskapskap. Alt av nedvendig
monteringsmateriell inkluderes. Omfatter ogsé bortkjering og
deponering av ustyr som skiftes ut.

b) Det skal monteres 250A kontakt, for 400 V med solid lokk.

c) Stikkontakt skal monteres pa aggregathuset, pa samme
veggside som inngangsdera.

x) Mengden angis som stk. Enhet: stk "
S

88.6513 Utskifting av 250A landstremkontakt

94
**%* Spesiell Beskrivelse ***

**%* Spesiell beskrivelse ***

a) Omfatter demontering av defekt kontakt, samt montering
av ny 250A landstremkontakt.

b) Levering av demontert materiell til deponi

10

Akkumulert Hovedprosess 8 :
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stk

88.6514 Stremforsyning

a) Omfatter vedlikehold, utskifting, levering, montering, tilkobling og
idriftsetting av transformatorer, likerettere, generatorer, solcellepaneler,
vindmagller, batterier etc. med skap, innfesting, kabling, trekkergr etc.

88.6514 UPS
9

88.6514 Levering og montering av UPS

91
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering, montering og idriftsetting av
UPS. Gml. skal leveres godkjent deponi. Deponeringsavgift
skal veere inkludert.

b) UPS 1 KVA, tilsvarende den som skal skiftes ut.

Xx) Mengden angis som stk. montert. Enhet: stk stk

88.6514 UPS bytte av batteri
92

*4% Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av nytt batteri,
inklusive demontering og fjerning av gml. batteri som skal
leveres godkjent deponi. Deponeringsavgift skal vere
inkludert.

b)  Batteri tilsvarende det som byttes ut.
c) Byttes etter hvert 4. ar.

x)  Mengden males som st. Enhet : stk stk

88.6515 Styring og overvikingssystemer

a) Omfatter vedlikehold, utskifting, levering, montering, tilkobling og
idriftsetting av styring og overvakingssystemer pa bruer og ferjekaier for
ferjekaibruer og bevegelige bruer, trafikkavvikling, etc. samt
instrumentering og overvakingssystemer for registrering av vaerforhold,
belastninger, funksjon, tilstandsutvikling, alarmsystemer etc. Styring og
overvakningssystemer for katodiske anlegg inngéar i prosess 88.26 og
88.337.

Dataloggere, modemer, computere, PLS, software, mobiltelefoner,
instrumentering, sensorer, skap, innfesting, kabling, trekkergr etc. inngar i
prosessen.

Akkumulert Hovedprosess 8 :
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88.6515 Styresystemer for ferjekaibruer
1

a) Omfatter vedlikehold, utskifting, levering, montering, tilkobling og
idriftsetting av styresystemer for ferjekaibruer som beskrevet i handbok
V431 Ferjekaier - prosjektering, handbok V432 Ferjekaier -
elektrohydrauliske styringssystemer og handbok V433 Ferjekaibruer -
tegninger og den spesielle beskrivelsen.

88.6515 Radiostyring
11

X) Mengden males som antall sendere/mottakere. Enhet: stk

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter levering og montering av mottaker, inkl. all
ngdvendig tilkopling etc. Inkl. demontering og fjerning av
gml. mottaker som skal leveres til godkjent mottak for
resirkulering. Deponiavgift skal vare inkludert.

Inkusive jording av antenne. Gjelder ogsa kalibrering av
sender og mottaker.

Det inkluderes kableopplegg og nedvendig tilkopling i
styreskap. Alt av nedvendig monteringsmateriell inkluderes.

b) Skal benyttes Sesam mottaker, siste utgave (leverander
Wisac) eller tilsvarende system.

¢) Mottaker skal monteres pa vegg inne i aggregathus, og
koples til styrekabel. Antenne skal monteres ute pa
kortveggen som vender mot ferja. Det ma paregnes
justering/flytting av mottaker/antenne alt etter hvordan
signalene fordeles pa stedet.

x)  Mengden méles som antall mottakere. Enhet:stk

88.6515 Signallys for ferjekaibru
12

X) Mengden males som antall signalbokser. Enhet: stk

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter komplett levering og montering av signallysboks
inkl. parer. Inkl. demontering og fjerning av gml. signallys
som skal leveres til godkjent mottak for resirkulering.
Deponiavgift skal vere inkludert.

Det inkluderes kableopplegg og nedvendig tilkopling i
styreskap. Alt av nedvendig monteringsmateriell inkluderes.

b) Standardisert lysanlegg som montert pa gvrige ferjekaier. Det
skal veere LED-lys.

c) Monteres pa utside av vegg aggregathus, pa kortvegg som
vender mot ferje, oppunder taket slik at lysene er godt synlig
for personell som star pa ferja.

Det vises til hdndbok Elektrohydrauliske styresystemer.

stk 4

Akkumulert Hovedprosess 8 :
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x) Mengden males som antall signalbokser. Enhet;: stk stk 4

88.6515 Fotocelle

191
*** Spesiell Beskrivelse ***

*** Spesiell beskrivelse ***

a) Prosessen levering, montering og idriftsetting av fotocelle.
Inkl. demontering og fjerning av gml. celle som skal leveres
til godkjent mottak for resirkulering.

b) Fotocelle type: MICRO MATIC FC-2000, justerbar.
Eller nyere utgave av samme eller bedre kvalitet.

x) Mengden angis som stk. Enhet: stk stk 4

88.6515 Radiostyring - sender

192
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter levering av sender.

b) Skal benyttes Sesam sender, siste utgave
(leverander Wisac) eller tilsvarende system.

x) Mengden méles som antall stk. Enhet: stk " 4
s

88.6517 Overspenningsvern

a) Omfatter vedlikehold, utskifting, levering, montering, tilkobling og
idriftsetting av jording, lynavleder og annet overspenningsvern.

88.6517 Overspenningsvern skifte
9

*4% Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter bytte av overspenningsvern. Samt
demontering og fjerning av edelagt vern, som skal leveres til
godkjent mottak. Deponiavgift skal veere inkludert.

IT Nett: Leutron PowerPro, eller tilsvarende. PP IT BCD
25/75 FM. Benyttes der OV er 250A og mindre.

Kortslutningsstrem mindre enn 4kA. Foran

overspenningsvern skal det monteres automatsikring 3p
C40A.

TNS Nett: Leutron PowerPro, eller tilsvarende. PP TNS
BCD 25/100 FM. Vernet benyttes der OV er 250A og
mindre. Kortslutningsstrem mindre enn 4kA. Foran
overspenningsvern skal det monteres automatsikring 3p

Akkumulert Hovedprosess 8 :
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C40A

¢) Hvis OV er over 250A og/eller kortslutningsstrem over 4kA
ma det monteres ekstra vern mellom automat og OV.

x) Mengden males som antall vern. Enhet: stk

88.652  Vedlikehold av maskiner

a) Omfatter vedlikehold, utskifting, levering, montering, tilkobling og
idriftsetting av maskinelt utstyr. For utstyr og maskiner hvor leverandaren
ma skreddersy lgsninger for tilpasning til konstruksjonen skal detaljering
og prosjektering veere inkludert i prosessen.

For ferjekaibruer inngar maskinelt utstyr som beskrevet i handbok V431
Ferjekaier - prosjektering, handbok V432 Ferjekaier - elektrohydrauliske
styringssystemer og handbok V433 Ferjekaibruer - tegninger.
Elektroarbeider inngér i prosess 88.651. Fjerning og deponering av
utrangerte maskiner med tilbehgr inngar i prosessen. Deponering skal
skje ved godkjent mottak og deponeringsavgifter inngar i prosessen.

b) Som prosess 87.7 og den spesielle beskrivelsen.

88.6521 Hydraulisk utstyr

a) Omfatter vedlikehold, utskifting, levering og montering av hydraulisk utstyr
til bevegelige bruer, heisesystem for ferjekaibruer og annet hydraulisk
utstyr. Selve heisetarnet inngar i prosess 85.

88.6521 Hydrauliske sylindere
2

a) Omfatter vedlikehold, utskifting, levering, montering, tilkobling og
idriftsetting av hydrauliske sylindere for apning eller lgfting og lukking av
bevegelige bruer, ferjekaibruer, lasesystemer etc.

X) Mengden males som antall sylindere. Enhet: stk

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Den kan pé enkelte steder veere nedvendig a ha ferja liggende
1 basen nar det skiftes sylinder. Kostnader for dette skal ogsa
vare inkludert.

b) Det er forskjellige storrelser pa sylinderne. Konft. vedlegg
32.

88.6521 Hydrauliske sylindre - innkjop fra leverander
291

*4% Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter levering, montering og idriftsetting av sylinder.
Inkl. demontering og fjerning av gml. sylinder som skal
leveres til godkjent mottak for resirkulering/eller sendes til
reperater for overhaling. Sendes sylinder til deponi skal
deponiavgift vere inkludert.

Kommer til anvendelse nar byggeleder bestemmer at det skal

stk 8

Akkumulert Hovedprosess 8 :
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kjepes inn ny sylinder fra leverander.

b) Stempeldiameter/stangdiameter = 180/80, bolter @80 mm
oppe og nede, slaglengde: 4000 mm. Sammentrykket lengde
c-c sylinderbolter: 4477 mm.

Det vises til haindbok Elektrohydrauliske styresystemer -
mykstarter med avlastning.

c) Sylinder skal vaere malt i farve gré (som varmforsinket). Ver
obs. pa tilpasninger i feste mellom sylinder og oppheng.
Opphengseret pa sylinder mé ikke vere for kort. Ellers
kommer sylinder i konflikt med stélet i opphenget pé tarnet.

x) Mengden males som antall stk. sylindere. Enhet: stk

88.6521 Hydrauliske sylindre - fra beredskapslager

292
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen brukes nar det tas sylinder fra beredskapslager,
f.eks havari eller for ordinart vedlikehold/overhaling.
Inklusiv transport, montering og igangsetting. Prosessen
omfatter ogsd demontering, transport etc av sylinder som skal
skiftes ut og sendes til overhaling og tilbake til
beredskapslager.

b) Materialer og dimensjoner som i sylinder som tas ned.

¢) Sylinder som tas ned skal sendes til overhaling, og deretter
bringes tilbake til beredskapslageret.

x) Mengden males som stk. Enhet: stk

88.6521 Hydrauliske sylindre - splittbolt
293

*4% Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av ny splittbolt i
sylinder og brukonstruksjon. Inkl. demontering og fjerning
av gml. splittbolt som skal leveres til godkjent mottak for
resirkulering. Deponiavgift skal vere inkludert.

b) @ 80 mm, 160 mm splittbolt. Stalkvalitet S355J2G3.

stk

stk

10

10

Akkumulert Hovedprosess 8 :
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x) Mengden males som stk. komplett bolt. Enhet: stk

88.6521 Hydrauliske sylindre - lager

294
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av nytt lager i
sylinder. Inkl. demontering og fjerning av gml. lager som
skal leveres til godkjent mottak for resirkulering.
Deponiavgift skal vere inkludert.

b) GE 80 UK-2RS-V502 rustfritt stal, vedlikeholdsfritt
(DIN648). 125 mm for store sylindre.

x) Mengden maéles som stk. komplett lager. Enhet: stk

88.6521 Hydraulikkrer og slanger
3

88.6521 Hydraulikkrer og slanger

391
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter levering, montering og igangsetting av alle rer,
slanger, rerklammer, koplinger, rustfri kraner etc. for a sette
systemet i operativ drift. Inkl. demontering og fjerning av
gml. system som skal leveres til godkjent mottak for
resirkulering. Deponiavgift skal vaere inkludert.

b) Det vises til handbok Elektrohydrauliske styresystemer -
mykstarter med avlastning. Leveranderer som regner pa
oppdraget skal kontakte byggherren for utlevering av
narmere informasjon/beskrivelser. For gvrig blir
montasjen/anlegget som montert pa gvrige nye anlegg i
region. Alle festeforbindelser skal vaere i syrefast utforelse.

¢) Hydraulikkrer skal fortrinnsvis monteres slik at de fores ut
ved gulv inne i aggregathuset. Dersom rerene fores ut i niva
med topp aggregat, skal de pa utsiden av veggen vere i lodd,
og ha samme innbyrdes avstand seg i mellom pa hele strekket
pa veggen. All montasje skal vaere pa betongen og pa mest
mulig skjermet plass. For & fa oversikt over hva dette
omfatter ligger det ved tegning av et hydraulikkanlegg brukt
pa annen ferjekai. Retursystemet for begge rarene skal ha
samme rorlengde fra sylinder til kai.
Se tegning K01-09.

x) Mengden méles som komplett system pr. kai. Enhet: stk

stk 6

stk 16

stk 4
Akkumulert Hovedprosess 8 :
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88.6521 Hydraulikkaggregat diverse arbeid
9

88.6521 Hydraulikkaggregat

91
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av aggregat som
skal betjene standard brusterrelse 7 x 18 m. Béade skjevlast og
ikke skjevlast. Inklusive alle tilkoplinger av ledninger og rer.

Omfatter ogsé levering og montering av hydraulikkolje, samt
provekjering av anlegget.

Inkl. demontering og fjerning av gml. aggregat som skal
leveres til godkjent mottak for resirkulering. Deponiavgift
skal veere inkludert.

b) Utforelse som vist i hdndbok Elektrohydrauliske
styresystemer - mykstarter med avlastning.

c) Aggregatet skal vaere pa 22,5 KW og vere lukket, og ha
tilsvarende utforming og funksjon som levert pa gvrige
aggregater pa nybygde ferjekaier i regionen. Alle
betjeningskomponenter pa aggregatet skal veere merket med
graverte skilt.

Aggregatet skal ha 3 motorer; 1 stk. hoved-, 1 stk. ned- og 1
stk. avlastningsmotor.

Xx) Mengden males som antall aggregater. Enhet: stk

88.6521 Hydraulikkaggregat - skifte av olje

92
**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av olje pa
aggregatet etter bestilling fra byggeleder. Behovet kan oppsté
etter spesielle situasjoner. Inkl. avtapping og fjerning av gml.
olje som skal leveres til godkjent mottak for resirkulering.
Deponiavgift skal vere inkludert.

Ca. 300 liter i de storste aggregatene. Omfatter ogsé levering
av 20 liters reservekanne som skal settes i aggregathuset.

b) Oljekvalitet som pa aggregatet.

c) Ved oljeskift skal mannlokket &pnes, og eventuelle

stk 4

Akkumulert Hovedprosess 8 :
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avleiringer skal fjernes. Gjeres nar behovet er avdekt ved
inspeksjon etc.
x) Mengden som antall aggregater. Enhet: stk
stk 12
88.6521 Hydraulikkaggregat - rensing av olje
93
**%* Spesiell Beskrivelse ***
a) Prosessen omfatter rensing av oljen som er pa aggregatet.
Ca. 300 liter i de sterste aggregatene. Omfatter ogsa levering
av 20 liters reservekanne som skal settes i aggregathuset.
b) Oljekvalitet som pé aggregatet.
¢) Utferes nar prevetaking har vist at det er behov for & rense
olja. Krav til partikkelstorrelse etter
hydraulikkleveranderens spesifikasjoner.
x) Mengden méles som antall aggregater. Enhet: stk stk 12
88.6521 Mobilt aggregat
94
*** Spesiell Beskrivelse ***
a) Prosessen omfatter uthenting, opplasting, transport og
komplett montering av mobilt aggregat som er lagret pa
Hestbrinken i Saltdal kommune. Skal monteres slik at det
fungerer 1 normal funksjon pa ferjekai. Omfatter ogsa
demontering, samt levering tilbake til Hestbrinken.
c) Etter bruk bringes aggregatet tilbake til Hestbrinken.
NB! Aggregat kan lagres pad Hestbrinken eller annet avtalt
sted.
Xx) Mengden méles som antall ganger hentet og montert
aggregat. Enhet: stk
stk 1
88.6526 Sperrebom
X) Mengden males som antall sperrebommer. Enhet: stk
Akkumulert Hovedprosess 8 :
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88.6526 Sperrebom diverse
9

88.6526 Sperrebom - bytte av kasse

91
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av ny kasse nar det
er avdekket behov for utskifting. Inkl. demontering og
fierning av gml. kasse som skal leveres til godkjent mottak
for resirkulering. El-tilkobling og deponiavgift skal vare
inkludert.

b) Det skal benyttes kasse fra samme leverander som har levert
bommen. Rustfritt stal.

c) Gjoares nar behovet er avdekt ved inspeksjon.

x) Mengden males som antall stk. Enhet: stk

88.6526 Sperrebom - bytte av arm

92
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av ny arm nér det
er avdekket behov for utskifting. Inkl. demontering og
fierning av gml. bom som skal leveres til godkjent mottak for
resirkulering. Deponiavgift skal vare inkludert.

b) Det skal benyttes arm fra samme leverander som har levert
sperrebommen.

c) Gjeres nar behovet er avdekt ved inspeksjon, eller ved
pakjersel.

x) Mengden males som antall stk. Enhet: stk

88.6526 Sperrebom skifte
93

*4% Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter levering, montering og igangsetting av elektrisk
sperrebom med styresysystem, inkl. bomrer som skal vare
tilpasset 7 - 9 meters brubredde. Ved montering skal det
benyttes syrefaste forankringsbolter. Det vises til hdndbok
Elektrohydrauliske styresystemer. Inkl. demontering og
fjerning av gml. bom som skal leveres til godkjent mottak for
resirkulering. Deponiavgift skal vere inkludert.

NB! Overgangsplate skal bevege seg fritt nér ferja steter i
brua. Bomhus og stetteben for bomarm skal monteres slik at
de ikke hindrer fri bevegelse av overgangsplaten. Omfatter
ogsa tilpasninger dersom bomkassen er sterre enn den som

stk 4

stk 4
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byttes ut, eventuelle understep etc.
b) Det skal vaere helsyntetisk olje i gearhuset.

c) Sperrebommen skal ha slurekopling (f.eks Heinsabom), slik
at bomarmen kan heves og senkes ved handbruk (det skal
ikke leveres bom som ma bruke sveiv for heving og senking).
Bomarmen skal vare montert med endelokk. Lokket skal
festes med skruer.

x) Mengden males som antall stk: Enhet stk: stk 4

88.66 Vedlikehold av annet utstyr

a) Omfatter funksjonskontroll, vedlikehold, utskifting, levering og montering
av annet utstyr pa bruer og ferjekaier. For ferjekaibruer vises det til
handbok V431 Ferjekaier - prosjektering, handbok V432 Ferjekaier -
elektrohydrauliske styringssystemer og handbok V433 Ferjekaibruer -
tegninger. Fjerning og deponering av utstyr inngar i prosessen. Utstyr skal
deponeres ved godkjent mottak og deponeringsavgifter inngar i prosessen.

b) Som prosess 87.8 og den spesielle beskrivelsen.
c) Som prosess 87.8 og den spesielle beskrivelsen.
X) Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS

88.661  Vedlikehold av svingningsdempere, pakjorselsvern og
fendring

a) Omfatter vedlikehold, utskifting, levering og montering av
svingningsdempere pa bruer, pakjerselsvern, fenderverk og fendere bak
ferjekaibru.

88.6613 Vedlikehold av fenderverk for ferjekai

a) Omfatter vedlikehold, utskifting, levering og montering av fenderverk pa
ferjekaier.
Pa ferjekaier omfatter arbeidet blant annet:
Stalplatevegg
- reparasjon av sprekker i sveiseskjater og l@se bolter
- reparasjon av skader i bakenforliggende treverk
Stalrer med bildekk
- reparasjon av skader pa fortgyningsfester, kjetting og bildekk
Stalrer med gummifender mellom rgr og kai, og paskrudd plastplanke mot
ferja
- reparasjon/utskifting av gummifender med sprekker
- reparasjon/utskifting av plastplanke med skader og slitasje
- utskifting av lastebildekk/dumperdekk
Dumperdekk direkte mot betongvegg
- reparasjon av skader pa fortgyningsfester, kjetting og bildekk

88.6613 Fenderpaneler - sjakler

1
**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av sjakkel.
Inkl. demontering og fjerning av gml. sjakkel som skal
leveres til godkjent mottak for resirkulering.
Deponiavgift skal vere inkludert.

b) Red pin sjakel. Sjakel skal ha WLL = 3,25 tonn
(bruddstyrke 19,5 tonn). Varmforsinket
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belegningtykkelse klasse B.
Xx) Mengden méles som antall stk. Enhet: stk stk 60

88.6613 Kai- og fenderpaneler sinkanode

2
**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter levering og montering av sinkanoder. Inkl.
demontering og fjerning av gml. anoder/flattstil som skal
leveres til godkjent mottak for resirkulering.

b) Eksisterende flattjern kan benyttes dersom det er i orden.
Monteres pa heisetarn, sikringsbjelke og alle

¢) Monteres pa heisetérn, sikringsbjelke og alle fenderpanelene.
Hver anode skal vaere pa min. 12 kg.

Anode monteres pé flattjern. Flattjern sveises fast pa
konstruksjon pa KH + 1,00 NGO. Det er 7 - 8 anoder pr. kai.
Flattjern skal ha dimensjon 350 x 10 x 1 cm.

x) Mengden males som antall stk. Enhet: stk

stk 16
88.6613 Fenderpanel og fenderdekk - bruk av dykker
3
*** Spesiell Beskrivelse ***
a)  Omfatter arbeider med opphenting av fenderpanel og dekk
som er falt i sjgen, og som ligger i og i nerheten av
ferjebasen. Inkl. laftekapasitet for & bringe dekket pa land.
Omfatter ogsa montering av ny knekt/ innfesting dersom
denne er gdelagt. Utforelsen som vist pa tegning.
b) Utferes av dykkerteam.
c¢) Dekk skal lgftes opp pa kaia og henges opp pa nytt.
x)  Mengden méles som antall stk. uansett panel eller dekk.
Enhet: stk stk 6

88.6613 Fenderpanel
9

88.6613 Fenderpanel - fender

91
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av innstepingsgods
og fenderpanel. Panelet bestir bl.a av gummielementer,
kjetting sjakler etc. Fenderstokk veier ca. 3,5 tonn. Inkl.
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demontering og fjerning av gml. panel som skal leveres til
godkjent mottak for resirkulering. Deponiavgift skal veere
inkludert.
b) Kovaliteter som oppgitt pa tegning.
Varmforsinketbelegningtykkelse klasse B.
c) Se vedlagte tegning.
x) Mengden méles som antall stk. komplett fender. Enhet: stk. & 5
s
88.6613 Fenderpanel - V fender
92
*4% Spesiell Beskrivelse ***
a) Prosessen omfatter levering og montering av V-fender
(normalt 4 stk pr. panel). Ved utskifting kan det veere at kun
1 ma skiftes. Inkl. demontering og fjerning av gml. fendere
som skal leveres til godkjent mottak for resirkulering.
Deponiavgift skal vere inkludert.
b) 300 x 580 Fenco eller tilsvarende leverander.
c) Monteres mellom kai og fenderstokk.
Xx) Mengden méles som antall stk. fendere. Enhet: stk & g
s
88.6613 Fenderpanel - MV fender
93
*4%* Spesiell Beskrivelse ***
a) Prosessen omfatter levering og montering av V-fender
(normalt 4 stk pr. panel). Ved utskifting kan det vere at kun
1 ma skiftes. Inkl. demontering og fjerning av gml. fendere
som skal leveres til godkjent mottak for resirkulering.
Deponiavgift skal vare inkludert.
b) MV 550 x 1000 Fenco eller tilsvarende leverander.
c) Monteres mellom kai og fenderstokk.
x) Mengden males som antall stk. fendere. Enhet: stk. " 4
s
88.6613 Fenderpanel - V fender
94
**%* Spesiell Beskrivelse ***
a) Prosessen omfatter levering og montering av V-fender
(normalt 4 stk pr. panel). Ved utskifting kan det vare at kun
1 mé skiftes. Inkl. demontering og fjerning av gml. fendere
som skal leveres til godkjent mottak for resirkulering.
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Deponiavgift skal vere inkludert.
b) 500 x 750 Fenco eller tilsvarende leverander.
¢) Monteres mellom kai og fenderstokk.
x) Mengden males som antall stk. fendere. Enhet: stk stk 4
88.6613 Fenderpaneler - kjetting
95

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av ny kjetting for a
erstatte adelagt/avslitt kjetting. Inkl. demontering og fjerning
av gml. kjetting som skal leveres til godkjent mottak for
resirkulering. Deponiavgift skal vare inkludert.

b) Kjetting skal ha grade 80, langlenket, dimensjon 16/100/26
mm, med bruddlast 25 tonn. Alt varmforsinket.

x) Mengden males som antall m. Enhet: m

m 120
88.6614 Vedlikehold av fender til ferjekaibru
a) Omfatter vedlikehold, utskifting, levering og montering av fender il
ferjekaibru.
X) Mengden males som antall fendere. Enhet: stk
88.6614 Fender til ferjekaibru CN 500
91
*4% Spesiell Beskrivelse ***
a) Prosessen omfatter levering og montering av konfendere. Det
er 4 fendere pa ei standard ferjekaibru. Inkl. demontering og
fjerning av gml. fender som skal leveres til godkjent mottak
for resirkulering. Deponiavgift skal vere inkludert.
b) Type SCN 500, inklusiv alle festemidler, levert av Fentek
eller tilsvarende.
c) Monteres i bakkant bru.
Xx) Mengden méles som antall stk. element. Enhet: stk stk 1

88.6614 Fender til ferjekaibru - O fender
93

*4% Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av konfendere.
Inkl. demontering og fjerning av gml. fender som skal
leveres til godkjent mottak for resirkulering. Deponiavgift
skal vaere inkludert. Det er 2 fendere pé ei standard
ferjekaibru.

b) Type O fender @ 450, L 615 mm, inklusiv alle festemidler,
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levert av Fentek eller tilsvarende.
c) Monteres i bakkant bru.

x) Mengden males som antall stk. element. Enhet: stk

88.6614 Fender til ferjekaibru - motfender

94
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen inkluderer levering og montering av kranbuffere.
Inkl. demontering og fjerning av gml. fender som skal
leveres til godkjent mottak for resirkulering. Deponiavgift
skal vere inkludert.

b) © 160 mm av polyritan, lengde 160 mm, med innstept skrue
M12x35.

¢) Monteres i bakkant bru.

Xx) Mengden méles som antall stk. element. Enhet: stk

88.6614 Fender til ferjekaibru - brufront

95
**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av gummimatter
som skal ligge pé brufront (under fallporten). Inkl.
demontering og fjerning av gml. matter som skal leveres til
godkjent mottak for resirkulering. Deponiavgift skal vere
inkludert.

b) "Fjesmatte" med lengde 4,5 meter bredde 1 meter

c¢) Festes med flattjern, bredde 50 mm, tykkelse 5 mm. Festes
med gjennomgaende bolter i gitterrist.

Xx) Mengden méles som utfort areal. Enhet: m2

88.6619 Dumperdekk

88.6619 Dumperdekk

1
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter levering og montering av dumperdekk.

b) Dekk skal ha @ ca. 3500 mm og bredde @ innenfor 950 mm
- 1200 mm (det aksepteres ogsa dekk med dim. & 2600 -
2700 mm, bredde @ ca. 950 - 1200 mm, men da forst etter
avtale med byggeleder).

Alle dekk skal ha 1 stk. hull i lavbrekk for drenering av

stk

stk

10
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vann. 1 stk. hull i hegbrekk som skal bores i kanten pa
slitedekket, hvor dekket er tykkest og hvor det taler mest.
Hull skal ha @ 50 - 70 mm.

Xx) Mengden méles som antall stk. Enhet: stk stk 4

88.6619 Dumperdekk - opphengsknekt
2

*4% Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av knekt, skruer,
bayler, kjetting, stalplater og sjakler for oppheng og sikring
av dumperdekk. Inkl. demontering og fjerning av gml.
oppheng som skal leveres til godkjent mottak for
resirkulering. Deponiavgift skal vere inkludert.

b) Fenderdekk skal sikres med feste til betong med 16 mm
langlenket Alloy varmgalvanisert kjetting. P4 innsiden av
dekket skal kjettingen vare festet i en stilplate pa 30x30 cm,
tykkelse 2 cm. Platen skal vaere avrundet i hjernene, slik at
den ikke skjeerer hull i dekket. Kjetting skal ha grade 80,
langlenket, dimensjon 16/100/26 mm, med bruddlast 25 tonn.
Sjakel skal ha WLL = 3,25 tonn (bruddstyrke 19,5 tonn).
Sjakkel og kjetting skal veere varmforsinket
belegningtykkelse klasse B. Se tegning K-02.

c) Kjetting skal sjakles til innstept bayle med Red pin sjakel.
Losning vises pa tegning.

x) Mengden males som antall stk. Enhet: stk stk 10

88.6619 Dumperdekk - sikring

3
**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av skruer, bayler,
kjetting, stalplater og sjakler for sikring av dumperdekk.

b) Fenderdekk skal sikres med feste til betong med 16 mm
langlenket Alloy varmgalvanisert kjetting. P& innsiden av
dekket skal kjettingen vaere festet i en stalplate pa 30x30 cm,
tykkelse 2 cm. Platen skal vaere avrundet i hjernene, slik at
den ikke skjerer hull i dekket. Kjetting skal ha grade 80,
langlenket, dimensjon 16/100/26 mm, med bruddlast 25 tonn.
Sjakel skal ha WLL = 3,25 tonn (bruddstyrke 19,5 tonn).
Varmforsinket belegningtykkelse klasse B.

c) Kjetting skal sjakles til innstept bayle med Red pin sjakel.
Losning vises pa tegning. Se tegning K-02.

x) Mengden males som antall stk. Enhet: stk stk 10
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88.663  Vedlikehold av utstyrs- og servicebygg

a) Omfatter vedlikehold av utstyrs- og servicebygg som maskinhus,
aggregathus, utstyrshus, operasjons- og servicebygg, kontrolltarn,
venterom, toaletter, venteskur, kiosk og gvrige bygg tilknyttet bruer og
ferjekaier.

Bygninger for ferjekaier skal veere som beskrevet i handbok V431
Ferjekaier - prosjektering, handbok V432 Ferjekaier - elektrohydrauliske
styringssystemer og handbok V433 Ferjekaibruer - tegninger.

88.6639 Aggregathus - levering
1

*4% Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter levering og montering av aggregathus utfort i
trematerialer. Huset skal produseres i henhold til tegning i
vedlagte tegningshefte, og til beskrivelse i vedlegg nr. 22.
Inkl. komplett demontering og fjerning av gml. hus som skal
leveres til godkjent mottak for resirkulering. Deponiavgift
skal vere inkludert.

Kostnaden kalkuleres i vedlegg nr. 22, og overfores eksl.
MVA. Kalkulasjonen skal ikke legges ved tilbudet.

x) Mengden males som antall stk. Enhet: stk stk 2

88.6639 Aggregathus - komplett installert

2
**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering, montering og idriftsetting av
aggregathus inklusive alle nedvendige tekniske installasjoner
regnet fra inntaksskapet til nettleveranderen. Omfatter ogsa
testing og igangkjering for & forsikre at alt utstyr virker som
det skal. Dersom det nye huset skal erstatte det gamle
omfatter prosessen ogsa komplett fjerning og avkopling av
gml. aggregathus, inklusive deponeringskostnader.

Prosessen omfatter bl.a felgende:
Hydraulikkaggregat.

Alle tavler, og ovrig elektrisk utstyr.

Styreskap fra Mifo.

Radiostyring mottaker.

3x80 A sveisestikk.

125 A landstremsuttak til ferje.

Signallys for ferjekaibru montert pa kortside av hus.
2 stk. lysarmatur i tak, 2 stk LED lys inkl. bryter.

3 stk. stikkontakter pa vegg 16 A.

1200 W varmeovn med elektronisk termostat.

Foaler til fotocelle type Micro Matic FCN-2P.
Ventiler for utlufting.

1 stk. brannslukkingsapparat - 5 kg, Co2 effekt 89 b
Etc.

Inntakskabler fra inntaksskap til hovedfordeling skal ogsé
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inkluderes i prosessen.

b) Styreskap:

Styreskapet skal ha egen hurtigbat-funksjon, med
fjernstyring og egen kanal, i tillegg til vanlig styring. Skapet
skal veere beregnet pa 22 kW motor, og skal veere forberedt
pa to bommer og ha skjevlastfunksjon. Mykstarter pa bade
hoved- og ngdpumpe.

Elektrisk styreskap, som styreskap levert fra Mifo, beregnet
for skjev last system, 1 henhold til handbok.

Elektrohydrauliske styresystemer, med alle nedvendige
tilkoplinger. Styreskapet samt gvrig materiell og
komponenter skal veere tilpasset og utstyrt for aggregat med
tre motorer.

Entrepreneren ma i sitt tilbud oppgi valgt skap/leverander og
legge ved dokumentasjon pa at tilbudte skap er med
tilsvarende funksjoner som skap fra Mifo

Styreskap skal vere utstyrt for forsyning via reservekraft.
Elektromotorer skal ha mykstarter med begrensning av
motorens startstrem inntil 3x merkestrem. Fordelingen skal
ha overspenningsvern.

Reservekraftforsyning:

Styreskapet skal leveres komplett med alt av nedvendig
utstyr/automatikk for automatisk omkopling til reservekraft
nar denne er tilstede.

Styreskapet skal veere oppbygd, utstyrt og ha funksjoner som
skap levert av firmaet Mifo.

Vender som kan simulere nettutfall.

Funksjonsbeskrivelse:

Det skal vaere vender (bryter) som kan simulere nettutfall
med péfelgende kobling av stremforsyning fra ferje. Nar
anlegget kjores i testfunksjon skal nettstrom forsyne pé
samme mate som en eventuell reserve forsyning fra f.eks en
ferje vil gjere. Hensikten med denne funksjonen er
regelmessig kontroll med at reserveforsyning fungerer som
den skal.

Alt av kabler og montasjeutstyr for tilkopling til
hydraulikkaggregat skal medtas her.

Kablingen mellom styreskap og hydraulikkaggregat skal skje
i kabelkanaler med lokk.
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Hovedfordeling:

Skapet skal leveres som et todelt gulvskap med skillevegg
mellom to fordelinger. Den ene fordelingen er for
ferjeselskapet og den andre for kaiomradet og
oppstillingsomradet. De to fordelingene skal ha separate
lasbare derer og leveres med graverte skilt pa derene. Dorer
skal kunne apnes min 180°. Sterrelsen pa skapet skal
tilpasses slik at den kan monteres pa kortvegg ved siden av
styreskap.

Prosessen inkluderer ogsa to stk OV, 160A for
fylkeskommunen og 250A for fergeselskap, samt
inntakskabler fra inntaksskap. Elektronisk justerbare
effektbrytere.

Tegninger av skapet skal legges frem for byggherre for
skapet settes 1 bestilling.

Byggherre skal godkjenne skjema, tegninger av skapet som
utarbeides av entreprengr/tavlebygger, for skapet settes i
bestilling.

Fordeling ferjekai

Prosessen omfatter levering og montering av gulvskap med
plass til hovedsikring, maleutstyr (to mélere),
overspenningsvern, jordfeilautomater, isolasjonsovervaking,
og eventuelle kontaktorer og styrestramskretser for utgadende
kurser. To felt, felt 1 for Nordland fylkeskommune og felt 2
for ferjerederi.

I tillegg skal fordelingen for Norland fylkeskommune og
fergeselskap, veere overvaket av DATEK (se skjema), med
driftsignal fra kontaktorer og feilmeldinger fra
jordfeilovervéking.

Fordelingen for Nordland fylkeskommune skal minimum
inneholde folgende utstyr:

Malerutrustning.

Overspenningsvern type Leutron PowerPro. Som reesettes
automatisk etter overspenninger.

IT nett PP IT BCD 25/75 FM.

Forankoblet vern C40A 3p.

1 stk kurs for styreskap MIFO 100A 3p

2 stk lyskurs lysmaster fendervegg. 2p

2 stk lyskurs oppstillingsplass. 3p

1 stk kurs for veglys 3p

1 stk kurs for markeringslys kai 2p

1 stk kurs lys maskinhus 2p

1 stk kurs stikkontakter 16A maskinhus

1 stk kurs stikkontakt 80A 3p

1 stk kurs varmekabel for vannrer 2p
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1 stk styrekurs 2p

3 stk ledige kurser (2stk C10A, 1 stk C16A) 2p

Kurs for servicebygg 80A 3p

Fotocelle type Micro Matic FCN-2P komplett med foler.
Alternativ til fotocelle er skinne montert 230V astrour med to
utganger.

Tidsur for styring av lys pa oppstillingsplass.

Bryter for lys pé oppstillingsplass og kai, type man - 0 - auto

Det skal vaere 30% ledig plass og effekt i skapet. Det skal
vare montert jordskinne med tilkoblingsklemmer for hver
kabel og klemmene skal ogsa vaere tilpasset det tverrsnittet
som skal tilkobles.

Det medtas ogsa kabel og nadvendig utstyr for forsyning sv
styreskap (se prosess 87.631).

Fordeling ferjeselskapet

Sikringsutrustning for stikkontakt 3x125A

Reserve: 2 stk C16A 2p, 1stk 3p 80A og 1 stk 250A
Malerutrustning

Overspenningsvern type Leutron PowerPro. Som reesettes
automatisk etter overspenninger.

IT nett PP IT BCD 25/75 FM.

Forankoblet vern C40A 3p

Jord feil varsler type B, som legger ut kurs 80A-125A og
250A

Landstrem til ferje

Skal vaere 125A. Alt av nedvendig kabling, monterings og
koblingsmateriell skal inkluderes. Stikkontakt for vegg
flatstift 125A, 3p+J. Kapsling Silumin. Kabel IFSI 4x50/25
mm? Cu. Stikkontakt monteres pa vegg aggregathus. Pé
samme vegg som der inn til aggregathus. Materialkrav som i
prosess 87.6 pkt. b).

¢) Fordeler som forsyner kurser i aggregat hus, kurs til
styreskap, kai belysning, belysning pé oppstillingsplass,
servicebygg og kurser til ferje, etableres som gulv montert
skap innvendig i maskinhus. Fordeler skal leveres som to
delt, adskilt fordeler med en del til Nordland fylkeskommune
og en del til ferjerederi.

Grensesnittet mellom hva som omfattes av maskindirektivet
og hva som omfattes av NEK 400 eller tilsvarende norm, er
pa primarsiden av hovedvernet for hydraulikkaggregatet. Det
innebaerer at vern, kontaktorer, alt av styringsutrustning,
koblingsbokser, koblingsklemmer, opplegg for
reservestremforsyning, opphengsbolter og selve aggtrgatet
skal utferes etter maskindirektivet. Det ma avklares hvem
som skal vaere maskinleverander for utstyret settes i
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bestilling.

Det skal vaere eget styreskap til forsyning av
hydraulikkaggregat, styresystemer, nadstyring etc.

Det skal etableres jord til fundament som star i sjgen og
utjevningsforbindelser til armeringen.

Det skal monteres utstyr for nadstremsforsyning fra ferje i
tilfelle nettutfall.

Alle kabler skal fores i trekkerer fram til utstyr. Det tillates
ikke &pen forlegning. Ved eventuelle overganger fra ror i
dekke til fastmontert utstyr, skal det brukes syrefaste ror eller
panserslanger. Kabler skal ikke festes til hydraulikkrer og
alle gjennomforinger i vegg skal skje gjennom egne ror. Det
kreves solid og fagmessig innfesting av installasjoner.

Kabling til lys og stikkontakter skal utfores med PR kabel og
kabelen skal festes med Letti-klammer eller tilsvarende (ikke
TC klips innvendig) hvor de ikke fores i veggkanal.

Elektroentrepreneren skal utover hva som er levert i
konkurransegrunnlaget, levere alt av beregninger,
dimensjoneringer og detaljprosjektering som er ngdvendig
for & tilfredsstille krav i beskrivelse, funksjonskrav og
forskrifter.

Kabling og kobling
Ved fremforing av kabler skal sterkstromskabler alltid holdes
adskilt fra signal- og teletekniske kabler.

Det skal monteres signallys for isolasjonsfeil utvendig pé
aggregathuset i neerhet av signallyset for ferjekaibrua.
Installasjon av denne med nedvendig kabling og utstyr
medtas i denne prosess.

Spenningsfall
Det er entreprenerens ansvar a kontrollere spenningsfall over

kabler. Montert utstyr skal forsynes med spenning innenfor
de grenser som utstyret kan operere innenfor, men ikke sa
heyt/lavt at levetid forringes.

Merking
Alt utstyr skal merkes etter forskriftene.

Dokumentasjon
Det skal levers en ringperm med komplett dokumentasjon

over elektrisk anlegg. Permen skal ligge tilgjengelig i
aggregathus. I tillegg skal det leveres en digital versjon pa
minnepenn.

Akkumulert Hovedprosess 8 :
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Koblingsskjema
Viser til koblingsskjema for anlegget, ref vedlegg xx

Xx) Mengden maéles som antall stk. Enhet: stk

88.6639 Aggregathus - maling

3
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter vask og renhold, skraping og 2 strek
maling av yttervegger, vinduer, der, vindskibord og
hjernebord pé aggregathus. Hvert hus har en overflate pé ca.
25 m2 (der og vindu er da inkludert i m2).

b) Det skal benyttes maling (ikke beis eller oljedekkbeis).

¢) Ved tiltak forutsettes det at hele huset males, inklusive vindu
og dar. Sel pa kai, takrenner, vindu og der vil bli forlangt
fjernet.

x) Mengden males som antall m2. Enhet: m2

88.6639 Aggregathus - skifte vindu

4
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av nytt vindu i
aggregathus. Inkl. demontering og fjerning av gml. vindu
som skal leveres til godkjent mottak for resirkulering.

b) Dimensjon 790 x 790 mm. Topphengslet og utadslaende.
Karmer, rammer og glasslister av forsteklasses furu.
Natureloksert aluminiums glasslist i bunnen. Treverket skal
dyppimpregneres i klar beis 1. gang pa fabrikk, for senere
beising/maling pé kai. Vinduet skal leveres og monteres
komplett med beslag og 2 - lags isolerglass. All belistning pa
begge sider skal inkluderes i henhold til NS.

x)  Mengden males som antall stk. Enhet: stk

88.6639 Aggregathus - skifte av der
5

*4% Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av ny der i
aggregathus. Inkl. demontering og fjerning av gml. der som
skal leveres til godkjent mottak for resirkulering.

b) Dimensjon 890 x 1990 mm. Solid og massiv ytterder i
forsteklasses materialer, for bruk pa verharde omréder. Kan
ogsa bruke sjovannsbestandig aluminium, da med
utjevningsforbindelse/jording. Utadslaende med staende

stk

stk

150
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panel. Sparkeplate hoyde ca. 200 mm. Karmene skal
dyppimpregneres i klar beis 1. gang pa fabrikk for senere
beising/maling pé kai. Deren skal leveres og monteres
komplett med beslag, 14s og vrider. Dgaren skal leveres uten
vindu.

All tilpasning til gammel &pning og belistning pé begge sider
skal inkluderes i henhold til NS.

x)  Mengden méles som antall stk. Enhet: stk stk 4

88.6639 Aggregathus - skifte av ytterpanel

6
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering samt beising og
maling av nytt panel i yttervegger. Inkl. demontering og
fjerning av gml. panel som skal leveres til godkjent mottak
for resirkulering.

b) Inklusive lekter, hjernebord etc. Dimensjon bord 23 x 123
mm. Dobbel fals. Eller panel som i eksisterende hus.

c) Maling, (ikke oljedekkbeis) som pa evrige deler av hus. 1
strok med beis, 2 strok med maling.

x) Mengden males som antall m2 skiftet panel. Enhet: m2 m?2 25

88.6639 Aggregathus - skifte av tak

7
**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av nytt tak péa
aggregathus. Inkl. demontering og fjerning av gml. tak som
skal leveres til godkjent mottak for resirkulering.

b) Inkl. ny papp, nye lekter, slgyfer, menebord, forkantbord,
vindskjebord, vannbrett, takrenner, etc. Decra takplater.
Takrenner i stal. Alt i sort farve.

x) Mengden males som antall tak. Enhet: stk

stk 2
88.6639 Aggregathus - trapp
8

*4% Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter levering og montering av trapp for atkomst til
huset.

b) Dimensjon trappetrinn 23 x 99 mm. Impregnert trevirke i alt.
Bredde pé trapp minst 120 cm.

Trappa skal ha 2 trinn, og skal vere skrudd fast i veggen ved

Akkumulert Hovedprosess 8 :
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bruk av varmforsinket vinkejern. Trappeformelen skal
oppfylles.
x) Mengden males som antall trapper. Enhet: stk " 4
s
88.6639 Aggregathus - bytte av ovn og taklys
9
**%* Spesiell Beskrivelse ***
88.6639 Aggregathus bytte av taklys
91
*** Spesiell Beskrivelse ***
a) Omfatter levering og montering av nytt taklys. Inklusive
demontering/deponering av ovn og taklys som skal skiftes ut.
Deponiavgift skal vere inkludert.
b) 2 stk.2 x 58 W taklys, event. LED-lys med samme lysstyrke.
x) Mengden males som antall stk. Enhet: stk
stk 6
88.6639 Aggregathus bytte av ovn
92
**%* Spesiell Beskrivelse ***
a) Omfatter levering og montering av ny ovn. Inklusive
demontering/deponering av ovn som skal skiftes ut.
Deponiavgift skal vere inkludert.
b) 1200 W varmeovn med elektronisk termostat.
x) Mengden males som antall stk. Enhet: stk
stk 6
88.666  Vedlikehold av spesielt utstyr til ferjekaier
a) Omfatter vedlikehold, utskifting, levering og montering av spesielt utstyr il
ferjekaier.
88.6661 Vedlikehold av forteyningsutstyr (pullere)
a) Omfatter vedlikehold, utskifting, levering og montering av forteyningsutstyr
(pullere).
X) Mengden males som antall pullere. Enhet: stk

Akkumulert Hovedprosess 8 :
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88.6661 Pullere
9

88.6661 Pullerer péa ferjekai

91
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av 50 tonn
puller.Mutre sveises/punktes fast i bolt etter montering. Inkl.
rengjering av sveisepunkter og beskyttelse med maling av
samme kvalitet som i puller. Eventuelle hule pullere skal
fylles med betong.

b) Puller skal ha diameter i "hatt" ca. 500 mm, og ha heyde ikke
mindre enn 500 mm. Puller skal ikke vere retningsbestemt.

¢) Overflatebehandles etter leveranderens beskrivelse (meget
korrosivt miljg). Skal sandblases til Sa 2.5, pasproytes ett lag
zink og to lag dekkmaling, farge gul. Festebolter skal vare
vertikale, @ 32 mm med underlagsplater nederst.
Hvor mutter er nedsenket i puller skal hullet fylles igjen med
egnet materiale, for maling.

x) Mengden males som stk. Enhet: stk

88.6661 Pullere - vedlikehold

92
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter renhold, forbehandling, skraping og
maling pullere. Males med spesialmaling egnet for pullere.

c) Rengjores og overflatebehandles etter krav for meget
korrosivt milja. Farve: gul.

x) Mengden males som stk. Enhet: stk

88.6662 Vedlikehold av sikkerhetsutstyr til kai

a) Omfatter vedlikehold, utskifting, levering og montering av sikkerhetsutstyr
som redningsstige, redningsbaye, kantlist etc.

88.6662 Vedlikehold av redningsstige
1

X) Mengden males som antall redningsstiger. Enhet: stk

*4% Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter levering og montering av leider, sjakler etc. inkl
betonglodd i bunn. Leider skal vaere i lengde slik at den

stk

stk

20
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rekker ned til LAT gjeldende for stedet. Inkl. demontering og
fjerning av gml. leider som skal leveres til godkjent mottak
for resirkulering.

b) Omfatter levering og montering av stéldeler, bolter, sjakler
og lodd (sterrelse lodd 650 x 500 x 200 mm, vekt ca. 160 kg)
som skal henge i bunn leider. Lodd skal ha 2 stk. innstepte
gyebolter. Lodd skal festes til stige med 2 stk. syrefaste
sjakler @ 20 mm. Alle stildeler skal veere varmgalvanisert
eller syrefast. Varmforsinket belegningtykkelse klasse B.
Betongkvalitet i lodd B35.

c) Etter neermere avtale med byggherren skal lange
oppstikkende bolter kuttes. Kuttstedet skal rengjores, og
behandles med pafering av minst 5 separate lag med
kaldzinkmaling. Se tegning K-10.

x) Mengden males som antall redningsstiger. Enhet: stk

88.6662 Vedlikehold av redningsboye
2

X) Mengden males som antall redningsbayer. Enhet: stk

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter levering og motering av ny godkjent livbgye med
line. Inkl. demontering og fjerning av gml. beye som skal
leveres til godkjent mottak for resirkulering.
Deponeringsavgift skal vare inkludert.

c) Livbeye skal monteres pa utside vegg aggregathus.

x) Mengden males som antall redningsblyer. Enhet: stk

88.6662 Vedlikehold av kantlist
3

X) Mengden males som lengde kantlist. Enhet: m

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter levering og montering av kaikantlist inkl.
festeanordninger. Inkl. demontering og fjerning av gml. list
som skal leveres til godkjent mottak for resirkulering.

b) Skal vere HUP 100 x 6,3 mm. Varmforsinket
belegningtykkelse klasse B.

c) Oppstikkende lange bolter skal kuttes. Kuttstedet skal
rengjores, og behandles med péafering av 5 lag maling med
zink. Varmforsinket belegningtykkelse klasse B.

Se tegning K-09.

stk 4

stk 4

Akkumulert Hovedprosess 8 :
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x) Mengden males som lengde kantlist. Enhet: m

88.6662 Port for tilleggskai

9
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter levering og montering av lasbar port for & stenge
atkomsten til kaia.

b) Port skal vaere bygd av 2" galvanisert rer. Kee Klamp nr. 9
med inkl. alle avslutninger i fotplate. Port festes til kai med
klebeanker. I hver fotplate skal det vere 4 stk bolter. Skal
veaere inkl. lasemulighet, bolt og beslag. Utformes slik at det
er mulig & l&se porten med hengelas. Varmforsinket
belegningtykkelse klasse B.

c) Monteres i nerheten av aggregathus. Se tegning K-08.

x) Mengden males som levert port. Enhet: stk

88.667  Funksjonskontroll, bruer og ferjekaier

a) Omfatter full funksjonskontroll med testkjgring pa bevegelige bruer og
ferjekaier, kontroll av anlegg pa negativlagre og opplagring i brutupp,
lasebolter, fortyngde, justering av motvekter etc.

c) Funksjonspreving utfgres i henhold til den spesielle beskrivelsen.

88.6679 Kontroll og service

88.6679 Kontroll og service elektrisk utstyr
1

*4% Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter systematisk vedlikehold og arskontroll samt
sertifisering av elektriske anlegg pa ferjekaiene i henhold til
leveranderens servicemanual og "Rutiner - tilstandskontroll,
inspeksjoner og vedlikehold av ferjekaier". Anlegget skal
vare 1 henhold til gjeldende lover og forskrifter samt
Nordland fylkeskommune til enhver tid gjeldende
héndbeker. Inkluderer alt forbruksmateriell som rutinemessig
skal skiftes.

Prosessen omfatter ogsé arlig sertifisering av elektriske
anlegg (untatt vegbelysning) i samsvar med
internkontrollforskriftens bestemmelser om eiers ansvar.
Dette gjelder ogsé event. sertifisering av elektriske anlegg i
tilknytning til aggregathus.

Det forutsettes at det elektriske anlegget til enhver tid holdes
i god og forskriftsmessig stand. Det gis ikke tillegg for ekstra
utrykninger pga. feil og mangler ved det elektriske anlegget.

stk

150

Akkumulert Hovedprosess 8 :
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c) Inneiaggregathuset skal det festes klistrelapp som
dokumenterer at det har veert utfort kontroll/service.
Klistrelappen skal vise dato og navnet til den som har utfort
kontrollen/servicen. Vedlegg nr.A1-17 og A1-19 viser
hvilket registreringsskjema som skal brukes som
dokumentasjon ovenfor byggherren for at det er gjennomfert
kontroll/service.

x) Mengden males som antall utferte kontroll/service.
Enhet: stk

88.6679 Kontroll og service maskiner og hydraulikk

2
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter systematisk vedlikehold og arskontroll av
maskinelle og hydrauliske komponenter pa ferjekaiene i
henhold til leveranderens servicemanual og " Rutiner -
tilstandskontroll, inspeksjoner og vedlikehold av ferjekaier".
Omfatter ogsa sperrebom.

Det forutsettes at alt maskinelt/ hydraulisk anlegg til enhver
tid holdes i god og forskriftsmessig stand. Det gis ikke tillegg
for ekstra utrykninger pga. feil og mangler ved maskinelt/
hydraulisk anlegg.

Inkluderer alt forbruksmateriell som rutinemessig skal
skiftes; filter, slanger, pakninger, kon, rer, festebolter,
splittbolt i sylinder, olje i sperrebom, etc. Olje skal etterfylles
hvis behov.

Omfatter provetaking av olje pa aggregatet, noe som skal
gjores i begynnelsen av 1. kontraktséret og ved 1. gangs
service.

Alle trykkslanger skal skiftes hvert 3. ar. @vrige slanger skal
skiftes hvert 4. ar.

Vedlegg nr. A1-17 og A1-18 viser hvilket
registreringsskjema som skal brukes som dokumentasjon
ovenfor byggherren for at det er gjennomfort
kontroll/service.

c) Inne i aggregathuset skal det festes klistrelapp som
dokumenterer at det har veert utfert kontroll/service.
Klistrelappen skal vise dato og navnet til den som har utfort
kontrollen/servicen.

x) Mengden males som antall utfarte kontroll/service.
Enhet: stk

stk

stk

74

74
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88.9 Vindpelse, skilt og avfall

88.91 Vindpelse - mast

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og oppsett/montering av mast
etc.

b) Mast med dreiemekanisme og hengselsett for vindpelse.
Leverander Euroskilt, eller tilsvarende. Varmforsinket
belegningtykkelse klasse B.

¢) Monteres pa ende kai.

x) Mengden males som antall stk. Enhet: stk stk 4
88.92 Vindpelse

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av vindpelse. b)

Vindpelse @ 50 ensfarget. Leverander Euroskilt, eller
tilsvarende.

¢) Monteres pa mast pa ende kai.

x) Mengden males som antall stk. Enhet: stk stk 6
88.93 Skilt

*4% Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og montering av skilt pé ferjekai.
Skiltet skal utformes i henhold til krav i Haindbok
N 300.

b) Utforming som vist under.

c) Monteres pa sperrebomkassen, eller pa annet sted anvist av
byggelder.

Akkumulert Hovedprosess 8 :




Nordland Fylkeskommune
Kap. D Drift og vedlikehold ferjekaier Nordland 2022-2026

Nordland

D Beskrivende del

D1 Beskrivelse

D1-63

13.12.2021

Hovedprosess 8: Bruer og kaier

Prosess

Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris

Pris

88.94

88.95

500 mm -

700 mm

Vennligst ga av
sykkelen ved
ombordstigning

Please, get of
the bike at
the boarding

X)

Mengden males som antall stk. Enhet: stk stk

Avfall

*** Spesiell Beskrivelse ***

a)

c)
X)

Omfatter samling/plukking av avfall som kan vere trevirke,
planker, paller, takplater, vinduer, derer, tomme oljefat,
utslitte dekk, deler av stélrer, deler av stalbjelker,
elektrokomponenter, skrot, etc.

Entreprenegren skal innkalkulere opplasting av materiell

(pa bil eller i bét) pa alt som skal fraktes bort.

Metaller skal gjenvinnes, og folgelig skilles ut og leveres
separat.

Fylkeskommunen dekker alle deponeringsavgifter etter
kvittert faktura/veieseddel fra godkjent mottakersted. Faktura
skal vedlegges som bilag til A-nota. Bestilles av byggeleder.
Alle kostnader skal legges inn, som f.eks. frakt til godkjent
fyllplass.

Alt kjeres til neermeste offentlige godkjente fyllplass.

Mengden males som antall tonn. Enhet: tonn tonn

Fjerning av oppstikkende armering under bru og kai

*** Spesiell Beskrivelse ***

a)

Prosessen omfatter kutting og fjerning av skjemmende og
oppstikkende armering og andre stalkvaliteter som matte
finnes pa stedet.

Det beregnes et forbruk pr. kai pa 2 timer. Dersom innsatsen
vurderes til & ta mer enn to timer pr. kai skal byggeleder
varsles for utforelse starter.

Akkumulert Hovedprosess 8 :
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Armering og stélrester skal samles opp og leveres til
godkjent mottak. Deponiavgift skal vere inkludert.

c) Entrepreneren velger kutteredskap. Skal kuttes sa naer
stein/betong som mulig. Kutting skal gjeres ved laveste
lavvann for & fa bort s& mye som mulig.

x) Mengden males som utferte kaier. Enhet: stk
88.96 Renhold av ferjekai

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter arlig renhold av landkaravsats for brua,
samt hele kaidekket og @vrige horisontale flater.

b) Det skal brukes haytrykksspyler med tilfredsstillende trykk,
og ferskvann ved utferelsen.

¢) Pékaier som ikke har vannforsyning ma det medbringes
vann. P4 kaier som har vannforsyning kan denne veaere dérlig,
og ha lavt trykk.
Alt av lost materiale skal fjernes. Ogsé eventuelle begroinger
av alle slag.

x) Mengden males som antall kaier. Enhet: stk

stk

stk

74
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9 Mannskap og maskiner

99.9 Mannskap og maskiner

RS

Sum Hovedprosess 99.9, Overfores til kap. ES Tilbudsskjema :
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12.1 Rigg og midlertidige bYgniNger ... s 2
72 TN ==Y =« L= T o 3
12.91 BeredSKapSOPPIEgT . veeeee it e ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e r e e e e e e n e aanaaaaeas 3
12.92 BeredsKapSIQgEr ... .. .. i e e e e e 3
2 Sprengning 0 MAaSSETIVELING .....cc.ooiiiiiiiiiiieiieie ettt ebae s aeenree e
26 MASSEFLYTTING AV SPRENGT STEIN ......ooiiiiiiiiieeeeeee et 5
26.4 Sprengt stein til stoyvoll, ledevoll, oppfylling mot bergskjeering, erosjonssikring, mv. ..5
26.49 Matte fOr €roSJONSSIKING . ..eeiiiiiiiiee ettt e e st e e e st e e e e snteeeessnteeeesanreeeaens 5
8 BIUCT O KATET ..eeueviiiiiie ettt ettt e ettt e e e e et e e et e e eabteesssaeesnsaeesaseeeanseeenseeennns
83 KONSTRUKSJONER I GRUNNEN (PELER, STOTTEVEGGER ETC.) ......ccccccceuvneenn. 7
83.2 Rammede StAIr@rSPEIET ........cccirecerrerrrrsirrssrersssrsssee s s sse s ss e sssss e s sne s s sss e s smessssne s snesssasesssnsssssnes 1
83.23 Rigg og oppstilling for StAIr@rspeler ... 11
83.231 Rigg for rammede StAIr@rSPeler ..........c.ooi i 12
85 STAL .ottt 12
85.8 ATUMINIUM ..o e e e e s e e s smmmn e e e e s ea s mmmee e e e s san s mmnnn e e e s sannnn 13
LIRS Y= 1T T = | o PP PUP PRSP 13
88 INSPEKSJON OG VEDLIKEHOLD .....oooiiiiiiiiieiiee ettt vaee e e eaaee e 13
88.1 INSPEKSJON ...t an s 14
88.19 INSPEKSJON @V TEIEKAIET ......vveiiieee e e e e e e e 14
88.191 INSPEKSJON @V FEIEKAIET ...ooiiiiiiie it e e e e 14
88.193 INSPEKSJON UNUEE VNN ....ooiiiiiiiiiitiee ettt et et s 14
88.2 Vedlikehold, beskyttelse og reparasjon av betong ..........cccccciiiiciniiniicnin e 15
88.22 MEKANISK rEPAIaSION ....ccceiiiiiieiie et e e e e e e e e e e s et e e e e e e e e ennrrereaaaeeas 16
88.3 Stal- og aluminiumsarbeider .........c..cccveemrriirnsrrrrsr s 25
88.33 Vedlikehold @V StAl .........cociiiiiiiiie ettt e et e e araea e 25
88.339 FerfEKaiDIU ..o 25
88.3391 Levering og montering av overgangsplate .........ccccccooeeciiiiiiei e 25
88.3392 Drapesveising pa ferekaibru ..o 25
88.3393 Levering og montering av gitterrister ... 26
88.3394 Gitterrister komplettering bolter ... 26
88.3395 Ferjebru og avrige stalkonstruksjoner - komplettering av bolter ........................ 26
LS =3 T/ 27

88.61 Vedlikehold, utskifting og ettermontering av rekkverk .............cccoooiiiiiiii 27
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Nordland
D Beskrivende del
D1 Beskrivelse
INNHOLDSFORTEGNELSE 13.12.2021
88.65 Vedlikehold av elektro 0g Maskin ............oooiiiiiiiiii e 28
88.651 Vedlikehold av €IEKLrO .........ooviii i 28
88.6512 BEIYSNING ...t e e e e a e e e e e e 29
88.6513 Spesielt elektrisk utstyr for ferjekaier .........ccoooovviiiiiii i 31
88.6514 StramMFOrSYNING ....coueeiiiiieiiie et 35
88.6515 Styring 0g overvakingsSYSIEMET .........ccciiiiiiiiiiiee e 35
88.6517 OVEIrSPENNINGSVEIN ...ccciiiiiiiieee e e e ettt e e e e e e et e e e e e e e e saabebeeeeaeeessansssareeaaeseanans 37
88.652 Vedlikehold av Maskiner ............c.ooiiiiiiiiiiiie e e 38
88.6521 HydrauliSK ULSTYT ....cooi e e e e 38
88.6526 SPErrebOm ... o e 42
88.66 Vedlikehold av annet ULSTYr .........ooo i 44
88.661 Vedlikehold av svingningsdempere, pakjgrselsvern og fendring ..........cccccoeeeevenieens 44
88.6613 Vedlikehold av fenderverk for ferjekai ............cccveeiiiiiiiiiiiie e, 44
88.6614 Vedlikehold av fender til ferjekaibru ............cccccooiiiiiiiie e 47
88.6619 DUMPEIAEKK ...t e e e e 48
88.663 Vedlikehold av utstyrs- 0g SErviCEDYJQ .....ccouiriiiiiiiiiieiiiee e 50
88.666 Vedlikehold av spesielt utstyr til ferjekaier ... 57
88.6661 Vedlikehold av fortgyningsutstyr (PUIIEre) .........cceeeiiiiiiiiiieee e 57
88.6662 Vedlikehold av sikkerhetsutstyr til Kai ... 58
88.667 Funksjonskontroll, bruer 0g ferjekaier ............cccoviiiiiiiiii e 60
88.6679 KONrOll Og SEIVICE ....cciuiiiiiiiiiie ettt 60
88.9 Vindpalse, skilt 0g avfall ...........oo e 62
88.91 VINAPBISE - MAST ...ttt e eate e e e et e e e snba e e e e areeeeean 62
88.92 VINAPBISE ...ttt e e oo e ettt e e e e e e e te e e e e e e e e e nnereeeeaaeeeaan 62
B8.93 SKIlt ...t et e e e e e te e e te e e aaeeeeteeearee e e teeeaneeenneean 62
88.94 AVIAIL ... ettt e et et ettt e aaeeeaaeeanree e e reeeaneeeaeeans 63
88.95 Fjerning av oppstikkende armering under bru og Kai ...........ccoocoviiieiiiiiiiicii e, 63
88.96 RENNOIA @V FEIHEKAI ....coueeiiieiiiie ettt e e e st e e e nnee e e e enees 64

09.9 Mannskap 0Z MASKINET .......cccuieriiiiiieiiieiieiieeieeiee e eteeeteeteessaeesseessbeesseessseensaessseesseessseensees 65



