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D Beskrivende del
D1 Beskrivelse
Beskrivelsen bestar av en standard beskrivelse og en spesiell beskrivelse.
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bruer og kaiery
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Ved uoverensstemmelse gjelder spesiell beskrivelse foran bestemmelsene i standard beskrivelse.




Statens vegvesen Region midt
Kaivedlikehold 2021-2024 - Kap D1

D Beskrivende del
D1 Beskrivelse

08.12.2020

Sted A: Felles for hele kontraktsomradet

Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris

Pris

A Felles for hele kontraktsomradet

11 ARBEIDSSTIKNING, TEKNISK KONTROLL
A

11.4 TEKNISK KONTROLL

A a) Omfatter alle kostnader forbundet med kontroll og dokumentasjon av at
de angitte krav til materialer og utfgrelse overholdes, eksempelvis
pravetaking, materialpraving, fotografering, oppsyn og utfgrelseskontroll.

Omfatter ogsa miljgkontroll av utslipp til luft, vann og jord.

Ngdvendige rystelsesmalinger utfares og bekostes av byggherren og
meddeles entreprengren.

c) Entreprengren er ansvarlig for at kontroll av materialer og utfgrelse
giennomfgres i det omfanget som er angitt i gjeldende norske standarder,
kontraktsbestemmelser, beskrivelse, arbeidstegninger digitale
vegmodeller, tegninger og @vrig prosjektert grunnlag, etc..

Entreprengren deltar ved besiktigelse og registrering f.eks. ved
fotografering av bygninger, anlegg m.v. i anleggets nzerhet for og etter
arbeidets utfgrelse, med henblikk pa eventuelle skader. Der besiktigelse
er utfert far entreprengren overlevert registreringene fer oppstart.

Kontroll av asfaltarbeider skal utfares i henhold til Teknologirapport 2505,
Reseptorienterte asfaltkontrakter, Vegdirektoratet, 2011. Byggherren
forbeholder seg rett til & supplere og endre kontrollprosedyrene i
byggetiden dersom dette skulle vise seg n@dvendig. Ngdvendig
materialkontroll kan enten utfgres ved godkjent pravningsanstalt eller ved
entreprengrens byggeplasslaboratorium. Dette skal vaere utstyrt og
godkjent for de aktuelle pravninger. Prgvningene skal utfgres av
tilstrekkelig kvalifisert og @vet personell. Byggherren skal ha fri adgang til
entreprengrens laboratorium og praveresultater.

Betonglaboratorium skal veere godkjent av Kontrollradet. Prgveuttak og
analysemetoder skal veere som angitt i Norsk Standard der relevant
standard foreligger, eller i hht. handbokHandbok 014 R210
Laboratorieundersgkelser og handbokHandbok 015 R211
Feltundersgkelser. Det skal fares journal over uttatte pragver og analyser.
Béade byggherren og entreprengren skal ha gjenpart av denne og av
praveresultater fortlgpende.

X) Kostnad angis som rund sum. Enhet: RS

**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter ogsa kontroll iht Utferelsesklasse 3.

x) Kostnad angis som rund sum. Enhet: RS. RS

76 TRAFIKKREGULERING OG BELYSNING

a) Omfatter levering av materialer til og arbeider med permanent
trafikkregulering og belysning. Grafter og kabler i bakken er medtatt i
prosess 44.

b-c) Krav til materialer og utfarelse angis i den spesielle beskrivelsen.
X) Kostnad angis som rund sum. Enhet: RS

Akkumulert Sted A :




Statens vegvesen Region midt DI1-3
Kaivedlikehold 2021-2024 - Kap D1
D Beskrivende del
D1 Beskrivelse 08.12.2020
Sted A: Felles for hele kontraktsomradet
Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris
76.3 Belysningsanlegg for gater og veger
A a) Omfatter levering og installasjon av permanent belysningsanlegg.
X) Kostnad angis som rund sum. Enhet: RS
76.34 Stolper og master
A a) Omfatter levering, og oppsetting av stolper/master, inkl fundamenter.
X) Mengden males som prosjektert antall stolper/master. Enhet: stk.
76.342  Master av metall
A
*** Spesiell Beskrivelse ***
a) Prosessen omfatter alle arbeider og materialer for levering av
7 meter mast. Prosessen gjelder ved utskifting av
eksisterende lysmast.
b) Masten skal vere i varmgalvanisert utferelse og hengslet.
x) Enhet: stk
stk 10
76.37 Armatur/lamper
A a) Omfatter levering og opphenging og tilkopling av armaturer, inklusive
lyskilder.
X) Mengden males som prosjektert antall armaturer og spesifisert for hver
effektgruppe. Enhet: stk.
*** Spesiell Beskrivelse ***
b) Armaturen skal veere LED-lys med 100W-150W, 2200k og
IP66. Inklusivt justerbart mastefeste og stolpeinnsats av type
EL-quick eller tilsvarende. Ved bytte av armatur skal
lysberegning vedlegges.
stk 10
85 STAL
A

a) Omfatter materialer og arbeider i forbindelse med levering, transport,
mellomlagring, montering og kontroll av konstruksjoner og
konstruksjonsdeler av stal.

Fugekonstruksjoner, rekkverk, samt lagre og system for overvann inngar i
prosess 87. Innstgpningsgods inngar i prosess 84.

b) Materialer skal veere i samsvar med gjeldende Norsk Standard for stal,
samt standarder referert til i disse i den utstrekning det ikke er angitt
avvikende bestemmelser i de etterfglgende prosessene eller i den
spesielle beskrivelsen.

c) Utfarelse skal veere i samsvar med NS-EN 1090-2:2008+A1:2011
utfgrelsesklasse EXC3 og bestemmelsene gitt i Prosesskoden. Ved
eventuelle uoverensstemmelser gjelder Prosesskoden foran NS-EN 1090-
2+A1.

Stalkonstruksjoner skal leveres CE-merket i henhold til NS-EN
1990:2002+NA:2008 Krav til samsvarsvurdering av lastbaerende
komponenter.

Utfgrelsen skal vaere i henhold til akseptkriterier for utfarelsesklassen og
de ulike kontrollklassene angitt i de enkelte prosesser eller i den spesielle
beskrivelsen.
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Arbeidet med leveransen skal forega i naer kontakt og samarbeid med
byggherren. Entreprengren plikter & holde byggherren underrettet om
arbeidets gang og skal orientere om eventuelle problemer under arbeidet
som kan ha betydning for produktets kvalitet eller leveringstidspunkt.

e) Entreprengren skal gjennomfagre kontrollen i henhold til kravene angitt for
de enkelte prosesser og i et omfang avhengig av kontroll- og
utferelsesklasse.

Byggherren har rett til & kontrollere alle sider ved produksjonen, ogsa hos
underleverandgrer.

Byggherren skal underrettes minst tre arbeidsdager i forveien nar kontroll,
som byggherren skal foreta eller bevitne, ma foretas. Entreprengren
plikter fritt & stille nedvendig arbeidshjelp og kraner for sjauing og snuing
etc., samt malehjelp til disposisjon for byggherren.

Dersom byggherren forlanger det skal samtlige stalkomponenter legges
fram for kontroll etter hvert som de produseres, og pa en slik mate at
bearbeidingen kan kontrolleres.

85.1 Levering av stalmaterialer

a) Omfatter levering og kontroll av stalmaterialer. Kostnader fram til
bearbeiding i verkstedet inngér i prosessen. Hvis materialene skal leveres
med avtagning, omfatter prosessen ogsa utfgrelsen av denne.

b) Materialer skal leveres CE-merket i henhold til aktuell produktstandard.
Materialer av type Konstruktivt stal | og Konstruktivt stal Il (se prosess
85.11) skal leveres med kontrollsertifikat 3.2 i henhold til NS-EN 10204.
@vrige materialer skal leveres med kontrollsertifikat 3.1 i henhold til NS-
EN 10204.

c) Entreprengren skal pase/kontrollere at materialene leveres i samsvar
med spesifikasjonene og den spesielle beskrivelsen.
Forlangte materialsertifikater/beviser skal vaere gjennomgatt og godkjent
av entreprengren fgr materialene tas i bruk i produksjonen. Sertifikatene
skal veere tilgjengelige for byggherren og skal inngéd som en del av
sluttdokumentasjonen.
Materialene skal merkes tydelig fra produsent og handteres og lagres slik
at de ikke skades og slik at deres data (stalsort, chargenummer etc.) lett
kan kontrolleres. Stalsorten skal framga av merkingen. Entreprengren har
ansvaret for merkingen og for at merkingen vedlikeholdes. Anvendelsen
av materialene skal veere sporbar.

e) Kontrollsertifikat 3.2 forutsetter at materialene bestilles fra produsent.
Materialer levert med kontrollsertifikat 3.1 vil ikke bli besiktiget av kjgper
hos produsenten. Disse mé derfor kontrolleres av entreprengren med
hensyn til spesifiserte toleranser og overflatebeskaffenhet sa snart de
mottas.

Spesiell preving av materialene kan forlanges for materialer uten
dokumentasjon av spesifikk prgving i henhold til NS-EN 10204 fra
produsenten, for eksempel materialer levert fra lager. Entreprengren skal
innhente byggherrens aksept for & kunne anvende materialer uten
dokumentasjon. Disse materialene skal besiktiges og kontrolleres av
entreprengren med hensyn til toleranser og overflatebeskaffenhet. Det tas
preve fra hver enkelt stang, plate, stgpestykke etc. dersom innstemplet
chargenummer ikke kan pavises. Kan chargenummer pavises for hver
enkelt stang, plate, stopestykke etc. slgyfes prgvingen dersom
tilfredsstillende dokumentasjon for vedkommende charge framlegges. Har
flere stenger, plater, stapestykker etc. samme chargenummer og
dokumentasjon mangler, bestemmes antall prgver av byggherren.
Proving skal utfgres i samsvar med kravene til praving i NS-EN 10025-
1:2005 kapittel 9 og 10 samt Tillegg A. Stykkanalyser utfgres i henhold til
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NS-EN 10025-1:2005 kapittel 13 valgmulighet 2.

Pravene skal som et minimum omfatte kjemisk sammensetning,
strekkprgving og slagseighetspraving. Dersom det er ngdvendig & fastsla
materialets leveringstilstand skal det ogsa foretas metallografiske slip og
vurdering av mikrostrukturen. Resultatene av pragvingen skal tilfredsstille
forutsatte krav til materialet for den aktuelle bruk.

X) Mengden males som netto prosjektert vekt i henhold til endelige
materiallister. Det regnes med densitet lik 7,85 kg/dm3. Det regnes ikke
tillegg for sveiser, og det regnes ikke fradrag for skruehull og sveisefuger.
Enhet: tonn

85.13 Levering av skruer med muttere og skiver

a) Omfatter levering av skruer med muttere og skiver. Overflatebehandling
inngar i prosessen.

b) Skruer og muttere skal leveres med kontrollsertifikat 3.1 i henhold til NS-
EN 10204. Skruer og muttere skal tilfredsstille kravene i NS-EN 1SO 898-
1 og NS-ISO 898-2 eller NS-EN ISO 3506-1 og -2.

Skruer skal utfgres med valsede gjenger.

Dersom skruer i kvalitet 10.9 (eller hayere) rengjeres med saltsyre eller
andre medier som kan forarsake hydrogensprghet, skal rengjgringen
etterfelges av oppvarming til 200 °C i 1 time.

Skruer og muttere i forbindelser uten forspenning skal tilfredsstille
kravene i NS-EN 15048-1 og -2. Skruer, muttere og skiver i forbindelser
med forspenning skal tilfredsstille kravene i NS-EN 14399-1.

Skruer, skiver og muttere skal veere varmforsinket i henhold til NS-EN
ISO 10684. Skruer med mindre diameter enn 12 mm leveres som rustfritt
stal A4-80 i henhold til NS-EN 1SO 3506.

Det velges skruer i henhold til tabell 85.13-1 og 2.

Tabell 85.13-1: Skruer uten forspenning
Klasse | Shkruer Muttere Skinver
M50 0TS

8.8 RO 0T NS0 S032 | M50 A0

Tabell 85.13-2: Skruer med forspenning

Klasse Type | Skruer | Muttere Skiver

B.80g10.9 | HR M-EN J4359-3 NEN T4599_5
10.9 HY NS-EN T4399-4 NS—EN [4599-5

c) For a fa en jevnest mulig tilstrammingskraft, skal skruer paferes et egnet
smgremiddel. Det vises for gvrig til prosess 85.25.

X) Enhet: kg

85.2 Bearbeiding og sammenfeying av staldeler

a) Omfatter arbeider i verksted som er ngdvendig for & levere
stalkonstruksjonene i henhold til angitte krav og den spesielle
beskrivelsen. | prosessen inngar blant annet utarbeidelse av
produksjonstegninger, materiallister, sveiseplaner og
sveiseprosedyrespesifikasjoner, sveiseprosedyreprgver, maler, jigger,
forarbeider, bearbeiding (skjeering, klipping, saging, baying, boring,
fresing, dreiing etc.), sammensetting og sveising, utlegging/
prgvesammenbygging, intern transport, emballasje, merking, lagring og
kontroll av delene. Omfatter ogsa kostnader vedrgrende godkjenning av
sveisere samt eventuell utvidet kontroll og etterkontroll av kasserte/
utbedrede sveiser, se punkt c).

Overflatebehandling inngar i prosess 85.3 og transport og montasje i
prosess 85.4.

c) Stalkonstruksjoner utfgrt etter disse retningslinjer skal bare leveres og
monteres av verksteder som har ngdvendig fagkompetanse og teknisk
utstyr. | den grad verkstedet (entreprengren) selv ikke har slik
fagkompetanse, skal det engasjeres kvalifisert bistand. Med
fagkompetanse forstas at verkstedet har kompetanse i konstruksjon,
planlegging, arbeidsutfgrelse og kontroll.

d) Toleransekrav til de forskjellige konstruksjoner og konstruksjonselementer
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er angitt i NS-EN 1090-2 eller i den spesielle beskrivelsen. Toleransekrav
er gitt for ubelastede konstruksjoner ved referansetemperatur +5 °C.

For toleransekrav for konstruksjonselementer som ikke er dekket i NS-EN
1090-2+A1 eller i den spesielle beskrivelsen, gjelder NS-EN ISO
13920:1996 toleranseklasse A (tabell 1 og 2) og E (tabell 3).

X) Mengden males som netto prosjektert vekt i henhold til endelige
materiallister. Det regnes med densitet lik 7,85 kg/dm3. Det regnes ikke
tillegg for sveiser, og det regnes ikke fradrag for skruehull og sveisefuger.
Enhet: tonn

85.25 Skrudde forbindelser

a) Omfatter tilsetting av skruer.
b) Se prosess 85.13

c) Generelt
Skruelengden skal veere sa stor at man ved tilsetting for hand (las
tilsetting) far mutterne helt paskrudd (full mutter) med utstikkende minst
en hel gjenge.
Skruehode og mutter skal ha fullt anlegg mot godset og eventuelle
underlagsskiver. Om ngdvendig anvendes skraskive og muttersikring.
Knuteplater, lasker, for og lignende, skal ha fullt anlegg.
Hull skal bores.
De enkelte staldeler forbores far sammensetningen med hulldiameter 3
mm mindre enn angitt dimensjon. | enkelte tilfelle, hvor entreprengrens
arbeidsmetode resulterer i stor ngyaktighet, kan byggherren gi tillatelse til
at differansen reduseres. Brotsjing (oppboring) til endelig diameter skal
foregd mens konstruksjonen ligger sammenbygget i verkstedet. Under
brotsjingen skal de enkelte deler veere sa godt sammenholdt av skruer og
dorer at fijaering eller forskyving ikke finner sted. Hullene skal veere glatte
og rene, med aksen rettvinklet pa godset. Hvis det ikke oppnas rene hull
ved vanlig brotsjing, skal det etter avtale eventuelt brotsjes videre til
naermeste starre skruediameter, og tilsvarende starre skruer anvendes.
Etter endelig brotsjing skal hullkantene avfases.
Ved brudeler som ikke blir sammenbygget pa forhand, foregar endelig
brotsjing under monteringen. Far skruene isettes, skal byggherren varsles
for kontroll av skruehullene.
Avskjeeringsforbindelser, forspente og ikke forspente skruer i frie hull
Hulldiameteren skal maksimalt veere 1,6 mm sta@rre enn
skrueskaftdiameteren. Skruene skal kunne settes pa plass for hand uten
hammerslag eller liknende.
Ikke forspente skruer i frie hull skal ikke brukes i beerende deler av
konstruksjonen.
Etter endt montering av en forbindelse skal skruer gas over pa ny og
tiltrekkes. Ikke forspente skruer lases med kjgrnemerker ved hjelp av
passende kjgrneslag eller meiselhugg i flukt med mutterens overside.
Forspente skruer trenger ingen ytterligere lasing.
Avskjaeringsforbindelser, tilpassede skruer
Hulldiameteren skal maksimalt veere 0,2 mm stg@rre enn
skrueskaftdiameteren.
Skruene skal kunne drives inn med lette slag. Gjengelengden skal vaere
slik tilpasset at den delen av skaftet som tilsvarer klemlengden er uten
gjenger. Det skal derfor nyttes underlagsskiver under mutterne.
Etter endt montering etterstrammes og lases skruer som beskrevet for
skruer i frie hull.
Friksjonsforbindelser
Hulldiameteren skal veere d+1 mm for M12 og M14, d+2 mm for M16 til
og med M24 og d+3 mm for M27 og starre.
Skruene skal kunne settes pa plass for hand uten hammerslag eller
liknende. Det skal veere underlagsskive bade under hode og mutter.
Det skal veere minimum 4 gjenger innenfor mutteren. Det skal videre
veere minimum 1 hel gijengehgyde utenfor mutteren etter oppspenning.
Kontaktflater, lasker og for i friksjonsforbindelser skal blaserenses og
metalliseres, men ikke males. Metallbelegget skal veere minimum 30 pym,
maksimalt 50 um. Kommer det maling inn pa kontaktflatene, skal den
fiernes ved blaserensing med pafglgende metallisering. Det pases at det
under sjauing, transport og montering ikke kommer fett eller andre
forurensninger pa friksjonsflatene. Forurensninger tillates kun fiernet ved
blaserensing. Dersom friksjonsflatene er angrepet av hvitrust, ma denne

Akkumulert Sted A :




Statens vegvesen Region midt D1-7
Kaivedlikehold 2021-2024 - Kap D1
D Beskrivende del
D1 Beskrivelse 08.12.2020
Sted A: Felles for hele kontraktsomradet
Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris

fiernes. Friksjonsflater i montasjeforbindelser beskyttes (emballeres)
under transport og under lagring. Skruene forspennes som angitt
nedenfor.

Forspenning av skruer:

Stramming av en friksjonsforbindelse til spesifisert forspenningskraft skal
foretas etter kombinert metode i henhold til NS-EN 1090-2+A1 og NS-EN
14399-2.

Far stramming etter en av metodene angitt ovenfor skal
skrueforbindelsen forstrammes til fullt anlegg mellom platene.
Forstrammingskraften skal minst vaere 1/4 av spesifisert pravelast.
Forstrammingen skal starte i senter av skruegruppen og ga mot kantene.
Om ngdvendig gjentas denne forstrammingen for & ta opp slakk i
forbindelsen. Normalt kan forstrammingen oppnéas ved bruk av lufttrekker
til verktoyet begynner a sla.

Ved bruk av strammeutstyr som skal kalibreres, skal kalibrering foretas
minst en gang per skift, ved skifte av fasthetsklasse og ved endring av
skruedimensjon.

Ved momentmetoden benyttes en kalibrert momentngkkel.
Momentngkkelen skal veere kalibrert med en ngyaktighet pa + 5 %.
Momentngkkelen skal innstilles pa minimum det moment som er
ngdvendig for & oppna pravelast. Dette momentet bestemmes ved
kalibreringsprover utfert i strekkpregveapparat med et utvalg av de skruer
som anvendes i forbindelsen (skrue med smaremiddel, skiver og mutter).
En representativ prgve skal bestd av minimum 6 skruer for hver
dimensjon og fasthetsklasse som benyttes.

Etter forstramming strammes forbindelsen med den forhandsinnstilte
momentngkkelen ved & starte i senter og ga mot kantene. Strammingen
gjentas etter samme megnster til samtlige skruer er fullt strammet.
Lastindikerende metode omfatter bruk av lastindikerende strammeverktgy
som registrerer strekk i skruen. Utstyr som baseres pa torsjon, tillates
ikke.

Strammeverktayet skal kalibreres p4 samme mate som ved
momentmetoden ved at minimum 6 skruer av hver dimensjon og
fasthetsklasse testes i strekkprgveapparat.

Etter forstramming strammes forbindelsen til prgvelast ved a starte fra
senter og ut til kantene. Om ngdvendig gjentas strammingen til skruene
har oppnadd prgvelasten.

Ved den kombinerte metoden skal skruene, etter forstramming, strammes
med en forhandsinnstilt momentngkkel til de har oppnadd 2/3 av
spesifisert prgvelast. Kalibrering av momentngkkel foretas som for
momentmetoden.

Mutterens posisjon i forhold til skrueskaftet merkes og endelig
oppstramming til pravelast foretas ved a dreie mutteren minst den vinkel
som er ngdvendig for & oppna prevelast.

Denne vinkelen bestemmes ved prgver utfgrt med kalibrert
momentngkkel i strekkprgveapparat med et utvalg av de skruer som
anvendes i forbindelsen (skrue med smgremiddel, skiver og mutter).
Sammenheng mellom dreievinkel og pafgrt moment registreres. En
representativ prgve skal besta av minimum 6 skruer for hver dimensjon
og fasthetsklasse som benyttes.

Normale verdier for dreievinkelen vil kunne variere fra 60° til over 120°
avhengig av forbindelsens tykkelse.

e) Skruene skal kontrolleres i henhold NS-EN 1090. For skrueforbindelser i
hovedbaerekonstruksjonen (hovedbeerere i bjelkebruer, staver i baerende
fagverk etc.) skal skruene kontrolleres med momentngkkel etter montasje.
Forhandsprgving
Far skruer til friksjonsforbindelser tas i bruk skal et passende utvalg pafert
valgt smgremiddel praves av entreprengren. Minimum 6 stykk av hver
dimensjon, lengde, fasthetsklasse og produksjonsserie skal prgves med
mutter og skiver.

For alle metodene gjelder at skruene skal ha tilstrekkelig
deformasjonskapasitet. Kravene til deformasjon er:

- Etter at skruene er strammet til provelast, skal mutterens posisjon i
forhold til skrueskaftet merkes og mutteren dreies til maksimal last er
oppnadd. Dreiningen skal vaere minimum 60°. Prgvingen foretas i
strekkpreveapparat med kalibrert momentngkkel.

- Forbindelsen dreies videre til brudd (gjengestripping eller brudd).
Dreiningen skal vaere minimum 180° fra prgvelastposisjon.
Sammenheng mellom strekkraft, moment og dreievinkel registreres. Det

Akkumulert Sted A :




Statens vegvesen Region midt DI1-8
Kaivedlikehold 2021-2024 - Kap D1
D Beskrivende del
D1 Beskrivelse 08.12.2020
Sted A: Felles for hele kontraktsomradet
Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris
avgjeres hvorvidt smgremiddelet er tilfredsstillende, det vil si at
momentbelastingen i skrueskaftet ikke blir for stort.
Skruene skal ikke tas i bruk fer resultatet av prgvingen er forelagt
byggherren for uttalelse.
Visuell kontroll etter montasje
For visuell kontroll skal skrue og mutter merkes etter forstramming og far
tiltrekking slik at tiltrekkingsvinkelen kan fastslas.
Kontroll med momentngkkel
Det kontrolleres med en kalibrert momentngkkel at det forhandsbestemte
moment er oppnadd. Kalibrering av momentngkkel foretas som for
momentmetoden.
X) Enhet: kg
85.91 Levering av komplett ferjekaibru
A
*** Spesiell Beskrivelse ***
a) Prosessen omfatter alle arbeider og materialer for levering av
komplett ferjekaibru i henhold til kontraktens D2-11.
Inkludert i prosessen er levering til entreprengrens verksted
(evt byggherrens lager) nermest aktuell kai. Transport fra
verksted og montering pé ferjekai er ikke inkludert i denne
prosessen og vil gjeres opp etter timespriser i kontraktens
kapittel E4.
b) Bestemmelser i prosesskodens 85.1, 85.2 og 85.3 gjelder
ogsa for denne prosessen.
c) Vedlegg D2-11 viser to typer ferjekaibruer. Begge disse er
omfattet av denne prosessen. Det kan ogsé vere aktuelt &
bygge bruer i andre bredder. Dette skal ogsa vere inkludert i
prosessen.
x) Mengde méles som antall tonn komplett ferjekaibru. tonn 100
85.92 Levering og montering av frontbjelke
A

*** Spesiell Beskrivelse ***

a)

b)

Prosessen omfatter levering og alt arbeid og nedvendig
utstyr for montering/utskifting av frontbjelke i
ferjekaibru inkludert hulltaking for skruer og materiell
for innfesting. Omfatter ogsé nedvendig maltaking for
tilpasning til den aktuelle ferjekaibruen.

Skruer skal ha fasthetsklasse 8.8 og leveres
varmforsinket. Bestemmelser i prosesskodens 85.1, 85.2
og 85.3 gjelder ogsé for denne prosessen.

Utforelse i henhold til tegninger for aktuell ferjekaibru
Kostnad angis som netto prosjektert vekt iflg. endelige

materiallister. Det regnes med densitet lik 7,85 kg/dm3.
tonn 10

Akkumulert Sted A :




Statens vegvesen Region midt DI1-9
Kaivedlikehold 2021-2024 - Kap D1
D Beskrivende del
D1 Beskrivelse 08.12.2020
Sted A: Felles for hele kontraktsomradet
Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris
87 BRUBELEGNING, UTSTYR OG SPESIALARBEIDER
A

87.2 Rekkverk

A a) Omfatter oppmaling, betongarbeider ved understgp av fotplater og
utstgping av utsparinger for gjerdestolper og levering og montering av
felgende
- rekkverk pa bruer og stettekonstruksjoner
- beskyttelsesskjermer over elektrifisert bane
- stoyskjermer
- overganger til vegrekkverk, endestolper, rekkverksavslutninger og
stgtputer
- jording og merking av beskyttelsesskjerm og brurekkverk over
elektrifisert bane
- skjermer og sikringsgjerder for & forhindre allmenn ferdsel, klatring,
leking og sa videre nar det er risiko for fall og andre ugnskede hendelser i
forbindelse med bruer og stattekonstruksjoner
- inngjerding av omrader som skal stenges for allmennheten av hensyn til
brukonstruksjonens sikkerhet
Fundamenter, utsparinger og innfestinger i inngar i prosess 84. Rekkverk
under bruer inngar i prosess 75. Stalarbeider for forankringsplate pa
staldekker inngar i prosess 85. Utbedring av skader pa
korrosjonsbeskyttelse pa eksisterende rekkverk ved montering av
overgang mot nytt brurekkverk inngar i prosess 88.
Styrkeklasse og arbeidsbredde for rekkverk og spesielle funksjonskrav
som for eksempel krav til braytetett utfgrelse er angitt i den spesielle
beskrivelsen. Det er angitt i den spesielle beskrivelsen om stolper skal sta
i lodd eller 90°pa bruas vertikalkurvatur.
Merking av rekkverk skal veere i henhold til handbok N101 Rekkverk og
vegens sideomrader.
Verkstedtegninger av rekkverk forelegges byggherren for uttalelse fgr
tilvirkning i verksted starter.
Martel for innstgping av gjerdestolper og understep av fotplater skal vaere
som angitt i prosess 84.87.

b) Det vises til handbok N101 Rekkverk og vegens sideomrader, handbok
V160 Standard vegrekkverk og handbok V161 Standard brurekkverk.
Valgte rekkverk med ngdvendig dokumentasjon forelegges byggherren
minimum 15 arbeidsdager fer tidspunkt for oversendelse av
arbeidstegninger for kantdrager og festepunkter.

Brurekkverk med overganger, endestolper, endeavslutninger og statputer
skal vaere CE-merket, typegodkjent eller, i spesielle tilfeller, gitt egen
godkjenning for aktuelt prosjekt av Vegdirektoratet. Plasstapte
betongrekkverk eller rekkverk som er en integrert del av
brukonstruksjonen, godkjennes som konstruksjon hvis typegodkjenning
pa forhand ikke er gitt for aktuelt prosjekt. Brurekkverk, overganger eller
innfesting som avviker fra typegodkjent Igsning skal godkjennes i
Vegdirektoratet.

Brurekkverk med overganger, endeavslutninger og stetputer skal leveres
og monteres med materialkvaliteter, sammensetning og utforming og som
samsvarer med CE-merket/godkjent Igsning.

Leverandgren skal levere CE-merke til rekkverk. Endringer i og montering
av ekstrautstyr pa CE-merket/godkjent Igsning skal godkjennes i
Vegdirektoratet pa forhand.

Brurekkverk og beskyttelsesskjermer pa bruer over jernbane skal i tillegg
godkjennes av Jernbaneverket i hvert enkelt tilfelle.

Vedrerende stal vises det til prosess 85.

Del av varmforsinkede massive gjerdestolper som skal innstgpes i
utsparinger og del av varmforsinket fotplate som blir eksponert mot fersk
mortel i understap, skal beskyttes mot kjemisk reaksjon og gassutvikling
som angitt i prosess 84.86.

c) Det vises til handbok N101 Rekkverk og vegens sideomrader, handbok
V160 Standard vegrekkverk og handbok V161 Standard brurekkverk.
Rustfrie muttere skal pafgres egnet voks eller emulsjon i gjengene for
montering.

Det vises til prosess 85.
Stolper i grunnen skal ha rammedybde som ved fullskalatest.
Standardrekkverk skal ha rammedybde minimum lik 1200 mm. For & sikre
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at krav til rammedybde tilfredsstilles skal stolpene tydelig merkes 1200
mm fra spiss.
Oppstikk over mutter for gjengestang ved innfesting i bru skal ikke vaere
mindre enn 5 mm eller stgrre enn boltediameteren.
Forskaling av understgp ma utformes slik at utlufting oppnas ved
utstgping. Forbehandling, rengjaring og forvanning av betongunderlag
utferes som angitt i prosess 88.22. Understgp utfgres i henhold til
prosess 84.872.
d) Ferdig montert rekkverk skal i hgyde og sideveis ikke ha skjemmende
awvik fra teoretisk riktig plassering malt i hayde med gverste element i
rekkverket. Pa rett linje skal avvik i hgyde og side vaere maksimalt £5 mm
over 5 meters lengde. Krumme rekkverk skal ikke ha skjemmende avvik
ved siktprgving langs rekkverket. Rekkverksstolpene skal ikke ha starre
avvik fra teoretisk riktig plassering enn + 3 mm. Toleransekravene gjelder
ogsa for beskyttelsesskjermer og stgyskjermer.
e) Dokumentasjon pa oppnadd sinktykkelse skal leveres byggherren.
X) Mengden males som prosjektert lengde rekkverk per rekkverkstype,
inkludert tillegg for vertikal- og horisontalkurvatur, dilatasjonsskjgter,
avslutningsdetaljer, overganger, nedfgringer og tilpasninger. Enhet: m
87.21 Rekkverk i stil og bybrurekkverk
A a) Endeavslutning inngar i prosess 87.261.
87.211  Ytterrekkverk
A . .
*** Spesiell Beskrivelse ***
a) Prosessen omfatter levering og alt arbeid og nedvendig
utstyr for montering av rekkverk type kee-klamp nr. 9
med handlist og knelist. Hoyde: 1 m.
x) Mengden males som ferdig montert rekkverk. Enhet: meter 100
87.8 Annet utstyr
A

a) Omfatter levering og montering av annet utstyr. For ferjekaier vises det il
handbok V431 Ferjekaier - prosjektering, handbok V432 Ferjekaier -
eletrohydrauliske styringssystemer og handbok V433 Ferjekaibruer -
tegninger.

For stalarbeider henvises det til prosess 85.

b) Festeelementer (gjengestenger, skruer, mutre etc.) skal veere i rustfritt
stal i henhold til NS-EN 1SO 3506, kvalitet A4-80. Rustfritt stal skal veere i
henhold til NS-EN 10088, nummer 1.4404, 1.4435, 1.4436 eller
tilsvarende. Stél som ikke er rustfritt skal varmforsinkes i henhold til
prosess 85.342, klasse B. Staldeler som er for store til & dyppes,
korrosjonsbeskyttes med system nummer 1 i henhold til prosess 85.3.
Fargekode pa siste dekkstrgk er angitt i den spesielle beskrivelsen.
Korrosjonsbeskyttelse skal paferes i fabrikk. Del av varmforsinket stal
som blir eksponert mot fersk martel, skal beskyttes mot kjemisk reaksjon
og gassutvikling som angitt i prosess 84.86.

Eksponert utvendig skal det benyttes UV-bestandig plast, rustfritt stal,
sjgvannsbestandig aluminium eller tilsvarende.

Innst@pingsmertel i utsparinger og meartel for understap skal veere som
angitt i prosess 84.87.
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c) Forbehandling, rengjering og forvanning av betongunderlag utferes som
angitt i prosess 88.22.
Montasjearbeider skal utfgres slik at det ikke oppstar korrosjon i
forbindelsespunkter som falge av bruk av ulike typer materialer og
korrosjonsbeskyttelse.
Pa betongkonstruksjoner skal innfesting utfares i innstapte boltegrupper
eller med klebeankere. P& stalkonstruksjoner skal hull bores i verksted far
korrosjonsbeskyttelse.
Rustfrie muttere skal pafgres egnet voks eller emulsjon i gjengene for
montering.

X) Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS

87.83 Fenderverk for ferjekaier

a) Omfatter levering og montering av fenderverk for tilleggskai og fenderverk
for ferjekaibru inkludert ngdvendige festemidler som angitt i den spesielle
beskrivelsen.

c) Fenderverk for tilleggskai og fendereverk for ferjekaibru skal veere i
henhold til handbok V431 Ferjekaier - prosjektering, handbok V433
Ferjekaibru - tegninger og den spesielle beskrivelsen.

X) Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS

87.835 Fenderelement for tilleggskai

b) Minimum energiopptak og maksimum reaksjonskraft skal vaere som angitt
i den spesielle beskrivelsen. Gummiblandingen skal ha spesifikasjoner
som angitt i handbok V431 Ferjekaier - prosjektering.

X) Mengden males som antall fenderelementer. Enhet: stk

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter alle arbeider og materialer for levering av
fenderelement iht kontraktens D2-10.
Inkludert i prosessen er levering til entreprengrens verksted
(evt byggherrens lager) naermest aktuell kai.

c) Entreprengren skal holde et tilstrekkelig lager av deler slik at
reparasjoner kan utfores raskt. Ved utskifting skal det brukes
deler av tilsvarende type/kvalitet som er i anlegget.

87.8351 Montering av 1 stk. fenderelement fra land

A
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter transport fra verksted/lager og montering
pa ferjekai.

b) Tilkomst med kranbil

x) Mengden males som antall montert fenderelement.
Enhet: stk.

87.8351 Tillegg for montering av ekstra fenderelement.

1
A **% Spesiell Beskrivelse ***

a) Gjelder utskifting av mer enn 1 stk fenderelement inkludert
nedvendig materiell til innfesting nér dette utfores i samme
bestilling som foregaende prosess. (Unntatt innkjep av

stk

30
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fenderelement)
¢) Tilkomst med kranbil
x) Mengde males som antall montert fenderelement utover 1 stk
skiftet. Enhet: stk.
stk 50
87.8352 Montering av 1 stk. fenderelement fra sjo
A
**%* Spesiell Beskrivelse ***
a) Prosessen omfatter transport fra verksted/lager og montering
pa ferjekai.
b) Tilkomst fra sjo
X) Mengden méles som antall montert fenderelement.
Enhet: stk.
stk 20
87.8352 Tillegg for montering av ekstra fenderelement
2
A *#% Spesiell Beskrivelse ***
a) Gjelder utskifting av mer enn 1 stk fenderelement inkludert
nedvendig materiell til innfesting nar dette utferes i samme
bestilling som foregdende prosess. (Unntatt innkjep av
fenderbein)
c) Tilkomst fra sje.
x) Mengde males som antall montert fenderelement utover 1 stk
skiftet. Enhet: stk. stk 30
87.8353 Fenderelement for tilleggskai 550 x 1000 mm
A
**%* Spesiell Beskrivelse ***
b) Minimum energiopptak og maksimum reaksjonskraft iht
handbok V431 ferjekaier - prosjektering
x) Enhet: stk stk 120
87.8354 Fenderelement for tilleggskai 550 x 750 mm
A
**% Spesiell Beskrivelse ***
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b) Minimum energiopptak og maksimum reaksjonskraft iht
handbok V431 ferjekaier - prosjektering

x) Enhet: stk

stk 30
87.8355 Fenderelement for tilleggskai 800 x 1000
A
**%* Spesiell Beskrivelse ***
b) Minimum energiopptak og maksimum reaksjonskraft iht
handbok V431 ferjekaier - prosjektering.
x) Enhet: stk
stk 10
87.836  Fenderpanel for fundamentering pa bunn
A X) Mengden males som antall fenderpanel. Enhet: stk
**%* Spesiell Beskrivelse ***
a) Prosessen omfatter alle arbeider og materialer for levering og
montering av fenderpanel iht kontraktens D2-11. Inkludert i
prosessen er levering aktuell kai.
Prosessen omfatter ogsa viderefering til fundament.
Prosessen inkluderer ikke fundamentering eller kraning fra
land/sje.
¢) Total lengde inkludert i denne prosessen er variabel etter
dybde pa aktuelt sted.
Xx) Mengden méles som levert og montert fenderpanel. Enhet:
stk. stk 10

87.837 Fenderpanel for opphenging pa tilleggskai

X) Mengden males som antall fenderpanel. Enhet: stk

**% Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter alle arbeider og materialer for levering og
montering av fenderpanel iht kontraktens D2-11. Inkludert i
prosessen er levering til aktuell kai.

c) Utfores iht vedlegg D2-11

Xx) Mengden méles som levert og montert fenderpanel. Enhet:
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stk stk 5

87.85 Fastmontert tilkomstutstyr

a) Omfatter levering og montering av fastmontert tilkomstutstyr som trapper,
leidere, gangbaner, derer, luker, sikringsvaier pa baerekabler etc.
Bevegelig tilkomstutstyr som heiser, inspeksjonsvogner og malevogner
inngar i prosess 87.76.

b) Leidere skal veere forsynt med hvilerepos og ryggbeyle.

c) Fastmontert tilkomstutstyr som kan benyttes av uvedkommende skal
stenges med laseanordning og lasesystem som angitt i den spesielle
beskrivelsen.

87.852  Leidere

X) Mengden males som antall leidere. Enhet: stk

**% Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter levering og alt arbeid og nedvendig
utstyr formontering/utskifting av leider inkludert
nedvendig innfestingsmateriell og alt arbeid med
eventuell boring og innsteping av innstepingsgods,
gjengehylser, skruer etc.

b) Dersom leideren er i stil skal den vere i
varmagalvanisert utforelse. Festemateriell som
skruer,underlagsskiver m,m, skal vare 1 rustfritt syrefast
materiale.

c) Leider skal gd minst 1 meter underlaveste lavvann
(LAT). Monteres og utferes 1 henhold til
Arbeidstilsynets krav.

X) Kostnad angis som antall leider levert og montert. stk 15

87.86 Utstyrs- og servicebygg

a) Omfatter levering og montering av aggregathus, operasjons- og
servicebygg og gvrige bygg tilknyttet bruer og ferjekaier.
Bygninger for ferjeleier skal vaere som beskrevet i handbok V431
Ferjekaier - prosjektering og handbok V433 Ferjekaibru - tegninger.

87.861 Aggregathus og andre utstyrsbygg

**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter alle arbeider og materialer for
aggregathus 1 henhold til kontraktens D2-14. Innfesting av
aggregathus til kaidekke er inkludert i prosessen. Inkludert 1
prosessen er levering til entreprengrens verksted (evt
byggherrens lager) naermest aktuell kai. Transport fra
verksted og montering pa ferjekai er ikke inkludert i denne
prosessen og vil oppgjeres etter timespriser i kontraktens
kapittel E4.
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x) Mengde méles som antall aggregathus. Enhet: stk stk 5
88 INSPEKSJON, DRIFT OG VEDLIKEHOLD
A a) Omfatter inspeksjon, drift og vedlikehold av bruer og ferjekaier.
Prosessen omfatter kostnader for & utfere arbeidene slik at krav til
trafikkavvikling tilfredsstilles og oppsamling og deponering av avfall
utferes i henhold til handbok R765 Avfallshandtering og
kontraktbestemmelsene.
c) Arbeidene skal utfgres slik at spredning av fiskesykdommer og ugnskede
arter ikke forekommer.
Ferskvann som skal brukes ved arbeider pa konstruksjoner over skal
hentes fra kilder hvor det kan dokumenteres at kvaliteten er
tilfredsstillende. For bruer over vassdrag kan vann hentes fra det bergrte
vassdraget dersom kvaliteten er tilfredsstillende. Utstyr skal desinfiseres
for oppstart dersom dette kan veere urent.
Utfarelsen skal vaere i samsvar med handbok R411 Bruforvaltning.
X) Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS
88.3 Stil- og aluminiumsarbeider
A a) Omfatter vedlikehold av konstruksjoner og konstruksjonsdeler i stal.
For krav til materialer, utfagrelse, toleranser og kontroll vises det til prosess
85 og den spesielle beskrivelsen.
X) Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS
88.35 Utskifting og tiltrekking av forbindelsesmidler
A

a) Omfatter utskifting av nagler og tiltrekking/utskifting av skruer og muttere
med skiver i friksjons- og avskjaeringsforbindelser.

c) Kun én nagle/skrue i forbindelser mellom baerende elementer demonteres
av gangen, og ny installeres og forspennes fgr neste nagle/skrue lgsnes.
| avskjeeringsforbindelser kan uskadde skruer trekkes til. Defekte eller
skadde skruer erstattes med nye.
| friksjonsforbindelser skal det benyttes nye friksjonsskruer med
tilherende muttere med skiver. Dette gjelder ogsa for lgse skruer.

Fer installasjon av nye friksjonsskruer skal anleggsflatene for
mellomleggsskiver vaere plane og vinkelrette pa skruehull. All maling og
overflatekorrosjon fiernes i anleggsflaten og innvendig i skruehull.
Nagler skiftes ut med friksjonsskruer med tilhgrende muttere med skiver.
Ved utskifting av nagler fiernes de gamle naglene ved utboring uten at
naglehull utvides, og ny skrue tilpasses naglehullet. Det vises for gvrig til
prosess 85.13, 85.25 og den spesielle beskrivelsen.

X) Mengden males som antall utskiftede skruer/nagler. Enhet: stk

**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter alt av utstyr, materiell og mannskap for
utskifting og tiltrekking av forbindelsesmidlene.

¢) Viser til vedlegg D2-14 "Rutine for inspeksjon av
skruegruppe".
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Xx) Mengde méles som antall timer. Enhet: time. time 1080
88.6 Utstyr
A a) Omfatter funksjonskontroll, vedlikehold, utskifting og ettermontering av
nytt utstyr pa bruer og ferjekaier.
X) Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS
88.65 Vedlikehold av elektro og maskin
A a) Omfatter vedlikehold, utskifting og nyinstallasjon av elektro og maskin.
Funksjonsprgving av elektriske installasjoner og maskiner etter
vedlikeholdsarbeid, utskifting og nyinstallasjon inngar i prosessen.
e) Rapport fra funksjonspreving forelegges byggherren.
X) Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS
88.652  Vedlikehold av maskiner
A a) Omfatter vedlikehold, utskifting, levering, montering, tilkopling og
idriftsetting av maskinelt utstyr. For utstyr og maskiner hvor leverandgren
ma skreddersy lgsninger for tilpasning til konstruksjonen skal detaljering
og prosjektering vaere inkludert i prosessen.
For ferjekaibruer inngar maskinelt utstyr som beskrevet i handbok V431
Ferjekaier - prosjektering, handbok V432 Ferjekaier - elektrohydrauliske
styringssystemer og handbok V433 Ferjekaibruer - tegninger.
Elektroarbeider inngar i prosess 88.651. Fjerning og deponering av
utrangerte maskiner med tilbehgr inngar i prosessen. Deponering skal
skje ved godkjent mottak og deponeringsavgifter inngar i prosessen.
b) Som prosess 87.7 og den spesielle beskrivelsen.
X) Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS
88.6521 Hydraulisk utstyr
A

a) Gjelder hydraulisk utstyr til bevegelige bruer, heisesystem for
ferjekaibruer og annet hydraulisk utstyr. Selve heisetarnet inngar i
prosess 85.

X) Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter alt utstyr, arbeid og materieler i
samband med utskifting av defekte lagere i sylindere ute
pa ferjekai, uten demontering av sylinder for transport
til verksted.

c) Under arbeidet skal ferjekaibru sikres mot fall i sjo ved
hjelp av reserveoppheng. Lager ma tilpasses
sylindertype og -sterrelse og skiftes ut i henhold til
anvisning fra sylinderleverander. Arbeidet gjores
fortrinnsvis mellom ferjeanlep. Ved hyppige anlep kan
det veere nedvendig & utfore arbeidet pa natt.

x) Kostnad angis som antall lager skiftet. Enhet: stk. stk 30
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Statens vegvesen Region midt D1-17
Kaivedlikehold 2021-2024 - Kap D1
D Beskrivende del
D1 Beskrivelse 08.12.2020
Sted A: Felles for hele kontraktsomradet
Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris
88.6521 Hydrauliske sylindere
2 a) Gjelder hydrauliske sylindere for apning eller lgfting og lukking av
A bevegelige bruer, ferjekaibruer, lasesystemer etc.
X) Mengden males som antall sylindere. Enhet: stk
*ix Spesiell Beskrivelse ***
a) Prosessen omfatter alt arbeid og materialer (unntatt innkjep
av sylinder) i samband med utskifting av sylindere.
Inkluderer ogsa montering av lager. Transport til/fra
lager/verksted inngar i prosessen.
¢) Dersom en sylinder har en slik skade at den ikke kan
utbedres pa plassen, ma den skiftes. Skadet sylinder levers til
godkjendt deponi.
x) Kostnad angis som antall skiftet sylinder. Enhet: stk. stk 18
88.66 Vedlikehold av annet utstyr
A a) Omfatter funksjonskontroll, vedlikehold, utskifting, levering og montering
av annet utstyr pa bruer og ferjekaier. For ferjekaibruer vises det til
handbok V431 Ferjekaier - prosjektering, handbok V432 Ferjekaier -
elektrohydrauliske styringssystemer og handbok V433 Ferjekaibruer -
tegninger. Fjerning og deponering av utstyr inngar i prosessen. Utstyr skal
deponeres ved godkjent mottak og deponeringsavgifter inngar i
prosessen.
b) Som prosess 87.8 og den spesielle beskrivelsen.
c) Som prosess 87.8 og den spesielle beskrivelsen.
X) Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS
88.663  Vedlikehold av utstyrs- og servicebygg
A

a) Omfatter vedlikehold av utstyrs- og servicebygg som maskinhus,
aggregathus, utstyrshus, operasjons- og servicebygg, kontrolltarn,
venterom, toaletter, venteskur, kiosk og @vrige bygg tilknyttet bruer og
ferjekaier.

Bygninger for ferjekaier skal veere som beskrevet i handbok V431
Ferjekaier - prosjektering, handbok V432 Ferjekaier - elektrohydrauliske
styringssystemer og handbok V433 Ferjekaibruer - tegninger.

X) Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter alt arbeid og materialer i samband med
utvendig malig/beising av motorhus. Utvendig areal ca. 40
m2 pr. hus.

b) Det skal benyttes samme type maling/beis som husene har i
dag. Farge oppgis av byggherre.

c) Husene vaskes, eventuell lgs maling fjernes og det
males/beises med 2 strok.

x)  Kostnad angis som antall malte hus. Enhet: stk. stk 8

Sum Sted A, Overfores til kap. ES Tilbudsskjema :




Statens vegvesen Region midt
Kaivedlikehold 2021-2024 - Kap D1

D Beskrivende del
D1 Beskrivelse

DI1-18

08.12.2020

Sted B: Mgre og Romsdal

Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris

Pris

B Moere og Romsdal

18 TIL BRUK FOR DRIFT OG VEDLIKEHOLD
B

18.91 Beredskap ferjekaier og hurtigbhatkaier

B
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter planlegging, organisering, beredskap
og utrykning som felge av driftsproblemer og hendelser pé
kai.

Se vedlegg D2-2 Kart over ferjekaiene og hurtigbatkaiene.

c¢) Generelt

Utrykninger til kaier for utbedring av feil og hendelser er en
del av den beredskapen entrepreneren er ansvarlig for &
stille for & sikre trygg og effektiv trafikkavvilkling og unnga
fare for stengt ferjesamband.

Krav til tilgjengelighet

Entrepreneren skal kunne nées pa telefon til enhver tid. Det
skal kun veare ett telefonnummer som benyttes for
kontakten.

VTS (vegtrafikksentralen) skal kunne kommunisere via
mobiltelefon med det konkrete personell som rykker ut.

Krav til utrykningspersonell

Utrykningspersonell skal ha nedvendig kompetanse for &
sikre skadet objekt/skadested inkludert bruk av aktuelle
maskiner og utstyr. Den som rykker ut méd ogsa ha
nedvendig utstyr og kompetanse for ved driftsproblemer &
kunne feilsegke og foreta reparasjoner, bade pa det
hydrauliske- og det elektriske anlegget, samt mekaniske
reparasjoner av ferjekaibru med mer. Personell skal videre
ha kjennskap til objektene som kontrakten omfatter og
tilgang til beskrivelser, tegninger og manualer for anlegget.
Personell som rykker ut ma fer utrykning orientere seg om
hvilken skade eller hendelse som har oppstatt slik at de har
rett fagkompetanse og utstyr for a sette anlegget i drift.

Reservedeler

Entrepreneren skal ved utrykning ha med seg nedvendig
utstyr og vanlige komponenter/reservedeler slik at anlegget
kan settes i drift.

Utrykkende personell skal til enhver tid ha tilgang til
byggherrens lager av reservedeler, og kunne transportere
starre komponenter som sylindere med mer.

Akkumulert Sted B :
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Sted B: Mgre og Romsdal
Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris

Folgende komponenter anskaffes dersom de ma skiftes:
J-kroker for gitterrrister. Skruer og skrueforbindelse i
ferjekaibru. Sikringer, motorvern, likerettere, PLS styringer
o.l. Oljefilter, luftfilter, overtrykksventil, senkeventil,
avlastningsventil, sjokkventil, pressostat, hydraulikkslanger,
koplinger og klammer for feste av hydraulikkrer.

Beredskapsnivé

Entreprenoren skal til enhver tid ha en tilstrekkelig
beredskap for a kunne rykke ut ved uforutsette hendelser
iht. gjeldende beredskapsplan og kontraktens krav.

Krav til utrykningstid:

Utrykning dag (kl. 06:00-21:00): I henhold til vedlegg D2-3.
Utrykning natt (kl. 21:00-6:00): I henhold til vedlegg D2-3.
Utrykningstid er tid fra melding mottas til ankomst
hendelsessted.

Uforutsette hendelser
Mindre uforutsette hendelser vil kunne veare:

o Slangebrudd/rerbrudd (hydraulikk) og annen

oljelekkasje
o Problemer med radiostyring
o Sperrebom ute av funksjon

o Skade pa ferjekaibru

o Feil pa elektrisk anlegg

o Feil pa hydraulisk anlegg
o Viktige lys mangler pa kai

o Skader etter tordenvaer
o (delagt el. utstyr (armatur, brytere etc.)
o Lose deler pa kai som kan medfore adeleggelse av

ferje- og kaimateriell. (For eksempel fenderkjetting
som henger ned i sjgen og kan skade propell og
vanskeliggjare anlop)

o Skader pa derer og vinduer 1 aggregathus.

o Andre feil og mangler som rapporteres utenom
entreprengrens servicerunder

Melding av feil, mangler og uforutsette hendelser kan
komme via VTS (vegtrafikksentralen). Kostnader til
unedvendige utrykninger som folge av rapporering formidlet
av VTS skal innga i funksjonskontrakten og skal ikke
faktureres myndighet/forvaltning som tillegg.

Utrykning som folge av skade péfert av trafikkerende ferje
Utrykning kan skje uten at byggherre er varslet. Entreprener

Akkumulert Sted B :
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D Beskrivende del
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D1 Beskrivelse 08.12.2020
Sted B: Mgre og Romsdal
Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris

skal dokumentere skade og reparasjonsbehov med tanke pé
eventuelt forsikringsoppgjor. Kfr. kap. C2 pkt 16.5.

Pé hendelsessted skal det gjennomferes tiltak som:

-Sikre skadested og om nedvendig sperre av stedet slik at det
ikke oppstar fare for trafikanter, arbeidere eller naboer
-Sikre trafikkavviklingen og varsle trafikantene, eventuelt
omdirigere trafikken

-Sikre skadet objekt mot ytterligere skade

Dokumentasjon og rapportering

Driftsproblemer, uforutsette hendelser, skader, utrykninger
og hvilke tiltak som blir gjennomfert, skal dokumenteres og
rapporteres til byggherren 1 henhold til kap. C2 pkt 16.5.1.

x) Kostand angis som rund sum. Enhet: RS RS
18.95 Service ferjekaier
**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter alle arbeider, transport, bilder og
rapportskriving i forbindelse med service pa ferjekaier i
More og Romsdal. Prosessen omfatter ogsa
internkontroll av det tekniske anlegget. Internkontrollen
vil omfatte verifisering av at de elektriske anleggene er
kontrollert 1 henhold gjeldende regelverk samt
spesifiserte tilstandsvurderinger og kontrollmélinger, i
tillegg til dokumentasjon og rapportering av utfort
internkontroll med resultater.

Trykkslange og returslange skiftes en gang i lepet av
kontraktsperioden. Lysparer og filter skiftes etter
behov. Arbeid og materiell ifm dette skal inkluderes 1
prosessen.

c) Service skal utfores som en érlig kontroll av anleggene
ut fra sjekkliste 1 kontraktens D2-5. Servicen skal
utfores 1 tidsrommet 1 april til 1 juli og skal utferes av
en elektriker og en mekaniker sammen. Alle funksjoner
skal testes og alle endestillinger proves. Utfylt sjekkliste
skal legges 1 mappestruktur pa eRoom.

Det settes krav til den som utferer kontroll av det
hydrauliske anlegget har god kjennskap til- og
kompetanse innenfor hydrauliske systemer og

Akkumulert Sted B :
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virkemate.

Det settes krav til godkjent elektroinstallter Gr. L med
kjennskap til styresystemer og PLS, og korrekt
autorisert ihht. "Forskrift om auorisasjon for virksomhet
som utforer installasjon og vedlikehold av elektronisk
kommunikasjonsnett- FOR-2011-12-07-1206
(autorisasjonsforeskriften)".

x) Kostand angis som rund sum. Enhet: RS RS
18.97 Service hurtigbatkaier
**% Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter alle arbeider, transport, bilder og
rapportskriving i forbindelse med service pé
hurtigbatkaier 1 More og Romsdal. Prosessen omfatter
ogsé internkontroll av det tekniske anlegget.
Internkontrollen vil omfatte verifisering av at de
elektriske anleggene er kontrollert 1 henhold gjeldende
regelverk samt spesifiserte tilstandsvurderinger og
kontrollmalinger, i tillegg til dokumentasjon og
rapportering av utfert internkontroll med resultater

Trykkslange og returslange skiftes en gang i lopet av
kontraktsperioden. Lysparer og filter skiftes etter
behov. Arbeid og materiell ifm dette skal inkluderes 1
prosessen.

c) Service skal utfores som en érlig kontroll av anleggene
ut fra sjekkliste 1 kontraktens D2-5. Servicen skal
utfores 1 tidsrommet 1 april til 1 juli og skal utferes av
en elektriker og en mekaniker sammen. Alle funksjoner
skal testes og alle endestillinger proves. Utfylt sjekkliste
skal legges 1 mappestruktur pa eRoom.

Det settes krav til den som utferer kontroll av det
hydrauliske anlegget har god kjennskap til- og
kompetanse innenfor hydrauliske systemer og
virkemate.

Det settes krav til godkjent elektroinstallter Gr. L med
kjennskap til styresystemer og PLS, og korrekt
autorisert ihht. "Forskrift om auorisasjon for virksomhet
som utforer installasjon og vedlikehold av elektronisk
kommunikasjonsnett- FOR-2011-12-07-1206
(autorisasjonsforeskriften)".

Akkumulert Sted B :
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x) Kostand angis som rund sum. Enhet: RS RS

19.1 Lager og verksted
**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter anskaffelse, drift og evt nedrigging
av lager og verksted for hele More og Romsdal.

Entreprener skal minimum ha et lager 1 Mere og
Romsdal. Ca 50 m2 lagringsplass antas a vere
tilstrekkelig. Dersom entreprener har behov for sterre
lager, skal det veere inkludert 1 prosessen

Prosessen omfatter ogsa bruk av byggherrens lager pa
Skodje i Alesund kommune. Lageret inneholder
beredskapsmateriell (aggregat, sylindre, fendere osv) og
brukte komponenter for begge fylkene. Entrepreneren er
ansvarlig for til en hver tid 4 holde oversikt over lagret
materiell og rapportere varebeholdning i byggherrens
byggemeter. Entrepreneren er ansvarlig for 4 holde
lagret avlast, ryddig og rengjort.

Entrepreneren ma minimum ha et mekanisk verksted
med hensiktsmessig utstyr for 4 utfore plate/sveis,
bore/dreie, maling, arbeid pd hydrauliske sylindre og
anlegg og monteringsarbeid. Verksted kan vaere
tilbyders eget eller det framlegges forpliktende avtale
med underentreprenerverksted. Verkstedet skal ha
relevant kvalitetssikringssystem.

c) Arbeidet som skal utfores pé verkstedet er bl.a. mindre
stidlarbeid som arbeid pa fenderpanel, rekkverk,
hydrauliske sylindre, produsere mindre
stdlkonstruksjoner, male og behandle osv.

Innkjep av deler til lager utfores av entreprener etter avtale
med byggherre.

x) Kostnad angis som rund sum. Enhet: RS RS

Akkumulert Sted B :




Statens vegvesen Region midt
Kaivedlikehold 2021-2024 - Kap D1

D Beskrivende del
D1 Beskrivelse

D1-23

08.12.2020

Sted B: Mgre og Romsdal

Prosess

Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris

Pris

88
B

88.7

88.71

88.72

INSPEKSJON, DRIFT OG VEDLIKEHOLD

a) Omfatter inspeksjon, drift og vedlikehold av bruer og ferjekaier.
Prosessen omfatter kostnader for & utfare arbeidene slik at krav il
trafikkavvikling tilfredsstilles og oppsamling og deponering av avfall
utferes i henhold til handbok R765 Avfallshandtering og
kontraktbestemmelsene.

c) Arbeidene skal utfgres slik at spredning av fiskesykdommer og ugnskede
arter ikke forekommer.
Ferskvann som skal brukes ved arbeider pa konstruksjoner over skal
hentes fra kilder hvor det kan dokumenteres at kvaliteten er
tilfredsstillende. For bruer over vassdrag kan vann hentes fra det bergrte
vassdraget dersom kvaliteten er tilfredsstillende. Utstyr skal desinfiseres
for oppstart dersom dette kan veere urent.
Utfarelsen skal vaere i samsvar med handbok R411 Bruforvaltning.

X) Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS

Til disposisjon for evrig drift og vedlikehold

Vintervedlikehold ferjekaibruer - Beredskap
**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter beredskap, overvakning og utrykning i
forbindelse med breyting og straing av ny type ferjekaibruer
med tett dekke. Alle timer i forbindelse med utrykning og
kjering til og fra kaiene er inkludert i denne prosessen.
Prosessen omfatter ogsa utsetting av sandkasse, samt
pafylling av stremateriell, ved alle ferjekaiene.

Timer for breyting og streing er beskrevet i prosess 88.72.
- Hareid ferjekai (en av to kaier)

- Stranda ferjekai

- Liabygda ferjekai

- Magerholm ferjekai (en av to kaier)

- Sulesund ferjekai (en av to kaier)

- Orsneset ferjekai (en av to kaier)

b) Stremateriell skal veere frostfritt i stresandkassa.

c) Ved snefall skal breyting igangsettes ved 3 cm sn@/slaps-
tykkelse pa ferjekaibru. Etter hver brayte/freserunde skal all
sng/slaps vaere fjernet.

Friksjon skal ikke veere under 0,4
Under vedvarende snever skal friksjonen ikke vare under
0,25.

x) Kostnad angis som rund sum. Enhet: RS RS
Vintervedlikhold av ferjekaibruer - Timepriser
**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter breyting, salting og strging av ny type
ferjekaibruer med tett dekke:
- Hareid ferjekai (en av to kaier)

Akkumulert Sted B :
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- Stranda ferjekai
- Liabygda ferjekai

- Magerholm ferjekai (en av to kaier)
- Sulesund ferjekai (en av to kaier)
- Orsneset ferjekai (en av to kaier)

Timeprisene skal inneholde alt utstyr, materiell og mannskap
for & utfere broyting og streing. Timer for beredskap og
kjering til/fra kaiene skal prises under prosess 88.71.

c) Broyting skal utferes med handhold snefres.

For tiltak iverksettes skal entreprener:

- Stenge kraner til hydraulikk pa sylinder

- Sikre seg mot fall i sjgen

- Ta hensyn til ferjetrafikken og veere i dialog med
fejemannskapet.

x) Mengde méles som antall timer. Enhet: time time 800

Sum Sted B, Overfores til kap. E5 Tilbudsskjema :




Statens vegvesen Region midt
Kaivedlikehold 2021-2024 - Kap D1

D Beskrivende del
D1 Beskrivelse

D1-25

08.12.2020

Sted C: Trendelag

Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris

Pris

C Trendelag

18 TIL BRUK FOR DRIFT OG VEDLIKEHOLD
C

18.91 Beredskap ferjekaier og hurtigbatkai
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter planlegging, organisering, beredskap
og utrykning som felge av driftsproblemer og hendelser pé
kai.

Se vedlegg D2-2 Kart over ferjekaiene og hurtigbatkaiene.

c¢) Generelt

Utrykninger til kaier for utbedring av feil og hendelser er en
del av den beredskapen entrepreneren er ansvarlig for &
stille for & sikre trygg og effektiv trafikkavvilkling og unnga
fare for stengt ferjesamband.

Krav til tilgjengelighet

Entrepreneren skal kunne nées pa telefon til enhver tid. Det
skal kun veare ett telefonnummer som benyttes for
kontakten.

VTS (vegtrafikksentralen) skal kunne kommunisere via
mobiltelefon med det konkrete personell som rykker ut.

Krav til utrykningspersonell

Utrykningspersonell skal ha nedvendig kompetanse for &
sikre skadet objekt/skadested inkludert bruk av aktuelle
maskiner og utstyr. Den som rykker ut méd ogsa ha
nedvendig utstyr og kompetanse for ved driftsproblemer &
kunne feilsegke og foreta reparasjoner, bade pa det
hydrauliske- og det elektriske anlegget, samt mekaniske
reparasjoner av ferjekaibru med mer. Personell skal videre
ha kjennskap til objektene som kontrakten omfatter og
tilgang til beskrivelser, tegninger og manualer for anlegget.
Personell som rykker ut ma fer utrykning orientere seg om
hvilken skade eller hendelse som har oppstatt slik at de har
rett fagkompetanse og utstyr for a sette anlegget i drift.

Reservedeler

Entrepreneren skal ved utrykning ha med seg nedvendig
utstyr og vanlige komponenter/reservedeler slik at anlegget
kan settes i drift.

Utrykkende personell skal til enhver tid ha tilgang til
byggherrens lager av reservedeler, og kunne transportere
starre komponenter som sylindere med mer.

Akkumulert Sted C :
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Folgende komponenter anskaffes dersom de ma skiftes:
J-kroker for gitterrrister. Skruer og skrueforbindelse i
ferjekaibru. Sikringer, motorvern, likerettere, PLS styringer
o.l. Oljefilter, luftfilter, overtrykksventil, senkeventil,
avlastningsventil, sjokkventil, pressostat, hydraulikkslanger,
koplinger og klammer for feste av hydraulikkrer.

Beredskapsnivé

Entreprenoren skal til enhver tid ha en tilstrekkelig
beredskap for a kunne rykke ut ved uforutsette hendelser
iht. gjeldende beredskapsplan og kontraktens krav.

Krav til utrykningstid:

Utrykning dag (kl. 06:00-21:00): I henhold til vedlegg D2-3.
Utrykning natt (kl. 21:00-6:00): I henhold til vedlegg D2-3.
Utrykningstid er tid fra melding mottas til ankomst
hendelsessted.

Uforutsette hendelser
Mindre uforutsette hendelser vil kunne veare:

o Slangebrudd/rerbrudd (hydraulikk) og annen

oljelekkasje
o Problemer med radiostyring
o Sperrebom ute av funksjon

o Skade pa ferjekaibru

o Feil pa elektrisk anlegg

o Feil pa hydraulisk anlegg
o Viktige lys mangler pa kai

o Skader etter tordenvaer
o (delagt el. utstyr (armatur, brytere etc.)
o Lose deler pa kai som kan medfore adeleggelse av

ferje- og kaimateriell. (For eksempel fenderkjetting
som henger ned i sjgen og kan skade propell og
vanskeliggjare anlop)

o Skader pa derer og vinduer 1 aggregathus.

o Andre feil og mangler som rapporteres utenom
entreprengrens servicerunder

Melding av feil, mangler og uforutsette hendelser kan
komme via VTS (vegtrafikksentralen). Kostnader til
unedvendige utrykninger som folge av rapporering formidlet
av VTS skal innga i funksjonskontrakten og skal ikke
faktureres myndighet/forvaltning som tillegg.

Utrykning som folge av skade péfert av trafikkerende ferje
Utrykning kan skje uten at byggherre er varslet. Entreprener

Akkumulert Sted C :
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skal dokumentere skade og reparasjonsbehov med tanke pé
eventuelt forsikringsoppgjor. Kfr. kap. C2 pkt 16.5.

Pé hendelsessted skal det gjennomferes tiltak som:

-Sikre skadested og om nedvendig sperre av stedet slik at det
ikke oppstar fare for trafikanter, arbeidere eller naboer
-Sikre trafikkavviklingen og varsle trafikantene, eventuelt
omdirigere trafikken

-Sikre skadet objekt mot ytterligere skade

Dokumentasjon og rapportering

Driftsproblemer, uforutsette hendelser, skader, utrykninger
og hvilke tiltak som blir gjennomfert, skal dokumenteres og
rapporteres til byggherren 1 henhold til kap. C2 pkt 16.5.1.

x) Kostand angis som rund sum. Enhet: RS RS
18.93 Service ferjekaier
**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter alle arbeider, transport, bilder og
rapportskriving i forbindelse med service pa ferjekaier i
Trondelag. Prosessen omfatter ogsé internkontroll av det
tekniske anlegget. Internkontrollen vil omfatte
verifisering av at de elektriske anleggene er kontrollert 1
henhold gjeldende regelverk samt spesifiserte tilstands-
vurderinger og kontrollmélinger, 1 tillegg til
dokumentasjon og rapportering av utfert internkontroll
med resultater.

Trykkslange og returslange skiftes en gang i lepet av
kontraktsperioden. Lysparer og filter skiftes etter
behov. Arbeid og materiell ifm dette skal inkluderes 1
prosessen.

c) Service skal utfores som en érlig kontroll av anleggene
ut fra sjekkliste 1 kontraktens D2-5. Servicen skal
utfores 1 tidsrommet 1 april til 1 juli og skal utferes av
en elektriker og en mekaniker sammen. Alle funksjoner
skal testes og alle endestillinger proves. Utfylt sjekkliste
skal legges 1 mappestruktur pa eRoom.

Det settes krav til den som utferer kontroll av det
hydrauliske anlegget har god kjennskap til- og
kompetanse innenfor hydrauliske systemer og

Akkumulert Sted C :
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Sted C: Trendelag
Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris
virkemate.

Det settes krav til godkjent elektroinstallter Gr. L med
kjennskap til styresystemer og PLS, og korrekt
autorisert ihht. "Forskrift om auorisasjon for virksomhet
som utforer installasjon og vedlikehold av elektronisk
kommunikasjonsnett- FOR-2011-12-07-1206
(autorisasjonsforeskriften)".

x) Kostand angis som rund sum. Enhet: RS RS
18.94 Service hurtigbatkaier
**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter alle arbeider, transport, bilder og
rapportskriving i forbindelse med service pé
hurtigbatkaier 1 Trondelag. Prosessen omfatter ogsa
internkontroll av det tekniske anlegget. Internkontrollen
vil omfatte verifisering av at de elektriske anleggene er
kontrollert 1 henhold gjeldende regelverk samt
spesifiserte tilstandsvurderinger og kontrollmélinger, i
tillegg til dokumentasjon og rapportering av utfort
internkontroll med resultater.

Trykkslange og returslange skiftes en gang i lopet av
kontraktsperioden. Lysparer og filter skiftes etter
behov. Arbeid og materiell ifm dette skal inkluderes 1
prosessen.

c) Service skal utfores som en érlig kontroll av anleggene
ut fra sjekkliste 1 kontraktens D2-5. Servicen skal
utfores 1 tidsrommet 1 april til 1 juli og skal utferes av
en elektriker og en mekaniker sammen. Alle funksjoner
skal testes og alle endestillinger proves. Utfylt sjekkliste
skal legges 1 mappestruktur pa eRoom.

Det settes krav til den som utferer kontroll av det
hydrauliske anlegget har god kjennskap til- og
kompetanse innenfor hydrauliske systemer og
virkemate.

Det settes krav til godkjent elektroinstallter Gr. L med
kjennskap til styresystemer og PLS, og korrekt
autorisert ihht. "Forskrift om auorisasjon for virksomhet
som utforer installasjon og vedlikehold av elektronisk
kommunikasjonsnett- FOR-2011-12-07-1206
(autorisasjonsforeskriften)".

Akkumulert Sted C :
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Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris
x) Kostand angis som rund sum. Enhet: RS RS

19.1 Lager og verksted
**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter anskaffelse, drift og evt nedrigging
av lager og verksted for Trendelag.

Entreprener skal ha minimum et lager 1 Trondelag. Ca 50
m?2 lagringsplass antas & veaere tilstrekkelig. Dersom
entreprengr har behov for sterre lager, skal det vere
inkludert 1 prosessen

Prosessen omfatter ogsa bruk av byggherrens lager pa
Skodje i Alesund kommune. Lageret inneholder
beredskapsmateriell (aggregat, sylindre, fendere osv) og
brukte komponenter for begge fylkene. Entrepreneren er
ansvarlig for til en hver tid 4 holde oversikt over lagret
materiell og rapportere varebeholdning i byggherrens
byggemeter. Entrepreneren er ansvarlig for 4 holde
lagret avlast, ryddig og rengjort.

Entreprengren skal minimum ha et mekanisk verksted
med hensiktsmessig utstyr for 4 utfore plate/sveis,
bore/dreie, maling, arbeid pd hydrauliske sylindre og
anlegg og monteringsarbeid. Verksted kan vaere
tilbyders eget eller det framlegges forpliktende avtale
med underentreprenorverksted. Verkstedet skal ha
relevant kvalitetssikringssystem.

c) Arbeidet som skal utfores pé verkstedet er bl.a. mindre
stidlarbeid som arbeid pa fenderpanel, rekkverk,
hydrauliske sylindre, produsere mindre
stdlkonstruksjoner, male og behandle osv.

Innkjep av deler til lager utfores av entreprener etter avtale
med byggherre.

x) Kostnad angis som rund sum. Enhet: RS RS

Akkumulert Sted C :
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D1-30

08.12.2020

Sted C: Trendelag

Prosess

Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris

Pris

88
C

88.7

88.71

88.72

INSPEKSJON, DRIFT OG VEDLIKEHOLD

a) Omfatter inspeksjon, drift og vedlikehold av bruer og ferjekaier.
Prosessen omfatter kostnader for & utfare arbeidene slik at krav il
trafikkavvikling tilfredsstilles og oppsamling og deponering av avfall
utferes i henhold til handbok R765 Avfallshandtering og
kontraktbestemmelsene.

c) Arbeidene skal utfgres slik at spredning av fiskesykdommer og ugnskede
arter ikke forekommer.
Ferskvann som skal brukes ved arbeider pa konstruksjoner over skal
hentes fra kilder hvor det kan dokumenteres at kvaliteten er
tilfredsstillende. For bruer over vassdrag kan vann hentes fra det bergrte
vassdraget dersom kvaliteten er tilfredsstillende. Utstyr skal desinfiseres
for oppstart dersom dette kan veere urent.
Utfarelsen skal vaere i samsvar med handbok R411 Bruforvaltning.

X) Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS

Til disposisjon for evrig drift og vedlikehold

Vintervedlikehold ferjekaibruer - Beredskap
**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter beredskap, overvakning og utrykning i
forbindelse med breyting og straing av ny type ferjekaibruer
med tett dekke. Alle timer i forbindelse med utrykning og
kjering til og fra kaiene er inkludert i denne prosessen.
Prosessen omfatter ogsa utsetting av sandkasse, samt
pafylling av stremateriell, ved alle ferjekaiene.

Timer for breyting og streing er beskrevet i prosess 88.72.

- Rervik ferjekai (2stk)
- Brekstad ferjekai
- Valset ferjekai

b) Stremateriell skal veere frostfritt i stresandkassa.

c) Ved snefall skal breyting igangsettes ved 3 cm sn@/slaps-
tykkelse pa ferjekaibru. Etter hver broyte/freserunde skal all
sng/slaps vaere fjernet.

Friksjon skal ikke veere under 0,4
Under vedvarende snever skal friksjonen ikke vare under
0,25.

x) Kostnad angis som rund sum. Enhet: RS RS
Vintervedlikhold av ferjekaibruer - Timepriser
**%* Spesiell Beskrivelse ***

a) Prosessen omfatter breyting, salting og strging av ny type
ferjekaibruer med tett dekke:
- Rervik ferjekai (2stk)
- Brekstad ferjekai
- Valset ferjekai

Akkumulert Sted C :
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Timeprisene skal inneholde alt utstyr, materiell og mannskap
for & utfere broyting og streing. Timer for beredskap og
kjering til/fra kaiene skal prises under prosess 88.71.
c) Broyting skal utferes med handhold snefres.
For tiltak iverksettes skal entreprener:
- Stenge kraner til hydraulikk pa sylinder
- Sikre seg mot fall i sjgen
- Ta hensyn til ferjetrafikken og veere i dialog med
ferjemannskapet.
x) Mengde méles som antall timer. Enhet: time time 500

Sum Sted C, Overfores til kap. E5 Tilbudsskjema :
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D Beskrivende del

D1-32

D1 Beskrivelse 08.12.2020
Sted D: Bevegelige bruer Trondheim
Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris
D Bevegelige bruer Trondheim
18 TIL BRUK FOR DRIFT OG VEDLIKEHOLD
D

18.92 Service Jernbanebua

D
*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Omlfatter alle arbeider, transport, bilder og
rapportskriving i forbindelse med service pa
Jernbanebrua. Prosessen omfatter ogsa internkontroll av
det tekniske anlegget. Internkontrollen vil omfatte
verifisering av at de elektriske anleggene er kontrollert i
henhold gjeldende regelverk samt spesifiserte tilstands-
vurderinger og kontrollmalinger, i tillegg til
dokumentasjon og rapportering av utfert internkontroll
med resultater. Alle vedlikeholdsaktiviteter skal
gjennomfores i henhold til vedlegg D2-15. Arbeid og
materiell ifb med dette skal inkluderes i prosessen.

c) Service skal utfores i henhold til rapport, vedlegg D2-
15. Servicen skal utfores av kvalifisert personell 1 hht
krav i kontrakt. Utfylt sjekkliste skal legges 1
mappestruktur pad eRoom.

x) Kostand angis som rund sum. Enhet: RS
RS

18.93 Service Nidelv vegbru
*** Spesiell Beskrivelse ***

Omfatter alle arbeider, transport, bilder og rapportskriving i
forbindelse med service pa Jernbanebrua. Prosessen
omfatter ogsé internkontroll av det tekniske anlegget.
Internkontrollen vil omfatte verifisering av at de
elektriske anleggene er kontrollert i henhold gjeldende
regelverk samt spesifiserte tilstandsvurderinger og
kontrollmélinger, i tillegg til dokumentasjon og
rapportering av utfort internkontroll med resultater. Alle
vedlikeholdsaktiviteter skal gjennomferes i henhold til
vedlegg D2-16.

Arbeid og materiell ifb med dette skal inkluderes i
prosessen.

c) Service skal utferes i henhold til rapport, vedlegg D2-
16. Servicen skal utfores av kvalifisert personell i hht
krav i kontrakt. Utfylt sjekkliste skal legges 1

Akkumulert Sted D :
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Sted D: Bevegelige bruer Trondheim

Prosess Beskrivelse

Enhet Mengde Enh.pris

Pris

mappestruktur pa eRoom.

x) Kostand angis som rund sum. Enhet: RS

RS

Sum Sted D, Overfores til kap. ES Tilbudsskjema :
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Sted E: Mannskap og maskintimer
Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris
E Mannskap og maskintimer
99 Mannskap og maskintimer
E
*ix Spesiell Beskrivelse ***
Prosessene 99.101-99.117 skal prises i kapittel E4.
Prosesskodene skal benyttes ved fakturering.
Det skal vare en prosjektleder for kontrakten. I tillegg
skal det veere 2 anleggsledere. Anleggslederne skal
veere hensiktsmessig plassert geografisk for 4 kunne
dekke kontrakten mest mulig effektivt. Prosjektleder
og anleggsleders lenn er inkludert i kontraktens
priser og skal ikke faktureres i tillegg.
99.101 Mannskap inkludert verkstedvogn
E
**%* Spesiell Beskrivelse ***
a) Det er et krav om at entreprener har servicevogner med
utstyr for & utfore service og vedlikeholdsarbeid.
Det skal vaere minst 6 servicevogner pa kontrakten. To pa
Sunnmere, to 1 Romsdal og Nordmere og to 1 Trendelag.
Fordi en god del av arbeidet er pd og ved sjo skal det 1
servicevogn vare arbeidsflate som kan handteres manuelt.
Det skal alltid veere et arbeidslag pa minst 2 personer.
Enkelte oppdrag kan risikovurderes om det er tilstrekkelig
med én person. Dette ma dokumenteres.
99.102 Mannskap - Elektriker m/servicebil
E
99.103 Dykkerlag med utstyr
E
*** Spesiell Beskrivelse ***
a) Ihht «Forskrift for utferelse av arbeid»
(dykker, standbydykker og signalmann, dykkeleder,
inkl. videokamera og dykkestasjon)
99.104 Radgivende ingenior byggeteknikk
E

Akkumulert Sted E :
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99.105 Overtid a) vanlig overtidsarbeid
E
99.106  Overtid b) hverdag kl 21.00 - 06.00
E
99.107 Overtid c) sen- og helligdager (hele degnet)
E
99.108 Timepriser samhandling - Prosjektleder
E
99.109 Timepriser samhandling - Anleggsleder
E
99.110 Timepriser samhandling - Ovrige deltakere
E
99.111  Maskiner - Lastebil (12-16 tonn)
E
99.112  Maskiner - Lastebil med kran over 10 tm
E
99.113  Maskiner - Lastebil med kran over 70 tm
E
*** Spesiell Beskrivelse ***
a) Det er et krav om at det i hvert fylke finnes egen
kranbil/evt. forpliktende avtale om disponering av kran med
minst 70 tm kapasitet.
99.114  Maskiner - Mobilkran (120tm)
E
99.115 Maskiner - Gravemaskin 12-15 t
E
99.116  Maskiner - Gravemaskin 15-25 t
E
99.117 Bét med kran > 40 tm
E

Sum Sted E, Overfores til kap. ES Tilbudsskjema :
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