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88.21 Spesielle riggforhold

Omfatter spesielle riggforhold i forbindelse med vedlikehold, beskyttelse
og reparasjon av betong som ikke er dekket i hovedprosess 1, som
tildekking og skjerming, midlertidig understattelse, stillaser etc. @vrige
kostnader skal veere inkludert i enhetspriser for arbeid som skal utfgres
og generell rigg i hovedprosess 1.

Tilgrensende konstruksjoner, konstruksjonselementer og utstyr skal
tildekkes og beskyttes slik at skade og tilsgling/tilsmussing unngés.
Entreprengren er ansvarlig for felgeskader pa grunn av mangelfull
skjerming og tildekking.

Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS

*** Spesiell Beskrivelse ***

Omfatter all tilrigging, drift og nedrigging av midlertidige
bygninger og istandsetting, drift og fjerning av midlertidige
riggarealer for utfgrelse av mekanisk reparasjon. Det
avregnes éin anstilling pr. bru det skal repareres.

Entreprengren kan paregne at rigg etableres og nedrigges
samme dag. Arbeidenes varighet vil typisk veere en dag.
Safremt det er ngdvendig & oppretholde rigg i to dager for
utfgrelse av arbeidene betales for 2 stk.

Rigging og drift av rigg skal veere slik at regler og pabud fra
det offentlige overholdes. Etter fullfart arbeid skal
byggeplassen ryddes snarest mulig. Rigg- og
anleggsomrader utenom den permanente konstruksjon skal
savidt mulig settes i den stand de var i far arbeidene startet.

Tilgrensende konstruksjoner, konstruksjonselementer og
utstyr skal tildekkes og beskyttes slik at skade og
tilsgling/tilsmussing unngas. Entreprengren er ansvarlig for
falgeskader pa grunn av mangelfull skjerming og tildekking.

Mengden males som antall gange rigg skal etablers: Enhet:
stk. stk 25

88.22 Mekanisk reparasjon

Omfatter materialer og arbeider med fjerning av skadet og/eller infisert
betong og gjenoppbygging med ny mgrtel/betong over vann. Prosessen
omfatter

- inspeksjon og merking av skader

- referansefelt

- fierning av betong

- armeringsarbeider

- forbehandling (rengjering)

- forskaling

- forvanning

- handmartling/spreytemeartling/utsteping

- herdetiltak

Dersom den spesielle beskrivelsen angir gjenoppbygging med
ha&ndmartling, inngér korrosjonsbeskyttelse av armering og heftbru i
prosessen.

Korrosjonsbheskyttelse skal ikke benyttes dersom det i etterkant av
reparasjonen skal anvendes elektrokjemiske metoder.

Rengjgaring av konstruksjonen og grunnen samt oppsamling, bortkjgring
og deponering av brukte blasemidler, fiernet betong etc., inngar i
prosessen. Deponering skal skje ved godkjent mottak og
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deponeringsavgifter inngdr i prosessen. Ved arbeider over vann og
vassdrag, er tilleggskrav til oppsamling av avfallsmaterialer angitt i den
spesielle beskrivelsen.

Det vises til NS-EN 1504-3, NS-EN 1504-4, NS-EN 1504-6 og NS-EN
1504-7, samt prosess 84.2, prosess 84.3 og prosess 84.4.

Reparasjonsmaterialenes egenskaper skal tilpasses den eksisterende
betongkvaliteten.

Samtlige materialer som benyttes i en reparasjon skal veere forenlige med
hverandre. Det skal fortrinnsvis benyttes materialer fra samme leverandgr
for & sikre dette. Dersom entreprengren gnsker & utfgre reparasjoner med
materialer fra ulike leverandgrer, skal dokumentasjon pa at materialene er
forenlige med hverandre, forelegges byggherren for uttalelse.

Dersom den mekaniske reparasjonen gjgres i forbindelse med
realkalisering/kloriduttrekk eller ved installasjon av katodisk beskyttelse,
skal reparasjonsmaterialene ha egenskaper som ikke vesentlig reduserer
eller forhindrer effekten av disse metodene.

Armering

Armering skal veere i henhold til prosess 84.3 med teknisk klasse
B500NC. Rustfri armering skal veere kamstal i rustfritt stal i henhold til NS-
EN 10088, nummer 1.4401 eller tilsvarende, med mal og mekaniske
egenskaper i henhold til NS 3576-5.

Ved utskifting av skadet armering skal ny armering legges inn med
samme diameter, form og faring som den opprinnelige.

Forskaling

Det skal velges et forskalingssystem som gir tilnaermet samme
overflatestruktur som eksisterende overflate. For gvrige krav til forskaling,
henvises til prosess 84.2.

Korrosjonsbeskyttelse

Materialets korrosjonsbeskyttende evne skal vaere dokumentert i henhold
til NS-EN 1504-7. Korrosjonsbeskyttelse pa armering skal veere
sementbasert.

Heftbru

Der konstruktiv liming med heftbru er pakrevd for & gi fullt konstruktivt
samvirke mellom reparasjon og eksisterende betong, skal heftbroen
tilfredsstille minimumskravene til obligatorisk egenskapstesting i NS-EN
1504-4.

For ikke-baerende reparasjoner som gjenoppbygges med handmartling,
benyttes sementbasert heftbru. Kravet til heftfasthet er da det samme
som for reparasjonsmgrtelen for angitt martelklasse, nar heftbroen inngar
som en del av et reparasjonssystem.

Martler for reparasjoner

Hvis ikke annet er angitt, skal det benyttes sementbaserte
reparasjonsmgrtler (CC eller PCC) som tilfredsstiller minimumskravene
for obligatorisk egenskapstesting i NS-EN 1504-3 for martelklasse R4.

Martelen skal i tillegg tilfredsstille materialkrav gitt i tabell 88.22-1.
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Tabell 83.22-1: Krav til egenskaper for martler, utover minimumskray | N5-EN

T1504-3

Egenskap Metode Kraw

E-modul MNE-EM 13412 I henhold til M5-EN 1504-3
for angitt mertelklasse

Termisk kompartibilitet MN5-EMN 136E7-1 I henhold til N3-EN 1504-3

1. Frysa/tine for angitt mertelklasse

Kapill=mrabsorpsjon MN5-EM 13057 = 0,5 kg-m-2-hros

Spesifikk elektrisk motstand | Handbok R2T0 = 50 ¥ <= opprinnelig betong
= 200%
Kravet gjelder kun ved
rmekanisk reparasjon forut
for elektrokjemiske
behandling

Malingene utfgres pa vannmettede prevestykker (stapte/utborede) ved lik
temperatur for alle pravestykker. To elektroder (stalplater med ledende
gel eller filterduk) klemmes til pravestykkets planparallelle endeflater og
motstanden, R, méles med voltmeter med 1 kHz frekvens. Spesifikk
elektrisk motstand, rho, beregnes som rho = R*A/l, hvor R er malt
motstand (ohm), A er endeflatas areal (m2) og | er avstanden mellom
elektrodene, det vil si lengden av prgvestykket (m).

Martler for innstgping/-spregyting av anoder
Martler som skal benyttes til innstgping/-sprgyting av nett- og
bandanoder, skal tilfredsstille krav i NS-EN 12696.

Betong for utstgping

Betong for utstgping skal veere i henhold til prosess 84.4 med
betongkvalitet B45 SV Standard. Dmaks velges ut fra geometri,
armeringstetthet og hindringer for utstagping og er angitt i den spesielle
beskrivelsen. Dersom det er ngdvendig med hurtig herding av hensyn til
trafikkavvikling, er dette angitt i den spesielle beskrivelsen.

Herdetiltak

Materialer til herdetiltak som prosess 84.46.

Ved bruk av herdemembran, skal det benyttes et produkt som ikke
forringer egenskapene for etterfaglgende overflatebehandling eller
utbedringsmetode.

Reparasjonsarbeidene skal utfgres med metoder og utstyr pa en slik
mate at det blir god samhgrighet mellom de ulike deloperasjonene.
Inspeksjon og merking av skader

Inspeksjon utfgres som neer visuell inspeksjon supplert med kontroll av
bom p& samtlige betongoverflater som skal vedlikeholdes.
Meislingsomfang skal merkes pa betongoverflaten i henhold til angitte
kriterier for fierning av betong.

Fjerning av betong

Kriterier for fjerning av betong og frilegging av armering er avhengig av
skadedrsak og reparasjonsmetode, og er angitt i den spesielle
beskrivelsen. Synlige sar, steinreir og avskallinger skal repareres. Videre
skal alle delamineringer (bom) og mangler som innstapt treverk, etc.,
utbedres. Forskalingsrester (materialer) skal fiernes. Dersom metallbiter i
overflata og tidligere reparasjoner/materialsjikt med for hgy spesifikk
elektrisk motstand skal fiernes, for eksempel ved etterfglgende
elektrokjemiske metoder, skal dette veere som angitt i den spesielle
beskrivelsen.

For & ivareta konstruksjonens sikkerhet skal prosedyrer for suksessiv,
feltvis reparasjon av store sammenhengende skader veere angitt i den
spesielle beskrivelsen. Begrensninger gitt i disse prosedyrene gjelder
foran andre meislingskriterier.

Dersom det ved fijerning av betong avdekkes skader som kan ha
betydning for baereevnen, eller det er behov for fjerning av betong utover
angitt omfang, skal byggherren varsles umiddelbart. Videre fjerning av
betong skal ikke utfgres far forholdet er vurdert nezermere.

Betongen skal fjernes slik at gjenveerende betong og armering ikke
skades. Det skal ikke piggmeisles direkte pa armeringen.

Det skal ikke fijernes mer betong enn ngdvendig.

Etter fierning av betong skal meislet betongoverflate veere fri for

- bomsoner og lgst tilslag

Sum denne side:
Akkumulert 8:




Sweco Danmark A/S 07.10.2019
Prosjekt: Bruvedlikehold 2020 - 2024 Side E4
8: Bruer og kaier
Prosess Beskrivelse Enhet Mengde Enh.pris Pris

- mikroriss

- piper (sma krater som vanskelig lar seg stepe ut)

- skygger under armering som hindrer fullstendig utstgping (ved
vannmeisling skal skygger under armeringen fiernes med handholdt utstyr)

Utforming av utmeislede sar

Utmeislede sar skal utformes slik at det oppnas god utstgping mot
sarkanter og rundt frilagt armering. Ved spraytemartling skal sérkanter
danne en vinkel pa ca 45 grader med betongoverflaten.

Bruk av vinkelsliper er akseptabelt dersom dette gjeres for & gi en skarp
overgang mellom meislede og umeislede flater. Kutt skal da maksimalt
veere i 10 mm dybde. Bruk av vinkelsliper utover dette tillates ikke. Den
glatte flaten etter vinkelsliperen rubbes for a fa god heft for
reparasjonsmgrtelen.

Armering hvor tverrsnittets omkrets frilegges mer enn 50 % skal frilegges
helt, slik at frilagt armering lar seg omstgpe. Den frie avstanden mellom
armeringsjernet og betongunderlaget etter blottlegging skal veere
minimum 20 mm.

Metode

Det skal benyttes mekanisk meisling med handholdt utstyr (hdndmeisling)
eller vannmeisling.

Ved vannmeisling skal utstyret kalibreres pa et referansefelt for &
dokumentere at man oppnar fierning av tiltenkt betong, enten i henhold til
angitt dybde (ikke-selektiv) eller angitt fasthet (selektiv). Referansefeltet
forelegges byggherren far videre meisling finner sted.

Dersom det skal utfgres selektiv vannmeisling med vannmeislingsrobot,
skal dette veere som angitt i den spesielle beskrivelsen. Selektiv
vannmeisling med vannmeislingsrobot skal utfares av firma som er
godkjent i henhold til Vegvesenets godkjenningsordning for vannmeisling
og med vannmeislingsutstyr som er godkjent for selektiv vannmeisling.
Ved vannmeisling skal det sgrges for god bortledning av vann.

Dersom miniblasting kan aksepteres, er dette angitt i den spesielle
beskrivelsen. Etter miniblasting skal sarflatene hugges rene med lett
handholdt meisleutstyr.

Armeringsarbeider

Frilagt armering skal rengjgres ved sandblasing til Sa 2 etter NS-EN ISO
8501-1, det vil si gladeskall, rust og fremmedpartikler skal fiernes. Frilagt
og rengjort armering som kan ha hgyt saltinnhold p& armeringsoverflaten
skal rengjeres med hgytrykksspyling s& naerme tidspunkt for oppmertling/
sprgytemgrtling/utstaping som mulig.

Dersom det etter rengjaring av armeringen avdekkes tverrsnittreduksjoner
p& armeringen, skal byggherren straks kontaktes for avklaring av hvilke
tiltak som skal settes i verk. Dersom svekket armering skal fjernes og
erstattes med ny armering, skal ny armering festes/forankres som angitt i
den spesielle beskrivelsen. Fjerning av armering skal forelegges
byggherren for uttalelse.

Armering som har Igsnet i forbindelse med meisling skal festes pa nytt
(ved binding, sveising eller forankring) med samme armeringsfgring som
for meisling.

Dersom korrosjonsbeskyttelse skal pafares rengjort armering, skal den
dekke hele overflaten, ogsa pa baksiden av armeringen.
Korrosjonsbeskyttelsen skal pafgres samme dag som rengjgringen har
funnet sted. | kloridutsatte miljger skal korrosjonsbeskyttelse pafares
umiddelbart etter rengjaring.

Armeringsarbeid utfgres for gvrig i henhold til prosess 84.3.

Forbehandling av sérflater/betongunderlag

Etter fierning av betong skal sarflater rengjgres for stgv, sementslam med
mere.

Flater der betongen er fiernet med handholdt meisleutstyr (elektrisk eller
trykkluft) eller miniblasting skal sandbldses og rengjgres med trykkluft.
Flater som er vannmeislet skal umiddelbart etter avsluttet meisling
rengjgres med hgytrykksspyling, slik at uhydratisert sement og slam pa
overflaten ikke herder og forarsaker redusert heft. Rengjgring utfgres
ovenfra og nedover pa vertikale flater.

Flater som ikke er meislet, men som skal pdmonteres anodenett for
innsprayting i martel skal forbehandles, for eksempel ved sandblasing,
slik at angitt heftkrav kan oppfylles.

Forskaling
Forskaling utfares i henhold til prosess 84.2. Forskaling skal utfgres slik
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at avforskalte flater far en overflatestruktur og farge tilsvarende
omkringliggende betongoverflater.

Forskaling skal slutte tett inntil eksisterende betong i overganger og vaere
s stiv at det blir en jevn overgang i overflaten mellom reparasjon og
eksisterende betong uten skjemmende sprang eller lepper.

Ferdig utfart forskaling tildekkes for & unnga at sng, Igv, barnéler, etc.
samles i forskalingen.

Forvanning

Far pafering av sementbasert heftbru, mertel eller betong, skal sarflatene
forvannes godt (minst ett dggn), slik at betongunderlaget er vannmettet,
men overflatetart og svakt sugende.

Handmaertling/spraytemagrtling/utstaping

Lufttemperatur under oppmgrtling/spreytemeartling skal vaere mellom +5
og +25 °C. Ved behov skal tiltak iverksettes for & ivareta
temperaturkravene.

Handmaertling/spraytemagrtling/utstaping skal utfares snarest mulig og
senest to dager etter rengjgring av underlaget og armeringen.
Reparasjonen skal avrettes jevnt med opprinnelig betongoverflate.
Dersom overdekning til armering er mindre enn opprinnelig spesifisert
overdekning, skal korrigerende tiltak vaere i henhold til den spesielle
beskrivelsen eller avklares med byggherren.

Overgangene mellom reparasjon og eksisterende betong skal bearbeides
slik at disse blir jevne, og uten at riss eller svakhetssoner oppstar. Det
skal ikke forekomme sprang mellom reparerte omréder og eksisterende
betong. Reparerte flater skal ha tilneermet samme overflatestruktur som
tilgrensende betongflater.

Der det er montert midlertidig stempling eller understattelse av
konstruktive hensyn, skal dette ikke fjernes far ny betong/mgrtel har
oppnadd tilstrekkelig fasthet.

Heftbru

Heftbrua skal kostes godt inn i rengjort underlag slik at hele séarflaten
dekkes. Heftbrua skal ogsa dekke sarflater bak armeringen.

Heftbrua skal pafgres umiddelbart far pafaring av martel eller utstaping
av betong (vatt i vatt).

Ved bruk av konstruktivt lim som heftbru skal underlaget og utfarelsen
veere i henhold til leverandgrens anvisninger.

Handmaertling

Magrtelen legges Vatt i vatt med heftbrua. Dypere séar bygges om
ngdvendig opp i to eller flere lag, med lagtykkelse og utfgrelse i henhold
til den spesielle beskrivelsen.

Magrtelen pakkes slik at fullstendig oppfylling rundt armeringen oppnas.

Spraytemgrtling

Far sproytearbeidene starter skal utstyr og tilrigging samt hver enkelt
sprogyteoperatar veere godkjent av byggherren.

Sprayteutstyret skal ha trinnlgs kapasitetsregulering med proporsjonal
regulering av vann og tarrstoff. Spraytekapasiteten skal kunne reguleres
ned til s& lav kapasitet at god omst@pning av armering sikres.
Spragytemgrtling skal ikke foretas i sterk vind p& grunn av faren for
separering.

Ved oppstart av sprgyting skal det alltid spraytes mot lem, kasse eller
lignende, inntil det visuelt kan kontrolleres at vanndoseringen er riktig.

P& vertikale eller skra flater starter sprgytingen nederst og fortsetter
oppover. Sprayting skal tilstrebes utfart slik at minst mulig stev far feste
seg pa den rengjorte flaten. Tykkelse pa lag i hver sprgyteomgang
forelegges byggherren. Dersom mertelen ma péafares i flere lag, skal det
forvannes mellom hvert lag, slik at underlaget er svakt sugende nar neste
lag péferes. Spraytemartelen skal veere velkomprimert og uten lagdeling,
sandlommer eller porgse partier.

Det skal spraytes pa skra og med redusert avstand bakom armering slik
at sandlommer og skyggevirkning unngas og god oppfylling bak armering
sikres. Ellers sproytes tilngermet vinkelrett pa overflaten.

Der det er store sar, skal det, hvis mulig, spraytes mot forskaling slik at
eksisterende form gjenopprettes. For & sikre riktig overdekning ved frie
flater skal det monteres nivapinner for angivelse av reparasjonens
tykkelse/endelige overflate.

Ferdig spraytet overflate utgjer den endelige overflaten, men sprayting
forutsettes utfart slik at ujevnhetene og ruheten blir minst mulig.

Ved bearbeiding av overflaten skal dette utferes pa et topplag som ikke er
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utfert vatt i vatt med underliggende spreytemertel. Topplaget skal
spreytes ca 10 mm utenfor tilsiktet avtrekkingsniva. Ferdig overflate skal
ha overflatestruktur som angitt i den spesielle beskrivelsen.

"Fliser", prelltap og l@se partikler fra sprgytemgrtelen ut pa tilgrensende

flater skal fiernes mens magrtelen enna er fersk.

Utstaping

Utstaping av betong utfares i samsvar med NS-EN 13670+NA, prosess
84.4 og den spesielle beskrivelsen.

Herdetiltak

Herdetiltak skal iverksettes umiddelbart etter bearbeiding av reparert flate
eller avforskaling, for & hindre uttgrking og utvikling av riss. Dette kan
utfares ved pafaring av herdemembran, ettervanning med ferskvann
(dusjing) og tildekking med plastfolie.
Det vises for gvrig til prosess 84.46 og underliggende prosesser.

Praving og kontroll av underlaget og armeringen utfgres i henhold til tabell

88.22-2.

Tabell §6.22-2 Preving og koatrell av underizget og ammeringsn

Typ= proving! kentresl -
kontroflmetode

Kantrollomfang

Erav

Utforming av maisleda
flater - utfores ved
wiswell kontrodl.

Weisleds flatar skal
kontrolleras etter rengjoring.

Mformang av meislade cmradar
kal tilfredsstille spesifiserte
krav. Omfang av piper |
underlaget etter vannmeisling
shal ware mindre enn 5 5 et
fordelt over meisiet overflate.

Kemasjonsgrad av
eksizterende armering =
utfizres ved visuell
inspeksion og miling av
trerrsnittsreduksjoner

pd armering.

Frilagt armenng kantrollares
wisuelt, Armeringsteerranittet

males sukkprovevis.

I hanhold til spesfiserte krav

Celaminzring - utferes
ved bomkontroll med
banking med hammer
el

Hela betongoverfiaten skal
kontrobleres ved systematizke
atikkpraver | henhokd Gl des
spesialle besknivelsan

Der sal ikke vaere noen form tor
bom ! delaminering i undarfaget

Renhat i underlaget =
utfiores ved visuell
inspeksjon eller praving
med klgheband

Flatar som skal pafares
reparasjonsmaterialer, skal
kontrolleres visuelt | tillegg
utfores stiklkprmr med
Klebebindresten som angitti
cen spesiae beskrivelsen

Dot skal ikks vamre noan form for
urenheter | underlages.
Kizbebandtesten skal kun vise
ubatydelig stov p Klebebindat

Ruhat - utfores ved

visuell inspeksjon,

Flater som skal pafares
reparasjonsmaterialer, skal

Ruheten skal vmrs § henhold 4l
spesifiserte kray.,

henhold il MS-EN 1542,

sandpreving eller konurobleres visuelt. Annen
profilmaler, praviing uifores som angitt i

den spesiele beskrivelson.
Underlagets Froveomfang sem angit | den | Strekkfastheten |
stmekkfasthat i spesiafe beskrvelren, En berongunderiaget skal vare i
owerflaten = utfores ved | proveserie bestar av 3 henhold til spesifiserts krav,
Evtrekkspraving | enkehpraver.

Mottakskontroll av produkter og systemer skal utfgres som
identitetskontroll. Merking og etikettering skal vaere i samsvar med NS-EN
1504-8, sertifikat og/eller krav angitt i den spesielle beskrivelsen.
Identiteten kontrolleres ogsa alltid fer bruk av produkter.

Prgving og kontroll fer og under péfgring av reparasjonsprodukter utfares
i henhold til tabell 88.22-3.
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Tabell £8.22-3 Preving og kontrell far og under pafening av reparasjonsproduktar

Type preving ' kontroll =
kontrollmetode

Kontrolicmfang

Krav

Vibrazjon = ved bruk av
akseleromater.

Praveomfang som angitt i
dan spasielis beskrivalisn

Vibragjonen skal
tifredzstdle spacifizeme
kra.

Fultighet i underlaget =
utfores ved visuell
inspeksjon,

Kontinuerlig visuell kontrall
for pfaring av hafibru og
rnartel betong.

Fuktigheten i underdaget
skal ware | henhald w
spasifiserts krav.

Temparatur i underfaget =
utfores ved bruk By
termomater. Malingens
registrenes NAr temparaturen
€r stabil, det vil 5i ndr
temperaturen endres mindra
enn én grad hvert 5. minutt

Kontiruerlig for
martling/ utstaping.

Temperaturen i wnderlaget
skl wilfredsatille
spasifiserte krav.

Windstyrke - utfores ved bruk
&V anamometar.

Kentinuerlig 54 lenge
areidens pagar.

Vindstyrken skal
tilfredsstille spesifisere
krav.

Tykkelse eller overdekning av
reparasjonsmaterialene -
utfares ved maling med
tommestokk

Stikkprover i henhold
can spasielie beskrvalsen.

Crwerdekningen skal varne i
henhold tl spesifisare
krav.

g ivelsestemperatur —
utfiares ved bruk av
termomater,

Fontinuerly 23 lenge
arfieicene pagar, inkhudart
nodvendsg herdetid,

Omgreedcestamparatlines
skal tilfredsstille
spasifizerte kray,

Wedizar - uthares ved wsuell
obzervasjon av regn, e,
duig, 63 spn

Daglig 5a lenge arbeidens
p;gér

I henhald il spesifiserte
krav. Ingen nedbar dirgkte
BE konatruks janen verken
under eller en viss tid

fior ekter pafigring,

Batongens eler monelens
konsistens - utfares vad
Fynk-, vabe- eller
utbredeliesmaling.

Daglig elier for Fvert parti.

Forsistensen skal vare i
henhold tl spesifisent:
krav.

Trykkfasthet - utfores ved
trykkprarring av utstepte
prismer eller terninger eller
uthorede kjerner fra

Freveomiang som angit |
den spesialie besdrivelren

Trykkfastheten skal
titfredsstille spesifisers

krav,

sprayiede prveplater
Herdetiltak - utfores ved Reparerte flater. Herdetitak skal vere
visuell kantroll iwerksatt umsddelbart etmer

rrariling/ sproyting/ steping

Cekningsgrad beleg =
utfires ved visuell
inspeksjon,

Kontinuerlig for
martling/ utstaping.

Korrosjormsbeskyttelsen skal
dekke synlig
armeringsovarflabe.

Heftbroan skal dekios hels
heftflaten.

Praving og kontroll etter herding utfgres i henhold til tabell 88.22-4.

Sum denne side:
Akkumulert 8:
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X)

Tabell 88.22-4 Preving og kontiell eter herding

Type praving kontroll -
kantrallmetade

Kantrollomfang

Krav

Delarminaring - utferes
wvied banking med hammer
el

Rapararte flater skal
kontralleres ved
systematiske stikkpraver

etter 14-28 dagns herding.

50 angitt | oler spesinde
Aeskrivelsan.

Dat shal ikke vare noen form
far bom, delaminering pa
betongoverflaten etter
Teparas|on.

Tykkelse eller
overdekning av
reparadjonimaterialens -
vaferes ved
overdakmingsmiler,

Freveomfang scm angit @
den spesiele beskravelsen,

Cwerdakningen skal vere ¢
hrhaold til spesifiserte krav

Heftfasthet ~ utfores ved
avtrebdsproving | henhold
til N5-EN 1542,

UtFares p& reparerte fiater
erter 14-28 dagn.

Proveomfang socm angitt i
den spesiele beskrivelren.

Hefifastheten skal vaere
minimum 1.2 MFa, og ingen
enkeltpraver skal vare rindre
enn 1.0 MPa,

Utfares pa ancdemoprtelen
etter 14-28 dogn.

Proveomfang som angitt &
den spasialls baskrielen

Hetuastheten skal vaere
minimum 1.5 MPa, og ingen
enkeltpraver skal vare mindre
enn 1,0 MPa,

Frssaznnelsa @

reparas jonen = utfores
wied visuell kentrall eller
miling med
risslimjzlrisslupe,

flepararte flater sial
kontrolleres ved
Systematisk

st kkpravekontroll etrer
minimum 28 dogmn, som
Engitt | dea spaninls
baskrivelean.

Reparasyoner skal ikke ha nss

maed rssvidde over 0,1 mm.,

Farge o struktur pa
ferdig overflate - utfires
ved visuall inspeks)on.

Hele overflaten skal

kontrolleres.

Sprang og grater skal higge
innenfor spesifizents k. Det
skal {kke forekormme lepper inn
P& eksisterende betong.
Cwerflatestruktur og farge skal
ware | e rhold Gl krav angitt |
dan spesielle beskrivelsen.

Mengden males som volum reparert betong.

Regler for volumberegning

Flateskade:

Huggediv

Shadeliv

E

C = Gjennomsnittlig uthuggingsdybde
Avregningsvolum = A x B x C dm3 (liter)

Hjgrneskade:

Sum denne side:
Akkumulert 8:
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Taaratisk batangliv \ L
4 Huggeliv =
—
“t=
Avregningsvolum =% x Sm2 x L dm3 (liter)
Sm = ¥x(S1 + S2)
Starste sidekantlengde S for at det skal regnes som hjgrneskade er 4 dm.
Kantskade - platevinge:
T o
belongiy
_' Huggely )
:; Skcadally
.w"_______
Kantskade - UK bjelke:
11 : :
¥ I
I 11
1 1
Il |1
I 11
i i1
11 11
o G = T
of e
- S
SNITT
Avregningsvolum =D x T x L dm3 (liter)
Enhet: dm3
88.223 Fjerning av betong

a) Omfatter fjerning og deponering av betong. Tillegg for spesielle
arbeidsoperasjoner inngar i prosess 88.2281 til 88.2284.

*** Spesiell Beskrivelse ***

c) Detforutsettes at tilkomst til utfarelse av mekanisk
reparasjon kan oppnas direkte fra terreng eller fra simpelt

Sum denne side:
Akkumulert 8:
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rullestillas. Safremt det kreves brulifter eller spesielle
adkomst- og arbeidsstillas avregnes dette saerskilt i henhold
til timepris og materielleie.
Metode for gjerning av betong (mekanisk meisling eller
vannmeisling) avtales med byggherre forut for arbeidene.
88.2231 Mekanisk meisling
a) Omfatter fierning av betong ved mekanisk meisling.
*** Spesiell Beskrivelse ***
a) Omfang av enkelte skader der skal rehabiliteres pa ein bru
vil typisk vaere < 5 dm?®. Det vil typisk veere denne metode
byggherren foretrekker. Vannmeisling vil kun bli anvendt i
seerlige tilfelle. dm?3 75
88.2233 Vannmeisling
a) Omfatter fjerning av betong ved vannmeisling.
*** Spesiell Beskrivelse ***
a) Omfang av enkelte skader der skal rehabiliteres pa ein bru
vil typisk veere < 5 dm®. dm?3 50
88.224  Armeringsarbeider
a) Omfatter rengjgring av armering, korrosjonsbeskyttelse av armering,
ekstra armering til erstatning for skadede armeringsjern og armering av
pastaper.
X) Mengden males som lengde armering. Enhet: m
*** Spesiell Beskrivelse ***
b) Det kan forutsettes armering @16. Det skal altid paferes
korrosjonsbeskyttelse pa rengjort armering. m 50
88.225 Oppmagrtling/spragytemartling/utstgpning
a) Omfatter forbehandling, forskaling, forvanning, handmagrtling/
sprgytemgrtling/ utstgping og etterbehandling (herdetiltak).
*** Spesiell Beskrivelse ***
a) Omfang av enkelte skader der skal rehabiliteres pa ein bru
vil typisk veere < 2 m>.
88.2251 Forbehandling
a) Omfatter forbehandling av betongoverflate fer hAndmertling/
sprgytemgrtling/utstaping samt etterfglgende rengjering. Forbehandling
fer innsprgyting av anoder inngar i prosessen.
X) Mengden méles som behandlet areal. Enhet: m2 m?2 250
88.2253 Forvanning
a) Omfatter forvanning av betongflater som det skal handmagrtles/spreaytes/
StheS mot.
X) Mengden males som areal forvannet flate. Enhet: m2 m?2 250

Sum denne side:
Akkumulert 8:
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88.2255 Handmgrtling

a) Omfatter reparasjon med handmartling, heftbru og bearbeiding av
handmartlet overflate. Ved katodisk beskyttelse inngar innmertling av
anoder i prosessen.
X) Mengden méles som volum reparert betong. Enhet: dm3
*** Spesiell Beskrivelse ***
a) Detvil typisk veere denne metode byggherren foretrekker.
dm3 100
88.2256  Sprgytemgrtling
a) Omfatter reparasjon med spr@gytemgrtling og bearbeiding av
spraytemgrtlet overflate.
Ved katodisk beskyttelse inngar innsprayting av anoder i prosessen.
X) Mengden méles som volum reparert betong. Enhet: dm3
*** Spesiell Beskrivelse ***
a) Spragytemgrtling vil kun bli anvendt i seerlige tilfelle hvor
omfanget av arbeidene > 10 m?. dm?3 25
88.2258 Etterbehandling (herdetiltak)
a) Omlfatter etterbehandling/herdetiltak p& handmartlet/spraytemartlet/
utstapt betongoverflate.
X) Mengden males som areal etterbehandlet flate. Enhet: m2 m?2 25
88.228  Tillegg, spesielle arbeidsoperasjoner
a) Tillegg for spesielle arbeidsoperasjoner inngar i prosessen.
X) Kostnaden angis som rund sum. Enhet: RS
88.2284 Tillegg for reparasjon bak armering
a) Omfatter tilleggskostnader ved reparasjon av betong i dybder bak
armering.
X) Mengden males som volum fiernet betong bak ytre lag beerende,
konstruktiv armering (ikke monteringsjern). Enhet: dm3 dm3 10
88.277 Antigraffitibehandling
a) Omlfatter fierning av graffiti og pafering av antigraffitibehandling.
c) Fjerning av graffiti skal utfgres med materialer og metoder som pavirker
betongoverflaten minst mulig. Det vises for gvrig til den spesielle
beskrivelsen.
*** Spesiell Beskrivelse ***
a) Fjerning av graffiti og pafering av aitigraffitibehandling
utfgres i ein arbeidsgang og p& min. 20 m? flate pr. bru.
88.2771 Fjerning av graffiti
a) Omfatter fjerning av graffiti, fra ubehandlet eller antigraffitibehandlet
overflate. m2 500

Sum denne side:
Akkumulert 8:
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88.2772  Antigraffitibehandling

a) Omfatter antigraffitibehandling, type permanent eller offerbeskyttelse. m2 500

88.539 Bitumenfuge langs kantdrager

*** Spesiell Beskrivelse ***

a) Omfatter vedlikehold og utskifting/etablering av fuge langs
kantdrager med 20 x 20 mm Topeka 4S.

Entreprengren kan paregne at der avregnes min. 20 m pr.
bru. Safremt arbeidets utfarelse krever avmerkning av
karefelt avregnes dette som regningsarbeider. Avmerkning
av gangfelt/sykkelveg skal veere inkludert i posten.

c) Etter skeering og fijerning av fuge/asfalt renses fugen og
pafares kleber som C60BP2. Heretter utfares Topekafugen.

X)  Mengden males som m 300

Sum denne side:

Sum 8 ,Overfgres til anbudsskjema side G 2 :
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